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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 15 июня 1973 г. №  1487 
лата введения установлена

01.01.76
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 12.04.91 №  481

1. Настоящий стандарт распространяется на проволоку из вольфрама, изготовленного методом 
порошковой металлургии, применяемую в производстве электронных приборов и источников света.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Диаметр проволоки и предельные отклонения по нему, а также предельные отклонения 

массы отрезка проволоки длиной 200 мм от номинальной массы должны соответствовать указанным 
в таблице.

Д и ам етр  провол оки , мкм

П редельное откл онен ие  по 
диам етру. %. для проволоки  

точности  изготовл ен ия

Д опускаем ое о тк л о н е н и е , % .  по 
м ассе отрезка  п роволоки  длиной 

200 мм точности  наготовлен  нм

повы ш енной норм альной п овы ш ен ной норм альной

О т 10 то 10 .8 с  и н т е р в а л о м  0 ,2 — — ± 3 ,0
Р 11 Р 17.4 т о  ж е 0 ,2 — — ± 3 ,0 ± 4 .0
Р 17.5 Р 3 9 .5 Р 0 ,5 — — ± 2 ,5 ± 3 .0
р 40 " 7 9 .0 Р 1,0 — — ± 2 .0 ± 2 .5
О 80 Р 178,0 Р 2 ,0 — — ± 1 .5 ± 2 .0
р 180 Р 2 8 5 .0 Р 5 .0 — — ± 1 .5 ± 2 .0
р 290 Р 3 5 5 .0 Р 5 ,0 — — ± 1 .0 ± 1 .5
о 360 Р 5 9 0 ,0 Р Ю.О ± 1 ,0 ± 1 ,5 _
р 6 0 0 Р 1 0 8 0 .0 » 2 0 ,0 ± 1 ,5 ± 2 ,0 — —

р 1100 Р 1500 .0 * 5 0 .0 ± 1 .5 ± 2 ,0 — —

П р и м е  ч  а  н и  я :
1. Проволоку диаметром от 5 до 12 мм с интервалом 0,5 изготовляют методом электрохимического 

травления тянутой проволоки. Допустимое отклонение массы отрезка проволоки длиной 200 мм должно быть 
не более ±0.01 мг. Допустимое отклонение по массе отрезка в процентах нс регламентируется.

2. По соглашению сторон может быть изготовлена проволока с другими значениями номинальных 
диаметров, а также с другими предельными отклонениями от номинального диаметра.

3. Назначение и группа проволоки в зависимости от марки вольфрама, состояния поверхности и металла 
указаны в рекомендуемом приложении I.

4. Номинальная масса отрезка проволоки длиной 200 мм и допускаемые отклонения приведены в 
справочных приложениях 2 и 3.

5. Неравномерность диаметра (массы отрезка 200 мм) проволоки НК) мкм и менее но длине на одной 
катушке не должна превышат ь половины допуска на диаметр.

И здание официальное- Перепечатка воспрещена

★  * Издание (март 2000 г.) с Изменениями №  /,2 , утвержденными в апреле 1980 г.,
иные 1986 г. (ИУС 6 -8 0 , 10-86)

& Издательство стандартов. 1973 
€> ИИ К Издательство стандартов. 2000
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  проволоки из вольфрама марки ВРН 
повышенной точности изготовления, группы А, диаметром 800 мкм:

Проволока ВРН—П —А —800 ГО С Т 18903- 73
То же, из вольфрама марки ВЛ, нормальной точности изготовления, группы АП, диаметром 

20 мкм:
Проволока ВЛ—Н —ЛП—20 ГО С Т 18903- 73 

(Измененная редакция, Изм. №  I, 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

НАЗНАЧЕНИЕ ВОЛЬФРАМОВОЙ ПРОВОЛОКИ

Мирка
вольфрама Группа

Состояние
поверхности и

металла
Диаметр, мкм Назначение

ВА А Черная Or 10 ло 1500 Спирали .'ими накаливания и других источников 
света. Спиралеобразные катоды и подогреватели 
электронных приборов, пружины полупровод­
никовых приборов

ВА АП Черная Ог 10 до 200 Петлевые подогреватели, неспиралсобразные 
катоды, сетки и пружины электронных приборов

ВМ А Черная Or II до 1500 Спирали спсгшальных ламп накаливания и другие 
летали приборов, работающих при температуре нс 
выше 2100 ‘С в условиях повышенных механических 
нагрузок (ударов, вибрации)

ВРН А Черная Or 800 до 1500 Вводы, траверсы и другие детали приборов, нс 
требующие применения вольфрама со специальными 
пписалками

ВТ-7 А Черная Or 20 до 1500 Крючки, пружины, а также катоды некоторых 
электронных и газоразрядных приборов

ВТ-10 А Черная От 25 до 1500 Катоды электронных и газоразрядных приборов
ВТ-15 Or 150 до 1500

ВА Б Очищен­
ная

Or 11 до 500 Крючки, поддержки, некоторые типы с п и р а л е й  
ламп накаливания, спиралеобразные подогреватели 
и катоды некоторых электронных и газоразрядных 
приборов. ПРУЖ ИНЫ

ВА Г Очищен­
ная и отож­
женная

Or 11 до 500 Петлевые подогреватели, неспиралсобразные 
катоды, сетки. Спирали некоторых типов специаль­
ных ламп накаливания

ВА т Травления Or 5 до 12 Подогреватели катодов и прямонакальиыс катоды 
спиральной и нсслиральной конструкции. Сетки 
электронных приборов

ВА АД Черная по­
вышенной 
технологич­
ности

Or 50 до 1500 Подогреватели катодов и нрнмонакальные катоды 
спиральной конструкции с фактором керна от 1 до 
2,2 включ.

ВА АЕ Черная по­
вышенной 
жаропроч­
ности

Or 500 до 1200 Подогреватели катодов и примонакальные катоды 
спиральной конструкции с рабочей температурой или 
температурой термообработки 1900 ‘С и выше

ВА ТО Травленая 
и отожженная

Or 5 до 12 Подогреватели катодов и прямонакальные катоды 
нсспиралыюй конструкции. Сетки электронных при­
боров

П р и м е ч а н и е .  Проволоку вольфрамовую марки ВА групп АД, АЕ, Т и ТО изготовляют по 
согласованию изготовителя с потребителем.

(Ижененная редакция, Изм. №> 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ДОПУСКАЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ МАССЫ ОТРЕЗКА ВОЛЬФРАМОВОЙ ПРОВОЛОКИ 
ДЛИНОЙ 200 нм (КРОМЕ МАРКИ ВА ГРУПП Т и ТО)

Н ом и нальн ы й  
ди ам етр , «км

Н ом инальная 
м асса отрезка  

дл и н о й  
200 м м . sir

Д опускаем ое откл онен ие  массы отрезка  п роволоки  длиной  200 мм от 
н ом и н ал ьн ого  зн ачени я , мг. точности  и потопления

повы ш енной норм альной

нс менее не более нс менее не более

10 ,0 0 ,3 0 0 .2 9 0 .31 —
10 .2 0 .31 0 .3 0 0 .3 2 — —
10 .4 0 .3 3 0 .3 2 0 ,3 4 — —
10 .6 0 .3 4 0 .3 3 0 ,3 5 — —
10.8 0 .3 5 0 .3 4 0 ,3 6 — —
1 1 ,0 0 .3 7 0 .3 6 0 .3 8 0 .3 6 0 ,3 8
11 ,2 0 .3 8 0 ,3 7 0 .3 9 0 ,3 7 0 .3 9
11 ,4 0 .3 9 0 .3 8 0 .4 0 0 ,3 8 0 .4 0
11 ,6 0 ,41 0 .4 0 0 .4 2 0 .3 9 0 .4 3
11 .8 0 .4 2 0 .41 0 .4 3 0 .4 0 0 .4 4
1 2 .0 0 .4 4 0 .4 3 0 ,4 5 0 .4 2 0 .4 6
12.2 0 .4 5 0 .4 4 0 .4 6 0 .4 3 0 .4 7
12 .4 0 .4 7 0 .4 6 0 .4 8 0 .4 5 0 .4 9
12.6 0 .4 8 0 .4 7 0 .4 9 0 .4 6 0 .5 0
12.8 0 .5 0 0 .4 9 0 .5 2 0 ,4 8 0 .5 2
13 .0 0.51 0 .4 9 0 .5 3 0 .4 9 0 ,5 3
13.2 0 .5 3 0 .51 0 .5 5 0.51 0 ,5 5
13 .4 0 .5 4 0 ,5 2 0 .5 6 0 ,5 2 0 ,5 6
13 .6 0 .5 6 0 ,5 4 0 .5 8 0 ,5 4 0 .5 S
13.8 0 .5 8 0 .5 6 0 .6 0 0 .5 6 0 .6 0
14.0 0 .5 9 0 .5 7 0 .61 0 ,5 7 0 .61
14,2 0.61 0 .5 9 0 ,6 3 0 .5 9 0 .6 3
14 .4 0 .6 3 0 ,61 0 .6 5 0,61 0 .6 5
14 .6 0 .6 5 0 ,6 3 0 .6 7 0 .6 2 0 .6 8
14.8 0 .6 6 0 .6 4 0 .6 8 0 .6 3 0 .6 9
15 .0 0 ,6 8 0 .6 6 0 ,7 0 0 .6 5 0 ,71
15 .2 0 .7 0 0 ,6 8 0 ,7 2 0 .6 7 0 ,7 3
15 .4 0 .7 2 0 .7 0 0 ,7 4 0 .6 9 0 ,7 5
15.6 0 .7 4 0 .7 2 0 ,7 6 0.71 0 .7 7
15.8 0 .7 6 0 ,7 4 0 .7 8 0 ,7 3 0 .7 9
16 .0 0 .7 8 0 ,7 6 0 ,8 0 0 ,7 5 0 .81
16 .2 0 .7 9 0 ,7 7 0 .81 0 ,7 6 0 .8 2
16.4 0.81 0 ,7 9 0 ,8 3 0 ,7 8 0 .8 4
16.6 0 .8 3 0 ,81 0 ,8 5 0 .8 0 0 .8 6
16 .8 0 .8 5 0 .8 2 0 .8 8 0 .8 2 0 ,8 8
17 .0 0 .8 8 0 ,8 5 0 .91 0 ,8 5 0 .91
17.2 0 .9 0 0 ,8 7 0 ,9 3 0 .8 6 0 .9 4
17.4 0 ,9 2 0 ,8 9 0 .9 5 0 .8 S 0 .9 6
17.5 0 .9 3 0 .91 0 .9 5 0 .9 0 0 .9 6
18 .0 0 ,9 8 0 .9 6 1.00 0 ,9 5 1.01
18.5 1 ,04 1,01 1,07 1.01 1.07
19 .0 1 ,09 1 .06 1.12 1.06 1 ,12
19.5 1 .15 1 ,12 1.18 1.12 1,18
2 0 ,0 1.21 1.18 1.24 1.17 1.25
2 0 .5 1,27 1 ,24 1,30 1.23 1.31
2 1 ,0 1 .34 1.31 1.37 1.30 1.38
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Продолжение

Н ом инальны й  
ди ам етр , «км

Н ом инальная 
м асса  о т р о к а  

длиной 
200 м м . мг

Д опускаем ое откл онен ие  массы о т р е ж а  проволоки  дл и ной  201) мм от 
ном ин ал ьного  зн ач ен и я , мг. ТОЧНОСТИ и зготовления

повы ш енной норм альной

мс менее не более нс менее не более

2 1 ,5 1 .40 1,37 1.43 1.36 1.44
2 2 .0 1.47 1.43 1.51 1.43 1,51
2 2 .5 1.53 1 .49 1,57 1.48 1,58
2 3 .0 1 ,60 1 .56 1 ,64 1.55 1.65
2 3 .5 1.67 1 ,63 1.71 1.62 1.72
2 4 .0 1 .74 1 ,70 1,78 1.69 1.79
2 4 .5 1.81 1.77 1.85 1.76 1.86
2 5 .0 1 ,89 1 .84 1.94 1.83 1.95
2 5 ,5 1.97 1,92 2 .0 2 1.91 2 .0 3
2 6 .0 2 .0 5 2 .0 0 2 ,1 0 1.99 2 .11
2 6 ,5 2 .1 3 2 .0 8 2 .1 8 2 .0 7 2 .1 9
2 7 ,0 2 .21 2 ,1 5 2 ,2 7 2 .1 4 2 .2 8
2 7 ,5 2 .2 9 2 ,2 3 2 ,3 5 2 .2 2 2 .3 6
2 8 .0 2 .3 7 2,31 2 .4 3 2 .3 0 2 .4 4
2 8 ,5 2 .4 6 2 .4 0 2 .5 2 2 .3 9 2 .5 3
2 9 .0 2 .5 5 2 .4 9 2.61 2 .4 7 2 .6 3
2 9 .5 2 .6 4 2 ,5 7 2 ,71 2 .5 6 2 .7 2
3 0 ,0 2 ,7 3 2 .6 6 2 .8 0 2 .6 5 2.81
3 0 .5 2 .8 2 2 .7 5 2 .8 9 2 .7 4 2 .9 0
3 1 .0 2 ,91 2 .8 4 2 .9 8 2 ,8 2 3 .0 0
3 1 ,5 3 .01 2 .9 4 3 .0 8 2 .9 2 3 .1 0
3 2 .0 3 .1 0 3 .0 2 3 ,1 8 3,01 3 .1 9
3 2 .5 3 .2 0 3 .1 2 3 .2 8 3 ,1 0 3 .3 0
3 3 .0 3 .3 0 3 .2 2 3 .3 8 3 .2 0 3 .4 0
3 3 ,5 3 .4 0 3 .3 2 3 .4 9 3 .3 0 3 .5 0
3 4 .0 3 .5 0 3,41 3 ,5 9 3 .4 0 3 .6 0
3 4 .5 3 ,61 3 ,5 2 3 .7 0 3 .5 0 3 .7 2
3 5 .0 3 ,71 3 .6 2 3 .8 0 3 .6 0 3 .8 2
3 5 ,5 3 .8 2 3 ,7 3 3 ,91 3.71 3 .9 3
3 6 ,0 3 .9 3 3 ,8 3 4 ,0 3 3.81 4 .0 5
3 6 .5 4 .0 4 3 ,9 4 4 .1 4 3 .9 2 4 .1 6
3 7 ,0 4 .1 5 4 .0 5 4 .2 5 4 .0 3 4 .2 7
3 7 .5 4 .2 6 4 .1 5 4 ,3 7 4 .1 3 4 .3 9
3 8 .0 4 .3 7 4 .2 6 4 .4 8 4 ,1 4 4 .5 0
3 8 ,5 4 .4 9 4 .3 8 4 .6 0 4 .3 6 4 .6 2
3 9 .0 4 .61 4 .5 0 4 ,7 3 4 .4 7 4 .7 5
3 9 .5 4 .7 3 4 .61 4 ,8 5 4 .5 9 4 .8 7
4 0 .0 4 .8 5 4 .7 5 4 ,9 5 4 .7 3 4 .9 7
4 1 .0 5 ,0 9 4 .9 9 5 .1 9 4 .% 5 .2 2
4 2 .0 5 .3 4 5 .2 3 5 .4 5 5,21 5 .4 7
4 3 .0 5 .6 0 5 .4 9 5.71 5 .4 6 5 .7 4
4 4 .0 5 .8 7 5 .7 5 5 ,9 9 5 .7 2 6 .0 2
4 5 ,0 6 .1 3 6 .01 6 .2 S 5 .9 8 6 .2 8
4 6 .0 6 .41 6 .2 8 6 ,5 4 6 .2 5 6 .S 7
4 7 .0 6 .6 9 6 .5 6 6 .8 2 6 .5 2 6 .8 6
4 8 .0 6 .9 8 6 ,8 4 7 ,1 2 6.81 7 .1 5
4 9 .0 7 .2 7 7 .1 2 7 ,4 2 7 .0 9 7 .4 5
5 0 ,0 7 .5 7 7 .4 2 7 .7 2 7 .3 8 7 .7 6
5 1 .0 7 .8 8 7 ,7 2 8 ,0 4 7 .6 8 8 .0 8
5 2 .0 8 .1 9 8 ,0 3 8 .3 5 7 .9 9 8 .3 9
5 3 .0 8 .51 8 .3 4 8 .6 8 8 .3 0 8 .7 2
5 4 ,0 8 .8 3 8 .6 5 9.01 8.61 9 .0 5
5 5 ,0 9 ,1 7 8 .9 9 9 ,3 5 8 .9 4 9 .4 0
5 6 .0 9 .5 0 9 ,31 9 .6 9 9 .2 6 9 .7 4



ГОСТ 1 8 9 0 3 -7 3  С . 5

Продаяжеиие

Н ом инальны й  
ди ам етр . «км

Н ом инал  m i ля 
м асса  о т р о к а  

длиной 
200 м м . мг

Д опускаем ое откл онен ие  массы стрелка п роволоки  длиной  201) мм от 
ном ин ал ьного  зн ач ен и я , мг. точности изготовлении

повы ш енной норм альной

нс менее не более нс менее не более

5 7 .0 9 .8 4 9 .6 4 1 0 .0 4 9 ,5 9 10.09
5 8 .0 10 .19 9 .9 9 10 ,39 9 .9 4 10 .44
5 9 .0 10 .55 10 .34 10 .76 10 .29 10.81
6 0 .0 10.91 10 .69 11 .13 10 .64 11 .18
6 1 .0 11 .27 11 .04 11 ,50 10 .99 11,55
6 2 .0 11 ,65 11 .42 11 ,88 11 ,36 11.94
6 3 .0 12 .03 11 .79 12 .27 11 ,73 12,33
6 4 .0 12,41 1 2 ,1 6 12 .66 12 ,10 12,72
6 5 ,0 1 2 .8 0 1 2 ,5 4 1 3 .0 6 12 ,48 13 .12
6 6 ,0 1 3 .2 0 12 .94 1 3 .4 6 12 .87 13,53
6 7 ,0 1 3 .6 0 1 3 ,3 3 13 .87 13 .26 13.94
6 8 ,0 14.01 1 3 .7 3 14 .29 13 .66 14,36
6 9 ,0 1 4 .4 3 14 .14 14.72 14 .07 14,79
7 0 ,0 14 .85 14 .55 15 .15 14 ,48 15 ,22
7 1 ,0 15 .27 14 .96 15,58 14 .89 15.65
7 2 .0 15.71 15 .40 16 .02 15 .32 16 .10
7 3 .0 16 .15 15 .83 16.47 15 .75 16 ,55
7 4 .0 1 6 .5 9 16 ,26 16 .92 16 .18 17.00
7 S .0 1 7 .0 4 1 6 .7 0 17,38 16.61 17.47
7 6 .0 1 7 .5 0 17.15 17 .85 17 .06 17.94
7 7 ,0 17 .96 1 7 .6 0 18 .32 17.51 18,41
7 8 .0 18 .43 18 .06 18 .80 17 .97 18.89
7 9 .0 18.91 18 .53 1 9 ,2 9 18 .44 19,38
8 0 .0 1 9 .3 9 19 .10 19 ,68 19 .00 19.78
8 2 .0 2 0 .3 7 2 0 .0 6 2 0 .6 8 1 9 ,% 2 0 .7 8
S 4 .0 2 1 .3 8 2 1 ,0 6 2 1 .7 0 2 0 .9 5 21 .81
8 6 .0 22 .41 2 2 ,0 7 2 2 .7 5 2 1 ,9 6 2 2 ,8 6
8 8 .0 2 3 ,4 6 2 3 .1 1 23 .81 2 2 .9 9 2 3 .9 3
9 0 ,0 2 4 .5 4 2 4 .1 7 24.91 2 4 .0 5 2 5 .0 3
9 2 .0 2 5 .6 5 2 5 .2 7 2 6 .0 3 2 5 .1 4 2 6 .1 6
9 4 .0 2 6 ,7 7 2 6 .3 7 2 7 .1 7 2 6 .2 4 2 7 .3 0
9 6 ,0 2 7 ,9 2 2 7 .5 0 2 8 .3 4 2 7 .3 6 2 8 ,4 8
9 8 .0 2 9 .1 0 2 8 .6 6 2 9 .5 4 2 8 ,5 2 2 9 .6 8
100 ,0 3 0 .3 0 2 9 .8 5 3 0 .7 5 2 9 .6 9 30.91
102 ,0 3 1 .5 2 3 1 .0 5 3 1 .9 9 3 0 .8 9 3 2 ,1 5
104 ,0 3 2 .7 7 3 2 .2 8 3 3 .2 6 3 2 ,1 2 3 3 ,4 2
106 .0 3 4 .0 5 3 3 .5 4 3 4 .5 6 3 3 .3 7 3 4 ,7 3
108 .0 3 5 .3 5 3 4 .8 2 35 .8S 3 4 .6 4 3 6 .0 6
N0.0 3 6 .6 6 36.11 37 .21 3 5 ,9 3 3 7 ,3 9
112 .0 38 .01 3 7 .4 4 3 8 .5 8 3 7 ,3 5 3 8 .7 7
114.0 3 9 .3 8 3 8 .7 9 3 9 .9 7 3 8 ,5 9 4 0 .1 7
116 .0 4 0 .7 7 4 0 .1 6 4 1 .3 8 3 9 ,9 7 4 1 ,5 7
118 .0 4 2 .1 9 4 1 .5 6 4 2 .8 2 4 1 .3 5 4 3 ,0 3
120 .0 4 3 .6 3 4 2 .9 8 4 4 .2 8 4 2 .7 6 4 4 ,5 0
122 .0 4 5 .1 0 4 4 .4 2 4 5 .7 8 4 4 .2 0 4 6 ,0 0
124 .0 4 6 .5 9 4 5 .8 9 4 7 .2 9 4 5 .6 6 4 7 ,5 2
126 .0 4 8 .1 1 4 7 .3 9 4 8 .8 3 4 7 .1 5 4 9 .0 7
128 .0 4 9 .6 4 4 8 .9 0 5 0 .3 8 4 8 .6 5 5 0 ,6 3
130.0 51 .21 5 0 .4 4 5 1 ,9 8 5 0 .1 9 5 2 .2 3
132,0 5 2 .8 0 52.01 5 3 .5 9 5 1 .7 4 5 3 ,8 6
134.0 54 .41 5 3 .5 9 5 5 .2 3 5 3 .3 2 5 5 .5 0
136 .0 5 6 .0 4 5 5 ,2 0 5 6 .8 8 5 4 .9 2 5 7 .1 6
1 3 8 ,0 5 7 ,7 0 5 6 .8 3 5 8 .5 7 5 6 .5 5 5 8 ,8 5
140 .0 5 9 ,3 9 5 8 .5 0 6 0 .2 8 5 8 ,2 0 6 0 ,5 8



С. 6 ГО СТ 1 8 9 0 3 -7 3

Продолжение

Н ом инальны й  
ди ам етр , «км

Н ом инальная 
м асса о т р о к а  

длиной 
200 м м . мг

Д опускаем ое откл онен ие  массы отрезка  проволоки  дл и ной  201) мм от 
ном ин ал ьного  зн ач ен и я , м г . ТОЧНОСТИ и зготовления

повы ш енной норм альной

мс менее не более НС мснсс не более

142 .0 6 1 .1 0 6 0 ,1 8 6 2 .0 2 5 9 .8 8 6 2 ,3 2
144 .0 6 2 .8 3 6 1 .8 9 6 3 .7 7 6 1 ,5 7 6 4 .0 9
146 .0 6 4 .5 9 6 3 .6 2 6 5 .5 6 6 3 .3 0 6 5 .8 8
148 ,0 6 6 .3 7 6 5 .3 7 6 7 .3 7 6 5 .0 4 6 7 ,7 0
150 .0 6 8 .1 8 6 7 ,1 6 6 9 .2 0 6 6 ,8 2 6 9 .5 4
152.0 7 0 .0 0 6 8 .9 5 7 1 .0 5 6 8 .6 0 7 1 .4 0
154 .0 7 1 .8 6 7 0 ,7 8 7 2 .9 4 7 0 .4 2 7 3 ,3 0
156.0 7 3 ,7 4 7 2 .6 3 7 4 .8 5 7 2 ,2 7 75,21
158.0 7 5 .6 4 74 .51 7 6 .7 7 7 4 ,1 3 7 7 ,1 5
160 .0 7 7 .5 7 76 .41 7 8 .7 3 7 6 .0 2 7 9 ,1 2
162 .0 7 9 .5 2 7 8 .3 3 80.71 7 7 ,9 3 81 .11
164 .0 8 1 .4 9 8 0 .2 7 82 .71 7 9 .8 6 8 3 ,1 2
166 .0 8 3 ,5 0 8 2 .2 5 8 4 .7 5 8 1 .8 3 8 5 ,1 7
168 .0 8 5 ,5 2 8 4 .2 4 8 6 .8 0 83 ,81 8 7 .2 3
170 ,0 8 7 ,5 7 8 6 .2 6 8 8 .8 8 8 5 .8 2 8 9 ,3 2
172 ,0 8 9 .6 4 8 8 .3 0 9 0 .9 8 8 7 ,8 5 9 1 .4 3
174 ,0 9 1 .7 4 9 0 .3 6 9 3 .1 2 89 .91 9 3 .5 7
176 ,0 9 3 .8 6 9 2 .4 5 9 5 .2 7 9 1 ,9 8 9 5 .7 4
17S .0 9 6 .0 1 9 4 .5 7 9 7 .4 5 9 4 .0 9 9 7 .9 3
180 .0 9 8 .1 7 9 6 .7 0 9 9 .6 4 96 .21 100 .13
185 .0 103 ,70 1 0 2 .1 4 1 0 5 .2 6 101 .63 105 .77
190.0 109 ,39 107 ,75 1 1 1 .0 3 1 0 7 .2 0 111 ,58
195.0 115 .22 1 1 3 ,4 9 116 .95 112 .98 117 ,52
2 0 0 .0 121 ,20 1 1 9 ,3 8 123 .02 118 .78 123 .62
2 0 5 .0 127 ,34 125 ,43 129 .25 1 2 4 .7 9 1 2 9 .8 9
2 1 0 ,0 133 .63 131 .63 135 .63 1 3 0 .9 6 1 3 6 .2 6
2 1 5 ,0 140 ,07 137 .97 142 .17 137 .27 142 .87
2 2 0 .0 1 4 6 .6 6 144 ,46 1 4 8 .8 6 1 4 3 .7 3 1 4 9 .5 9
2 2 5 .0 1 5 3 ,4 0 1 5 1 .4 0 1 5 5 .7 0 1 5 0 .3 3 156 .47
2 3 0 .0 1 6 0 .2 9 157 ,89 1 6 2 .6 9 157 .08 1 6 3 .5 0
2 3 5 .0 1 6 7 ,3 4 164 .83 169 .85 1 6 3 .9 9 1 7 0 .6 9
2 4 0 .0 174 ,53 171.91 1 7 7 .1 5 171 .04 178 .02
2 4 5 .0 181 ,88 179 ,15 184.61 1 7 8 ,2 4 185 .52
2 5 0 .0 189 ,38 186 .54 192 .22 185 .59 193 .17
2 5 5 ,0 197 .03 194 ,07 1 9 9 .9 9 1 9 3 .0 9 2 0 0 .9 7
2 6 0 .0 2 0 4 .8 3 2 0 1 .7 6 2 0 7 .9 0 2 0 0 .7 3 2 0 8 .9 3
2 6 5 .0 2 1 2 .7 9 2 0 9 .6 0 2 1 5 .9 8 2 0 8 .5 3 2 1 7 .0 5
2 7 0 .0 2 2 0 ,8 9 2 1 7 ,5 8 2 2 4 .2 0 2 1 6 .4 7 225 ,31
2 7 5 .0 2 2 9 ,1 5 225 ,71 2 3 2 .5 9 2 2 3 .5 7 2 3 3 .7 3
2 8 0 .0 2 3 7 .5 6 2 3 4 ,0 0 2 4 1 .1 2 2 3 2 .8 1 242 .31
2 8 5 .0 2 4 6 .1 2 2 4 2 .4 3 2 4 9 .8 1 2 4 1 .2 0 2 5 1 .0 4
2 9 0 .0 2 5 4 .8 3 2 5 2 .2 8 2 5 7 .3 8 2 5 1 ,0 1 2 5 8 .6 5
2 9 5 .0 2 6 3 ,6 9 2 6 1 .0 5 2 6 6 .3 3 2 5 9 .7 0 2 6 7 .7 0
3 0 0 ,0 272 ,71 2 6 9 .9 8 2 7 5 .4 4 2 6 8 .6 0 2 7 6 . S0
3 0 5 ,0 2 8 1 .8 7 2 7 9 .0 5 2 8 4 .6 9 2 7 7 .7 0 2 8 6 .1 0
3 1 0 .0 2 9 1 .1 9 2 8 8 .2 8 2 9 4 ,1 0 2 8 6 .8 0 2 9 5 .5 0
3 1 5 .0 3 0 0 ,6 6 2 9 7 ,6 5 3 0 3 .6 7 2 9 6 .1 0 3 0 4 .5 0
3 2 0 .0 3 1 0 ,2 8 3 0 7 ,1 8 3 1 3 .3 8 3 0 5 .6 0 3 1 4 .9 0
3 2 5 .0 3 2 0 ,0 5 3 1 6 ,8 5 3 2 3 .2 5 3 1 5 .2 0 3 2 4 .8 0
3 3 0 .0 3 2 9 ,9 8 3 2 6 .6 8 3 3 3 .2 8 3 2 5 .0 0 3 3 4 .%
3 3 5 .0 3 4 0 .0 5 3 3 6 .6 5 3 4 3 .4 5 3 3 4 .9 0 3 4 5 .1 0
3 4 0 .0 3 5 0 .2 8 3 4 6 .7 8 3 5 3 ,7 8 3 4 5 .0 0 3 5 5 .5 0
3 4 5 ,0 3 6 0 ,6 6 3 5 7 ,0 5 3 6 4 .2 7 3 5 5 ,3 0 3 6 6 .1 0
3 5 0 ,0 3 7 1 .1 9 3 6 7 ,4 8 3 7 4 .9 0 3 6 5 .6 0 3 7 6 .8 0
3 5 5 .0 3 8 1 .4 2 3 7 7 ,6 1 3 8 5 ,2 3 3 7 5 ,7 0 3 8 7 .1 0
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П р и м е ч а н и е .  Расчет диаметра проволоки (И) в мкм по массе отрезка производится по формуле

D = 4т 10ь 4
K- / -Y ’

где т — масса отрезка, mi  :
я — постоянный коэффициент, равный 3,14;
/ — длина отрезка проволоки, равная 200 мм: 
у — плотность вольфрама, равная 19,3 г/см'. 

(И шененная редакция. Мзм. №  1, 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ 2а 
Справочное

ДОПУСКАЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ МАССЫ ОТРЕЗКА ВОЛЬФРАМОВОЙ ПРОВОЛОКИ 
ДЛИНОЙ 200 мм (КРОМЕ МАРКИ ВА ГРУПП Т и ТО)

Н ом и н а л ы ш й  
диам етр , мкм

Н ом инальная 
м асса oijicjK a 

длиной  
200 м м . мг

Д опускаем ое отк л он ен и е массы  o ipc iK a провол оки  длиной 200 мм от 
н о м и н ал ьн ого  зн ач ен и я , м г. точности изготовления

повы ш енн ой норм альной

не менее не более нс менее не более

12.5 0.47 0.46 0.48 0.45 0.49
14.1 0.60 0.58 0,62 0.58 0,62
14.5 0.64 0.62 0.66 0,62 0.66
14.9 0.67 0.65 0,69 0.64 0.70
15.5 0.73 0.71 0,75 0.70 0.76
16.3 0.80 0.78 0,82 0,77 0,83
17.1 0.89 0.86 0,92 0.85 0.93
17.6 0.94 0.91 0.97 0.90 0,98
18.9 1.08 1.05 1.11 1,05 1,11
19.9 1.20 1.17 1.23 1.17 1.23
20,2 1.24 1.21 1,27 1.20 1,28
40.2 4.90 4.80 5.00 4.78 5,03
43.4 5,71 5.60 5.81 5,57 5.85
46,3 6,49 6.36 6,62 6.33 6.65
46.5 6.55 6.42 6.68 6,39 6.71
49.4 7.39 7.24 7,54 7,21 7,57
52.7 8.41 8.24 8.58 8,20 8.62
56.3 9.6 9.41 9.79 9,38 9,82
60.3 11.02 10.8 11,24 10,74 11.3
64.4 12.57 12.32 12.82 12.25 12.88
68.9 14.38 14.09 14,67 14.02 14,74
79.4 19.10 18.72 19.48 18.62 19.58
84.2 21.48 21.16 21.8 21.05 21,91
90.2 24.65 24,28 25.02 24,16 25,14
97.0 28.51 28,08 28,94 27,94 29.08

105.0 33.41 32.91 33,91 32.74 34.08
107.0 34.69 34.17 35,21 34.00 35,38
115.0 40.07 39.47 40.67 39.27 40.87
II 9.0 42.91 42,27 43.55 42.05 43.77
121.0 44.36 43.69 45.03 43.57 45,25
129.0 50.42 49.66 51.18 49.41 51,43
149.0 67,27 66.26 68.28 65.92 68.62
151,0 69.09 68.05 70,13 67,71 70.47
201.0 122.42 120.58 124,26 119.97 124,87
207.0 129.84 127,89 131.79 127.24 132.44
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Предложение

Н ом инальны й  
ди ам етр , мкм

Н ом инал  m i ая 
м асса  о т р о к а  

длиной 
200 м м . мг

Д опускаем ое откл онен ие  массы о т р о к а  проволоки  дл и ной  201) мм от 
н ом и н ал ьн о го  зн ач ен и я , мг. точности и зготовления

повы ш енной норм альной

мс менее не более нс менее не более

2 0 8 ,0 1 3 1 ,0 9 1 2 9 ,1 2 1 3 3 .0 6 128 .47 133.71
2 1 8 .0 1 4 4 ,0 0 1 4 1 ,8 4 1 4 6 .1 6 141 .12 146 .88
2 2 2 .0 149 .33 147 ,09 151 .57 1 4 6 .3 4 152 .32
2 2 3 .0 150 .68 148 ,42 152 .94 1 4 7 .6 7 1 5 3 .6 9
2 3 2 .0 163 ,09 1 6 1 ,6 4 1 6 5 .5 4 1 5 9 .8 3 166 .35
2 4 3 .0 178 ,92 176 .24 1 8 1 .6 0 1 7 5 .3 4 1 8 2 .5 0

Расчет диаметра проволоки < D) в мкм по массе отрезка проводят в соответствии с приложением 2. 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2а. (Ввелсяо дополнительно, H i m . №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ДОПУСКАЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ МАССЫ ОТРЕЗКА ВОЛЬФРАМОВОЙ ПРОВОЛОКИ 
ДЛИНОЙ 200 ми МАРКИ ВА ГРУПП Т и ТО

Н о м и н а л ь н ы  f t  д и а м е т р ,  м к м
Н ом и н ал ьн ая  м асса о т р о к а  

200 мм . мг

Д оп уск аем ое отк л о н ен и е  массы  о т р о к а  про потоки  длиной 
20 мм о т  н о м и н ал ьн ого  зн ач ен и я , мг

не менее нс Более

5 .0 0 .0 7 5 0 .0 6 5 0 .0 8 5
5 .5 0 ,0 9 3 0 .0 8 3 0 .1 0 3
6 .0 0 ,1 1 0 0 .1 0 0 0 .1 2 0
6 .5 0 .1 3 0 0 .1 2 0 0 .1 4 0
7 .0 0 .1  S0 0 .1 4 0 0 .1 6 0
7 ,5 0 ,1 7 0 0 .1 6 0 0 .1 8 0
8 ,0 0 .1 9 0 0 .1 8 0 0 .2 0 0
8 .5 0 ,2 2 0 0 ,2 1 0 0 .2 3 0
9 .0 0 ,2 4 0 0 ,2 3 0 0 .2 5 0
9 .5 0 ,2 7 0 0 .2 6 0 0 .2 8 0

10 ,0 0 ,3 0 0 0 .2 9 0 0 .3 1 0
10,5 0 ,3 4 0 0 .3 3 0 0 ,3 5 0
и . о 0 .3 7 0 0 .3 6 0 0 .3 8 0
11.5 0 ,4 1 0 0 .4 0 0 0 .4 2 0
12 ,0 0 .4 4 0 0 .4 3 0 0 ,4 5 0

ПРИЛОЖЕНИЕ 3. (Введено дополнительно. Изм. № 1).



Редактор  Л.В . Каретникова 
Т ехнический  редактор  I /.C . Гришанова 

К орректор  Р.Л. Ментона 
К ом п ькп ерн ав  верстка F..II. Мартемииновои

И ад. дин . №  021007 o i  10.08.95. С д ан о  в набор  30.03.2000. П одп и сан о  в печать 10.05.2000. Уел. исч. .». 1.40. 
_____________________________ У ч .-и а а .л . 1.07, Тираж  135 зкт. С  50S5. Зак . 410_____________________________

И П К  И здательство стандартов. 107076. М осква. К олодезны й  и ср .. 14.
Н абран о  и И здательстве на П ЭВМ

Ф и л и ал  И П К  И здательство стандартов — ти п . "М о ск о в ск и й  печ атн и к" . 103062. М оскв а . Л илии пер.. 6.
П.тр Nl 080102

ГОСТ 18903-73

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/usloviya/10/tekhnicheskie_usloviya_na_metod_opredeleniya_solyanokislogo_398.html

