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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 800X700 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 
ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ

Конструкция и размеры

Iron pattern plates with changeable metal inserts lor moulding boxes having 
inside dimen»lons 800 x  700 mm (or moulding foundry machine* with turn ol 

hall mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
20097—74

Взамен
M H 0 1 2 —40

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР  от 21 овгуста 1974 г. ИТ 2022 срои 
дебетами установлен

С 01.01 1974 Г. 
до 01.01 1991 г.

Несоблюдение стандарта преследуема по закону

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.

Издание официальное

★

П ер е п е ч а т к е  воспрещена

свадебные накидки

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/15/postanovlenie_pervogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_suda_ot_47.html


ГОСТ 10097— 74 Стр. 2

Теоретическая масса — /75 кг
/—9ЯМЯ О2В З-04Я2/ОО1 (кол I): 2 -в к д в д ы а  0280 0343/002 длк кгмолиски» /. для  ксполлеиия Т СОХ-ХМ Х М  во  ГОСТ 293S5-74 (кол. I); 
J—в ти п »  цеитрируюШиА 0290-2503 по ГОСТ 23122—74 (ИОЛ. I): 4—вятирк ппоркмкющиА 0290 2S43 по ГОСТ 30123—74 (кол. 1). S—шлА- 
6 »  l2-43r.0S го  ГОСТ 0402-70 (кол. 63: 6 -м А к в  M J2606 ВО ГОСТ 4927-7U (кол. 6): 7- цлпА л 02»  0251 во ГОСТ 1ВСО0-» (кол. 4>;
8 -к к и т  ТОЖ—0918 во ГОСТ 13434—68 (кол 4): f — »тулк» иямтраруихиак 0293-0856 во ГОСТ 20136—74 (кол I); (О -в а н т  М4ХГ6.«Сбоо 
ГОСТ 17475—Т2 (кол. 4); // -« т у л к #  нввплмккхил» 02434*82 или 0290-Я63 по ГОСТ 20127-74 (кол. !); 11-Лагч  ,420 x  7086.06 вв 

ГОСТ 7806-70 (кол. 4); 0 - r a t a i  М30.6.06 по ГОСТ SOT7-70 (кол. 4): / 4 - ш*Аб« 2065Г.06 по ГОСТ 6402-70 (кол. 4).
Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения /: 
Плита модельная 0280 0482 ГОСТ 20097-74

•л
То же, исполнения 2:

Плита модельная 0280-2009 ГОСТ 20097—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (лоз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.



Стр. 3 ГОСТ 20097— 74

М



Изменение А  1 ГОСТ 20097—74 Плиты модельные чугунные со сменными метел* 
дичееками ахледышеми для опок размерами в свету 800x700 мм не формовочные 
лктсАкме метимы с поворотом полуформы в о  допрессовки. Конструкция и раз­
меры I
Постаноеденкем Государственного комитете СССР по стандартам от 02.06.81 

J*  2764 срок введения установлен

Пункт 1. Чертеж I. Подрксуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 12): М20Х70.66.05 но ГОСТ 7806-70 на 7002-2585 по ГОСТ 13152-67.

Пункты 1, 3, Чертежа 1, 2. Заменять слова: «Теоретическая масса» на
«Масса, не более».

Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначения: At на Н8, >4« на НИ,
)

с 01.10.81

(зид сверху);

(Продолжение см. етр. 100) 

994 *



(Продолжение изменения к ГОСТ 20097—74) 

сечение А—А дополнить как указано на чертеже:

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131 S0. 
. (МУС X* 8 1981 г.)

НЮ

ГОСТ 20097-74

https://meganorm.ru/Index2/1/4293834/4293834007.htm

