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ПЛИТЫ МОД1ЛЫ4Ы1 ЧУ ГУННЫ! СО СМ1ННЫМИ М1ТАЛЛИЧ1СКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЯТУ 1000 X 800 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 
ПОЛУ ФОРМЫ ВЕЗ ДОПРЕССОВКИ 

Конструкция и рммсры
Iron pattern plates with changeable metal inserts for moulding boxes having 

inside dimensions 1000X 800 mm for moulding foundry machines with turn of 
half mould with squeezing. Design and dimensions
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Пост— аая аниам Государств — го  комитата стандарт оо 
деДсгома установкам

Совета Министро« СССР от 21 августа 1*74 г. М* 2022 срок
< И Л  1*70 г.

дв *1* 1W Г
Носовяюдамма стандарта проследуете» по м м оку

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.
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Парелечетма аосарамама

общероссийский классификатор продукции

https://meganorm.ru/Data2/1/4294824/4294824981.htm


ГО С Т  1 0 0 * 9 — 74 С т р . 2

Теоретическая масса — 213 кг

/ —рама 0И0-СЙ21/051 (код. I): J—| 1Л |д ы л  0280-0346/002 длв кеподн*кяя /. для  ксволкяяка I  0280-5057ЮМ во ГОСТ 20008—74 (код. И; 
I —штырь цактряруюшкй 0290-2308 по ГОСТ 20122—74 (кол. I): 4—штырь яаправдкю нкй 0280-288* по ГОСТ 20123 -74 (кол. I): #—«ап- 
<8* 0396-02М во ГОСТ 13020-00 («од. 4); 4 -гай к а  М124Л8 по ГОСТ ЗЮ7-70 (код. 41: 7 - м я т  7008-0818 во  ГОСТ 13434-8* (коя 4): 
• —шайба 18Л8ГЛ8 по ГОСТ Я М -7 0  (код. 21: 7-г*Я ка М1«.*.0* по ГОСТ 6827-70 (код 2); /0-аш гт М»ХИ.4*06 по ГОСТ 17478-73
Йа я . 4); I I —tr y я ч  направлявш ая 0220-0*6* кля (0804*87 по ГОСТ 30177-74 (код. I) . /2 -в ту л к а  вяатркрувсдая 0280-0*3* по ГОСТ 

126-74 (код. I): /3—гайка М20.6 08 ДО ГОСТ 3*27-70 (КОЛ. 4): / 4 -в о л т  М20Х 70 08 Л6 по ГОСТ 7*08-70 (код. 4): /< -к а * 8 а  20.05Г.08
ао ГОСТ 8402-70 (код. 4),

Черт. I

Ус л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения/:
Плита модельная 0280-0521 ГОСТ 20099—74

То же. исполнения 2:
Плита модельная 0280-2011 ГОСТ 20099-74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2.



Стр. 3 ГОСТ 2ООН—Zi
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Пшене икс I ГОСТ *0089—74 П о т ы  модельные чугунные со сменными ме­
таллическим вклады ш ам для опок размерами в свету 1000x800 мм на фор­
мовочные литейные машины с поворотом полу формы без допрессовки Конст­
рукции и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02 06 s i 
Л  2765 срок введении установлен

с 01.1081

Пункт 1. Чертеж 1. Подрнсуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 14): M20X70.ee.05 по ГОСТ 7Э08—70 на 7002-2585 по ГОСТ 13152-67.

Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на 
«.Масса, не более».

(Продолжение см. сто. 102)



(Продолжение изменения к  ГОСТ 20099— 74) 
Пункт 3. Чертеж 2. Заменять, о з н а ч е н и я : Л , На Н8; С« на h! 1; вынос­

ные линии размера J220 продлить до головок напф; вид слева дополнить, как 
указано на чертеже:

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131-74  на ГОСТ 20131—80. 
(ИУС № 8 1081 г.)

ГОСТ 20099-74

https://meganorm.ru/Data2/1/4293835/4293835203.htm

