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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НАБОЙКИ ФОРМОВОЧНЫЕ 

Конструкция
гост

11776-74*

Moulding tampers. Design Взамен
ГОСТ 11776-66

OKI! 39 6401

Утвержден постановлением Государственного комитета стандартов Совета 
Министров СССР от 29 марта 1974 г. №  734. Срок введения установлен

с 01.07.75
Проверен в 1985 г. «

Настоящий стандарт распространяется на формовочные набой­
ки. применяемые для изготовления песчаных литейных форм и круп­
ных стержней ручным способом.

Требования пп. 1—2.1; 2.3—3.1 настоящего стандарта являются 
обязательными, другие требования — рекомендуемыми.

(Измененная редакция. Изч. №  3).

I. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НАБОЕК

1.1. Конструкция и размеры набоек должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. I.

1.2. Технические условия — по ГОСТ 11КО 1—74.
1.1, 1.2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
1.3. Маркировать: обозначение набойки и товарный знак пред­

приятия-изготовителя. *

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

*  Переиздание (январь 1997 г.) с Ишенеииями №  I. 2. 3. утвержденными в 
августе 1980 г.. июне 1985 г.. мае 1992 г. (ИУС J9s I I —80. 9 -85. 8 -9 2 )

16испытания бетона на прочность

https://meganorm.ru/Index2/1/4293720/4293720661.htm


ГОСТ 11776-74 С. 2

• Размеры для справок.
Черт. I

Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

Масса*» Поз. 1
Обозначение

Н
кг (л-чи Башмак

набоек L Ь справок» Кол. 1
Обозначение дсталсО

Г002.297Э21.001 1250 80 25 3.0 Г002.297321.001-0!
Г002.297321.002 1600 100 36 4,0 Г002.297321.002 01

2 -2 1 2 17



С. 3 ГОСТ 11776-74

Продолжение табл. 1

Обозначение набоек
Поз. 2 
Рукоятка 
Кат 1

Обозначение ас шлей
П002.297Э21.001 
Г002.297321.002

Г002.297321.001-02 
Г002.297321.002-02

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  набойки 
Н =  1250 мм:

Набойка Г002.297321.001 ГОСТ 11776-74
(Измененная редакция, Изм. №  3).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БАШМАКА

2.1. Конструкция и размеры башмака (поз. /)  должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2:

Ум
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ГОСТ 11776- 74 С. 4

Т а б л и и а 2

Р а т м с р ы  и мм

Масса.

Обозначение башмаков 1 / Г нс более 
(гм  сира

пик)

Г002.297321.001-01 80 70 2S 8 0.8
ГХЮ2.297321.002-01 100 90 36 10 1,2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  башмака 
I *  80 мм:

Башмак Г002.297321.001-01 ГОСТ 11776-74 
(Измененная редакция, Him. №  2, 3).
2.2. Материал — сталь марки 40 но ГОСТ 1050—88.
2.3. Твердость — 37 ... 41,5 HRC .
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Предельные отклонения размеров: отверстий — Н14, валок —

, ГП4
по hi4, остальных — no ± - у - .

(Измененная редакция, Изм. № 1).

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РУКОЯТОК

3.1. Конструкция и размеры рукоиток (поз. 2) доданы соответ­
ствовать указанным на черт. 3 и к табл 3.

Черт. 3

2* 19



С. 5 ГОСТ 11776-74

Р а з м е р ы в мм
// L Масса, кг, нс более 

(для справок»Обозначение рукояток
+ Ш-6 

■>

Г002.297321.001-02 
Г0О2 297321.002-02

1200
1550

1305
1655

2,04
2,59

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рукоятки 
Н -  1200 мм:

Рукоятка Г002.297321.001-02 ГО П ' 11776- 74 
(Измененная редакция, Изм. № 1 ,2 ,  3).

3.2. Материал -  круг 1 6 - В ГОСТ 2590-88
СтЗсп ГОСТ 535-88 

(Измененная редакция. Изм. №  3).

ч

• •
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ГОСТ 11776-74

https://meganorm.ru/Data2/1/4294852/4294852417.htm

