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ГОСТ 20164-74

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ 
ДЕРЕВЯННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ 

ДЛЯ ОПОКИ РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 
2000 х 1600 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 
ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

сертификат на арматуру

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/popravka_popravki/3/popravka_k_gost_8_557-2007_gosudarstvennaya_sistema.html


УДК 621.744.4.062:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Й С T  A H Д  A P T

П Л И ТЫ  М О Д Е Л ЬН Ы Е  СО  С М Е Н Н Ы М И  Д Е РЕ В Я Н Н Ы М И  
ВКЛАДЫШ АМИ ДЛЯ О П О КИ  РАЗМ ЕРАМ И В СВЕТУ 

2000 х 1600 мм НА Ф О РМ О В О Ч Н Ы Е  Л И Т Е Й Н Ы Е  М А Ш И НЫ  
С  П О ВОРО ТОМ  П О Л У Ф О РМ Ы  БЕЗ ДО ПРЕССО ВКИ

Конструкция и размеры

Pattern plates with changeable wooden inserts for moulding box having inside 
dimensions 2000 x 1600 mm for moulding foundry machines with turn of half mould 

without squeezing. Design and dimensions
ОКСТУ 3969

Г О С Т

2 0 1 6 4 - 7 4

Дата введения 01.07.75

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1974 
<£) И Н К  Издательство стандартов. 2000
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ГОСТ 2 0 1 6 4 -7 4  С. 3

Т а б л и ц а  1

О бозначени е 
м одельной  плиты И сполнение П р и м ен я е ­

мость
//.
мм

М асса, кг. 
не более

П от. 7. Рам а 
К ол . 1

П оз. 2. В кладыш  но 
ГО СТ 20I6K

Кол. 1

О боз паче и ни

0280-2881 1
210

699
0280-2881/001

0280-3085

0280-2882 772 0280-3086

0280-2883 2 260 912 0280-2883/001 0280-3087

0280-2884 310 1051 0280-2884/001 0280-3088

0280-2885 360 1191 0280-2885/001 0280-3089

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером / /  =  210 мм, испол­
нения 1:

Плита модельная 0280-2881 ГОСТ 20164- 74 
(Измененная редакция. Изм. №  1, 2).
2. М аркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. К онструкция и  размеры рам (поз. /)  долж ны  соответствовать указанны м на черт. 2 и в 

табл. 2.
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ГОСТ 2 0 1 6 4 -7 4  С. 5

Обозначение рами // //.
(прея. откд. по HI 1) Масса, кг. не более

0280-2881/001 210 150 507

0280-2883/001 260 200 554

0280-2884/001 310 250 601

0280-2885/001 360 300 648

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамы разм ер о м / / =  210 мм:
Рами 0280-2881/001 ГОСТ 20164-74  

(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Материал — сталь марки 35Л—I по ГОСТ 977.
5. Допускается применение стали марок 25Л—1, ЗОЛ—1. 40Л—I. 45Л—1 по ГОСТ 977.
6. Н еуказанные радиусы 5—10 мм.
7. Технические условия — по ГОСТ 20131.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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