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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РИФЛЕНИЯ ПРЯМЫЕ И СЕТЧАТЫЕ 
Ф орм а  и основные размеры

Straight and diamond knurl. Form and basic dimensions

ГОСТ
21474-75

Взамен

ОСТ 24016 н ОСТ 24017

Пост**овлеммам Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 24 иовбрв 1975 г. № 3571 срок действие установлен

с 01.01. 77

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

1. Форма и основные размеры рифлений должны соответство
вать указанным на чертеже.

Прямое Сетчатое Профиль рифления 
а направлении А

2. Фаска — по ГОСТ 10948—64.
3. Шаги рифлений Р, мм, следует выбирать из рядов: 
прямых — 0,5; 0,6; 0,8; 1,0; 1,2; 1,6;
сетчатых— 0,5; 0,6; 0,8; 1,0; 1,2; 1,6; 2,0.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прямого рифления 

с шагом Р=  1,0 мм.
Рифление прямое 1,0 ГОСТ 21474—75

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

<g) Издательство стандартов, 1976



Стр. 2 ГОСТ «474—75

То же, для сетчатого рифления с шагом Р=  1.0 мм:
Рифление сетчатое 1,0 ГОСТ 21474—75

4. Высота Л, угол а и зависимость шага рифлений от диамет
ра D и ширины В накатываемой поверхности приведены в реко
мендуемом приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ВЫСОТА Л, УГОЛ а И ЗАВИСИМОСТЬ ШАГА РИФЛЕНИЙ Я ОТ ДИАМЕТРА D 
И ШИРИНЫ В  НАКАТЫВАЕМОЙ ПОВЕРХНОСТИ

1. Высота рифления к: 
для стали 0,25-г 0,7 Я;
дли цветных металлов и сплавов 0.25-г 0.5 Я.
2. а —70° для рифлений по стали, о =90° для цветных металлов в сплавов.
3. Зависимость шага Я о? диаметра н ширины накатываемой воверхноетж 

указана в табл. 1 и 2.
Т а б л и ц а  1

Рифленая прямые для всех материалов
им

Д м а и а т р  к и о г и в х е м о В  п о в е р х н о с т и  О
Ш и ри на  

нак аты в аем ой  
п о в ер х  н а с .  и

В
ДО 8

СВ. 8
АО 16

СВ. 16 
АО 32

СВ. 32  
АО 63

с в .  S3
ДО 126 с в . 1 »

Ш аг ри ф д ан кЯ  Я

До 4 0.5 0.6 0.6
Св. 4  до 8 0 . 8 1 . 0

.  8 .  16 0,5
0.6

0.8

.  16 . 32 0,8
1 . 0

1 . 0 1 . 2

.  32 1.2 1 . 6



ГОСТ 21474—7S С тр. 3

Рифления сетчатые
Т а б л и ц а  2

им
Диаметр накатимсисй поверхности D

Материмтэгегоми
Ширина

нахлоивкмой
поверхности

В
до 8 с». R 

ДО 16
со. 16 
АО 32

ев. 32 
до 63

со. 63 
A0 12S се. 123

Шаг рифлений Р

Цветные металлы 
и сплавы

До 8 0.6 0.6 A в —

Св. 8 до 16 0.8
U.О

—

.  16 .  32 0.6
0.8 1,0

1.0 —

.  32
0.5

1,2 1.6

До 8 0.8 0.8 —

Св. 8 до 16 1.0 1.0 ___
Стал®

. 16 .  32 0.8 1.0
1,2

1.2 —

32 1.6 2.0
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