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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РОТОРЫ БУРОВЫЕ И ДЛЯ РЕМОНТА НЕФТЯНЫХ ГО С Т
И ГАЗОВЫХ СКВАЖИН 493 8 —78

Основные параметры и размеры
<СТ СЭВ 6915-89)

Drilling rotors and for oil and gas wells repair.
Basis parameters and dimensions

Дага ввелення 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на роторы для эксплуатационного и глубокого раз­
ведочного бурения (далее буровые роторы), а также для освоения и ремонта (далее роторы для 
ремонта) нефтяных и газовых скважин.

Стандарт не распространяется на гидроприводные роторы, а также на роторы, являющиеся 
составными частями подъемных установок, конструктивно совмещенные с трубовра о т е л я м  и, 
механическими ключами и пр.

(Измененная редакция, Изм. №  3),
2. Основные параметры и размеры буровых роторов должны соответствовать указанным на 

чертеже и в таблице I.
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С. 2 ГОСТ 493 8 -7 8

Т а б л и ц а  1

Намменошшис п а р а м е т р а  и р а т м е р а

Н о р м а  н о  т и п о р а з м е р у

Р  4 6 0 Р 5 6 0 Р 7 0 0 Р  9 5 0 Р  1 2 6 0

Диаметр отверстия в столе ротора 
Д,. мм* 460 560 700 950 1260

Допускаемая статическая нагрузка 
на стол ротора. кН 2000 2500 4000 5000 6300 8000

Статический крутящий момент на 
столе ротора. кН м, нс более 35 35 50 80 120 180

Частота вращения стопа ротора. 
мин*1, нс более 250 200

Передаточное число от приводного 
вата до стола ротора 3 -4

Расстояние от оси ротора до тки 
первого ряда зубьев звездочки L , мм 1353±10 1651±10

Габаритные размеры ротора. х«м, не 
более:

длина А  
ширина В  
высота И

2300
1450
700

2215
1350
745

2350
1650
750

2300
1580
680

2450
1900
750

3000
2300

800

Масса, кг. нс более 3000 4520 5850** 4900 7100 10000

Размеры вкладышей под зажимы 
рабочей трубы, мм:

А

d

Ь . нс более 

с

3 2 S + 0 .5 T 0

105±0.435

309

335+М1М1

•Предельные отклонения — по нормативно-технической документации.
«•Выпуск до 01.07.89.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ротора с диаметром отверстия в столе 
А0 = 700 мм:

Ротор Р 700 ГОСТ 4 9 3 8 - 78 
(Измененная редакция, Изм. № 1 , 2 ,  3).
2а. Основные параметры и присоединительные размеры роторов для ремонта должны соот­

ветствовать указанным в чертеже и в табл. 2.



ГОСТ 493 8 -7 8  С. 3

Т а б л и ц а  2

Н аи м ен ован и е парам етра н разм ера З н ачен и е парам етра

Диаметр отверстия в столе ротора 1). мм
180 254

305
(320. 330. 360)

Номинальная грузоподъемность (нагрузка на 
стол ротора), т 50 80 125

Крутящий момент на столе ротора. кН м, не 
менее 8 12,5 16

Частота вращения стола ротора, с " ' (мин-1), 
нс более 5.0(300)

Расстояние от оси ротора до оси первого ряда 
зубьев звездочки £±10. мм 914(730)

914
(730. 1118)

П р и м е ч а н и я :
1. Значения, указанные в скобках, являются менее предпочтительными.
2. Допускается изменение диаметра отверстия в столе ротора против номинального в пределах +10 % .
3. Допускается увеличение номинальной грузоподъемности до значения следующего большего типораз­

мера.

(Введен дополнительно, Изм. №  3).
3. При заказе ротора Р 560 следует дополнительно указывать допускаемую статическую на­

грузку на стол ротора: Р 560 — 250: I1 560 — 320.
3.1. При заказе ротора для ремонта с увеличенной номинальной грузоподъемностью условное 

обозначение ротора дополняют значением номинальной грузоподъемности.
Например, для ротора с диаметром отверстия в столе А,=254 мм и увеличенной до 125 т 

поминальной грузоподъемностью:
Ротор Р 254* 125 ГОСТ 4938-  78

(Введем дополнительно, Изм. Ns 3).
4. Конец приводного вала под звездочку бурового ротора должен быть цилиндрическим по 

ГОСТ 12080, d  =  150 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
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