
Группа B5I

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БРОНЗЫ БЕЗОЛОВЯННЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ 

Марки

Tinlcss foundry bronzes.
Grades

ОКП 17 3610

ГОСТ
493-79

Взамен
ГОСТ 493-54

11осглювленисм Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреля 1979 г. Ле 1554 срок введения 
установлен с 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на безоловянные литейные бронзы, предназначен­
ные для изготоатения отливок.

Стандарт полностью соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации PC 1586—75.
2. Марки и химический состав безоловянных бронз должны соответствовать требованиям, 

указанным в таблице.
3. .Механические свойства термически необработанных бронз и их применяемость приведены 

в приложении I.
4. Химический состав бронз определяют но ГОСТ 15027.1-77 — ГОСТ 15027.14-77.
5. Временное сопротивление и относительное удлинение после разрыва определяют в соответ­

ствии с нормативно-технической документацией.
6. Испытание на растяжение проводят в соответствии с ГОСТ 1497—84.
7. Твердость по Бринеллю определяют в соответствии с ГОСТ 28991—91.
8. Соответствие марок безоловянных бронз настоящего стандарта и ГОСТ 493—54 приведено 

в приложении 2.

Издание официальное 
★

9

Перепечатка воспрещена

скатерти из кружева

https://meganorm.ru/Index2/1/4293833/4293833934.htm
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ГОСТ 493-79 С. 3

П РИ Л О Ж ЕН И Е 1 
Справочное

Механические свойства и применяемость безоловянных бронз

В р е м е н н о е
О т н о с и  г е л ь -

Т в е р д о с т ь  п о

М а р к а С п о с о б  литья
с о п р о т и в л е  

м н е  о ш.М  П а
у д л и н е н и е

п о с л е

Б р н н с .т л ю  

I I  В .  М П а П р и м е н я е м о с т ь
( к г с / м м “>

р а з р ы в а  5 j ,%
( к г е / м м 2)

Н е  м е н е е

БрА9Мц2Л к 392 (40) 20 784 (80) Антифрикционные детали, детали
и 392 (40) 20 784 (80) арматуры .работающие в пресной воде.

БрА10Мц2Л к 490 (50) 12 1078 (110) жидком топливе и в парс при
п 490 (50) 12 1078 (110) температуре до 2S0 С

БрА9ЖЗЛ к 490 (50) 12 980 (100) Лрмагура.атифрикиионныс детали
II 392 (40) 10 980 (100)

БрА10ЖЗМц2 к 490 (50) 12 1176 (120)
п 392 (40) 10 980 (100)

БрА10Ж4Н4Л к 587(60) 6 1666 (170) Детали химической и пищевой
II 587 (60) 5 1S6S (160) промышленности, а также детали, 

работающие при повышенных 
температурах

БрА11Ж6Н6 к 587 (60) 2 2450 (250) Арматура.антнфрикиионныс детали
II 587 (60) 2 2450 (250)

БрА9Ж4Н4Мц1 к 587 (60) 12 1568 (160) Арматура,для морской воды
II 587 (60) 12 1568 (160)

БрСЗО к 58,7 (6) 4 245(25) Антифрикционные детали
БрСуЗНЗЦЗС20Ф к 157(16) 2 637 (65) Антифрикционные детали
БрА7Ми15ЖЗН2Ц2 II 607 (62) 18 —

П р и м е ч а н и я :
1. Условное обозначение способа литья:
к — литье в кокиль; п — литье в песчаную форму.
2. В марке БрА9ЖЗЛ при литье в кокиль допускается относительное удлинение не менее 6 % , если 

твердость НВ превышает 1568 МПа (160 кге/см*).

П РИ Л О Ж ЕН И Е 2 
Справочное

М а р к и  б р о н з  п о  н а с т о я щ е м у  

с т а н д а р т у

М а р к и  б р о н з  п о  
Г О С Т  4 9 3 — 5 4  в  ч а с т и  

л и т е й н ы х  б р о н з

М а р к и  б р о н з  п о  н а с т о я щ е м у  

с т а н д а р т у

М а р к и  б р о н з  п о  
Г О С Т  - 1 9 3 - 5 4  в  ч а с т и  

л и т е й н ы х  б р о н з

ЬрА9Мц2Л БрАМи9—2Л БрАПЖбНб БрАЖ Н 11 —6—6
БрА10Ми2Л ЬрАМиЮ—2 БрА9Ж4И4Ми1 —

ЬрА9ЖЗЛ БрАЖ9—4Л БрСЗО БрСЗО
ЬрА10ЖЗМц2 ЬрАЖМиЮ—3—1.5 БрСуЗНЗЦЗС20Ф —

БрАШЖ4П4Л БрАЖН 10—4—4Л БрА7Мц15ЖЗН2Ц2 —

II

ГОСТ 493-79
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