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Forging dosed rolls. Basic parameters and dimensions

ГОСТ
16435-80

ОКП 38 2698

Дата ввеления 01.01.84

1. Настоящий стандарт распространяется на ковочные закрытые вальцы, предназначенные для 
изготовления промежуточных заготовок и поковок в горячем состоянии.

2. Основные параметры и размеры ковочных вальцов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.
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ГОСТ 1 6 4 3 5 -8 0  С. 2

Р а з м е р ы  в мм

Н аим енование  парам еф ов и  размеров Н о р и и

Номинальное мсжоссвос расстояние А 160 250 320 500 1000

Номинальное усилие. кН(тс) 160

(1б>

•ИХ)
(4 0 )

630

(6 3 )

1250

(1 2 5 )

3150

(3 1 5 )

Размеры рабочих вал- Диаметр d 100 160 200 320 690

ков (9 0 ) (1 4 0 ) (1 8 0 ) (2 8 0 ) (6 3 0 )

Д иш а 1 200

(8 0 )

320

(1 2 5 )

400

(1 6 0 )

630

(2 5 0 )

1000

(4 0 0 )

Частота вращения ватка, с нс менее 1.66 1,33 1.00 0 .6 6 0 J 3

Цикл обработки изделия /и", с 5 6 8 12 16

Наибольший диаметр исходной -заготовки 30 45 70 110 200

Наибольшая длина изделия 315 500 630 1000 2000

Удельная масса К\  т /м ’, нс более 1 3 -1 0 ’ 5 ,5 -1 0 ’ 2 ,2 -1 0 ’ 1 .0 1 0 ’ 0 ,7 -1 0 ’

Удельный расход энергии К\ кВтДм’-с ‘), нс бо­
лее

2 5 6 1 0 ’ 110-10’ 7 0 1 0 - 4 2  10- 32  10-

* Рассчитывают по формулам

_  " I  .  V  _ Л/
К  =■

Л  d {  tu

где л, — число оборотов, необходимых для обработки изделия: 
г — частота вращения валка, с 
Л/ — масса вальцов, г;
/, — наибольшая длина изделия, мм; 

dx — наибольший диаметр исходной заготовки, мм:
N — установленная мощность привода. кВт.

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения диаметра d — по Н7.
2. Допускается изготоатяп» закрытые вальны с выпушенными консольными участками валков, размеры 

кагорых указаны в скобках.
1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  1).

3. Регулировка межнентрового расстояния должна быть не менее 2,5 %  от номинального межосе­
вого расстояния.

4. По требованию потребителя вальцы должны быть оснащены средствами автоматической загруз­
ки заготовок в рабочую зону и выгрузки поковок.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
5. Конструкция вальцов должна обеспечивать возможность встраивания их в автоматизированные 

комплексы и линии.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).
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