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УДК 6J1.914.2J.02S7 : C06.JS4 Группа Г2Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

ГОСТ
2 4 359—80*

Конструкция н размеры
Взамен

ГОСТ 8529—69 я части 
разд. 1

Shell and mill? with inserted carbide teeth. 
Construction and dimensions

ОКП 39 ISM

Постановлением Государственного комитета СССР 
1980 г. Н? 4198 срок введения установлен

по стандартам от 12 августа 

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на фрезы торцовые 
насадные, закрепляемые на оправках или на концах шпинделей 
фрезерных станков.

2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан
ным на черт. 1. 2 и в табл. 1, 2.

Фрелы диаметром от 100 до 200 мм

/—R'ijw c; 2— «то* 1к»л- -V. 3— клип (кол. а> 
____________ Черт. I____________

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*  *  Переиздание (декабрь 1985 г.) с Изменением № /. утвержденным 
а январе 1982 г. (НУС 5-82).

©  И зд а те л ь с тв о  с тан д а р то в  1986
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ГОСТ 24359-80 С»р 3

Фрезы диаметром or 250 до 630 мм

ИспоЯ"Г"Ве} jicofrufMje 7

I —  корпус; ?—нож (код. г(: J—клин (кол. г)

Черт. 2
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ГОСТ 24159—М Стр. 5

3. Размеры корпусов для фрез должны соответствовать ука
занным на черт. 3; 4; 5 и в табл. 3 и 4.

Корпуса фрез диаметром o t 100 до 200 мм

Черт. 3

Корп>с

ора ̂ реж ущ их 
фр*|

лсоорежущнх
Фр** D D d l с В ь Число

лаэоа L,

Оботидчемис

2214-0001 /00! 2214-00(12/001 100 95 32 45 25 Of5 19 8 40

2214-0003/001 2214-0004/(4)1 125 its 40 56 28 43

22 ! 4-0005/001 2214 -0006 /00! !Си 150

;м
67 31 94

10’ 22 10
48

2214-001) 7/0Ш 2214-0008,(001 200 12

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  и а ч е и и я корпуса для право- 
режущей фрезы диаметром 0  = 200 мм:

Корпус 2214-00071001 ГОСТ 24359-80



Ctp. 6 ГОСТ 24359—SO

Корпуса фрез диаметром or 250 до 630 мм

Исполнение 1

SZmax

Черт. 4



ГОСТ 243S9-80 Ctp. 7

Корпуса фрез диаметром от 250 до 630 мм

Исполнение 2

Черт. 5
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ГОСТ 243J9—80 Стр. 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса для пра
ворежущей фрезы диаметром £>^400 мм, исполнения 1:

Корпус 2214-0305/001 ГОСТ 24359-80
3.1. Размеры шпоночного паза для фрез диаметром от 100 до 

200 мм -  по ГОСТ 9472-83.
Допускается у фрез диаметром до 160 мм шпоночный паз фре

зеровать на проход.
4. Основные размеры ножей должны соответствовать указан

ным на черт, б и в  табл. 5.

Ножи для фрез с углом у.-» 43е. 60- и 75°

А - /

а

Ножи для фргд с углом х= 90*

3

6 6  /*--

Черт, 6
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ГОСТ 24359—М  Cip. 11

5. Основные размеры клиньев должны соответствовать указан
ным на черт. 7 и в табл. G.

Т а б л и ц а  6

J
Черт. 7

Р а з м е р ы ,  км

Обошаче«и*
клика

Диаметр 
<|>ре)ы О И L В,

2060-002! 11)0 15 30 7.2

2060 0022 125—200 18 38 8 2

2060-0023 250—315 22 51 9 2

2060 0024 4 0 0 -6 3 0  • 26 55 122

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина для фрезы 
диаметром D —100 мм:

Клин 2060-0021 ГОСТ 24359—80
(Измененная редакция, Изм. № 1).
G. Технические требования — по ГОСТ 24360—80.
7. Геометрические параметры режущей части фрез указаны в 

справочном приложении.



O p. 12 ГОСТ 24359— >0

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Геометрические параметры режущей части фрет

А Л
Ферма г тточки мене

- М й ' Н 4

град

X X 7

45 9 3

60 8 5

75 7 7

90 5 8
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Изменение Лк 2 ГОСТ 24359—80 Фрезы торцовые насадные со вставными но
жами, оснащенными пластинами из твердого сплава. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20.12.88 
Л  4223 срок введения установлен

с  01.08.87

Стандарт дополнить пунктом — 8:
«8. По заказу потребителя фрезы, предназначенные для обработки трудно

обрабатываемых материалов, изготоилякгт с углами заточки согласно справоч- 
«ому приложению, с добавлением в обозначение фрезы номера заточки».

Приложение. Чертеж. Сечение В —В. Заменить значения: 0,2—0,6 на / , 5s на 
УГ, таблицу дополнить графами:

f Ti

0.2—0,6 - 5 *

( Продолжение см. с. 182)

181



(Продолжение изменения к ГОСТ 24359—30) 

Приложение дополнить таблицей:

«Геометрические параметры фрез 
дли труднообрабатываемых материалов

ОСрабатмааемыЯ материл Предел прочности
Угол ааточха

/. МИ Номер 
•  а топа

V Ti

Жаростойкие и ж а
ропрочные литейные 
сплавы на никелевой 
основе, титановые ста
ли н сплавы

До 800 0« —5 е 0.2—0,3 . I

Св. 800 до 1200 - 5 е
0° 1,5—2,0

II

Се. 1200 - 1 0 ° III

Титановые стали к 
сплавы

До 600 0 е - — IV

П р и м е ч а н и я :
L Номер заточки 1 предназначен только для жаростойхях к жаропрочны* 

сплавов на никелевой основе.
2. Для титановых сталей н сплавов углы х —45® и 60® X » 0 V  

(ИУС № 3 1967 г.)

182



Изменение М  3 ГОСТ 24339—80 Фрезы торимые насадные со •стайным» ножа
ми, оснащенными пластинам» из твердого сплава. Конструкцшя н размеры
Утверждено ■ введено ■ действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продута»» я  стандартам от J9.03.91 М  403

Д ата введения 01.99.91

Стандарт дополнить вводной частью: «Требования настоящего стандарта в 
части пп. 1—6 являются обязательными, другие требования — рекомендуемы
ми»

Пункт 3. Таблицу 4 изложить а новой редакции:
(Продолжение см. с. 66)
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