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УДК 621.798.64:083.75 Группа ДЭЗ
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КРЫШКИ ПЛАСТМАССОВЫЕ ДЛЯ
ц и л и н д р и ч е с к и х  с о е д и н и т е л е й

Технические условия
Plastic covers for cylindrical connectors. 

Specifications
ОКП 106740X101)

ГОСТ
25930—83

Срок действия с 01.01.85 
до 01.01.95

Несоблюдение си идари  преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на пластмассовые 
крышки (далее — крышки), предназначенные для защиты кон
тактных частей электрических цилиндрических соединителей от 
загрязнений, механических повреждений при транспортировании, 
хранении н эксплуатации изделий.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ

1.1. В зависимости от конструкции крышки подразделяют на 
четыре типа (табл. 1):

1 — крышки для соединителей с наружной резьбой;
2 — крышки для соединителей с внутренней резьбой;
3 — крышки для соединителей без резьбы с фиксатором;
4 — крышки для соединителей без резьбы и фиксатора.
Крышки типов I и 2 подразделяют на 3 исполнения: 1, 2, 3.
Крышки типов 3 и 4 подразделяют на 2 исполнения: / и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

©  Издательство стандартов, 1983 
©  Издательство стандартов, 1989 

Переиздание с изменениями
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Т а б л и ц а  1

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
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1.2. Крышки типов 1 и 2, исполнений 2 и 3 допускается исполь
зовать с уплотнительными прокладками и без них.

1.3. Конструкция и размеры деталей крепления и уплотни
тельных прокладок приведены в обязательном приложения I.

1.4. Примеры установки крышек на соединители с деталям» 
крепления, уплотнения и опломбирования и без них приведены в 
обязательном приложении 2.

П р и м е ч а н и е .  Допускаются другие варианты крепления крышек е  
использованием деталей крепления и учетт| требований обязательного арндо» жения i,

(Измененная редакция, Изм. № 2).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция и размеры крышек типа 1 должны соответ
ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 2.

!,■» 1

Черт. I
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2.2. Конструкция и размеры крышек типа 2 должны соответ
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

Черт. 2
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23. Конструкция н размеры крышек типа 3 должны соответст
вовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

Тип з

Исполнение I Исполнение 2

4, МнССа П|исм«ияс-

Шрифт 
JUI м tp*

шт.. кг мость

л 4, Но м ли. 4» А H i
ИСХ1-КЧЖС

1 фТ *• 
07К4. ккроакн

S г 1 2

•6.5 10.5 ' 12.0 16.0 10 12 0.03 0.01

10.5 12,5 14,0 18.0 12 14 1.6-ПрЗ 0.01 0,05

12.5 14.5 16,0.
- 0 .3

20.0 14 16 0.05 0,06

16,0 18.0 19.5 23.5 18 20 2.5—ПрЗ
0,06 0.07

20.0 22.0 24.5 27,5 22 24 0.08 о.оэ

24.5 27.0 28,5 32.5 27 30 З.О-ПрЗ 0,12 0.13

. П р и м е ч а н и я  к табл 4 и 5:
1. Масса указана для крышек нз полиэтилена по ГОСТ 16338—05.
2. Для определения массы крышек ю других материалов значения масс, 

указанные и табл аде, следует умножить на коэффициенты:
1,16— для полистирола;
1,20 — для полиамида 6.

£  Измененная редакция, Нам .4  I).
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2.4. Конструкция и размеры крышек типа 4 должны соответ
ствовать указанным на черт. 4 и в табл. 5.

Гип 4

Исполнение I

jl ;
IF —

■i

Исполнение 2

Gctna/>»*0e !.м исполнение 1 
Черт. 4

& ^  1

d.

d,
Ш р и ф т  

д л я  и а р -  
( I I  р о в н и

M « C f» 
108 i n * . ,  м -

Примени
ш е с т ь

1 (0  МИН. П р е л .
о т к л .

И е п о л й е м м с

1 г 1 1

1 1 .0 13,0 14,3 18,5 0.34 0.05

13.5 15.5 17.0 21.0 1,$~ПрЗ 0.05 0,06

15.5 17.5 19.0 23.0 0.06 0,07

20.0 22.0 23.5
.еО.З

21 h 0.08 0.09

24.0 26.0 27,5 31.5 2.5-П рЗ 0.12 0.13

29.5 31.5 33.0 37.0 0,14 0.15

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.5. Условное обозначение крышки при заказе и в конструк

торской документации должно состоять из наименования и тина 
крышки, обозначения резьбы, исполнения, обозначения пломбиро
вочных отверстий для крышег. типов 1 н 2 исполнения 2, обозна
чения материала и обозначения настоящего стандарта.
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П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крышек типов 
1 и 2:

Кришна M24XI -  I С ГОСТ 25930 -83

Наименование

Тип крышки

Обозначение резьбы

Исполнение

Обозначение материала

Обозначение настоящего стандарта

То же, крышек типов I и 2 исполнения 2 с пломбировочными 
отверстиями:

Крышка I -M 2 4 X .I -2  О С ГОСТ 25930-83.
То же, крышек типов 3 и 4:

Крышка 3 — 8 5  — 7 П ГОСТ 25930-83

Наименование_________ |

Тип крышки_____________________

Диаметр крышки

Исполнение

Обозначение материала

Обозначение настоящего стандарта

То же, крышек для радиочастотных соединителей:
Крышка I Р — М12Х0.75— I II ГОСТ 25930-83

Наименование I 

Тин крышки_______

Соединитель
радиочастотный

Обозначение резьбы

Исполнение

Обозначение материала

Обозначение настоящего стандарта "Ч
(Измененная редакция, Изм. Л» 1,2).
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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Крышки должны изготовляться в соответствии с требова
ниями настоящего стандарта.

3.1.1. Рекомендуемые материалы для изготовлении крышек, 
требования к климатическим воздействиям и сроки хранения при
ведены в табл. 6.

(Измененная редакция, Изм. /6  1, 2).
3.1.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14; h i4;

3.1.3. Расчетная масса крышек приведена в табл. 2—5. Масса 
не контролируется.

3.1.4. Неуказанные радиусы скруглеиин поверхностей крышек 
должны быть 0.5 мм.

3.1.5. Технологические уклоны на крышках должны находиться 
в поле допуска на соответствующие размеры.

3.1.6. Значение шероховатости поверхностей крышек должно 
быть R a < \fi  мкм.

3.1.7. Значение шероховатости поверхностен крышек после ме
ханической обработки литников, облоя должно быть Ra<.6,3 мкм.

3.1.8. Допускается механическая обработка канавки и отвер
стий диаметром 1.2 мм; при этом значение шероховатости поверх
ности должно быть Ra<.6,3 мкм. При отсутствии требований к 
пломбированию крышек допускается пломбировочные отверстия не 
выполнять. Разворот отверстия в бобышке не регламентируется. 
Допускается торец бобышки у крышек типов I, 2 исполнений 2, 
3  и типов 3, 4 исполнения 2 выполнять плоским.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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3.1.9. Поверхность крышек должна быть гладко»"!, без трещин, 
вздутий, пористости, недопрессовкн и посторонних металлических 
включений. Допускаются на поверхности включения неметалличес 
них материалов в виде отдельных точек, следы стыка двух пото
ков материала (спаи, разводы, матовая поверхность).

( Измененная редакция, Изм. № 2).
3.1.10. Резьба на крышках — по ГОСТ 11709 —81. Поля допус

ков должны соответствовать: для наружных резьб — 8g. для внут
ренних— 7Н.

3.1.11. Резьба должна быть полной, чистой, без заусенцев, 
срезанных гребешков и вмятин.

3.1.12. На поверхности крышек не допускаются:
сколы в местах зачистки литников и облоя размером более 

1 X 1 Х0.5 мм;
сколы резьбы, превышающие 0,2 длины витка на заходной час

ти и более 0,05 длины на следующих витках;
сколы от сверления, получаемые при выходе сверла, размером 

более 0,2 мм;
срывы маркировочных знаков, затрудняющие их чтение; 
выпуклость или вогнутость дна крышек более 1 мм; 
отпечатки от трещин, царапин и забоин на пресс-форме, выхо

дящие за пределы допуска на размер детали; 
облой на рабочих поверхностях и резьбе.
3.2. При хранении отдельных взятых крышек и в составе изде

лия в неотапливаемых помещениях должно быть исключено непос
редственное воздействие на них солнечных лучей и влаги.

В полевых условиях отдельно взятые крышки и в составе из
делия необходимо хранить под навесом, брезентом или под чех
лом других видов

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Для проверки соответствия крышек требованиям настоя
щего стандарта предприятие-изготовитель должно проводить 
лриемо• сд аточн ы й ко нт рол ь.

4.2. Крышки следует предъявлять на приемо-сдаточный конт
роль партиями. Размер партии устанавливают по согласованию 
между изготовителем и потребителем.

4.3. Партия должна быть укомплектована из крышек одного 
типоразмера, одной марки и партии материала.

4.4. Состав и последовательность приемо-сдаточного контроля 
должны соответствовать указанным ниже:

проверка внешнего вида и маркировки; 
проверка габаритных и присоединительных размеров; 
проверка шероховатости поверхностей; 
проверка резьбы.
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4.5. Для приемо-сдаточного контроля должно быть отобрано 
10% крышек от партии, но не менее 3 и не более 50 шт.

Если при проведении приемо-сдаточного контроля будет обна
ружена хотя бы одна крышка, не соответствующая требованиям 
настоящего стандарта, то вся партия подлежит возврату для раз- 
браконывання и повторного предъявления.

4.6. Проверку требований, установленных в табл. 6, проводит 
предприятие-изготовитель один раз при освоении производства 
крышек.

5. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

5.1. Проверку внешнего вида (п. 3.1), шероховатости поверх
ностей (п. 3.1.6) и маркировки крышек (и. 6.1) проводят внешним 
осмотром и сличением с образцами, утвержденными в установлен
ном порядке.

Допускается проверять шероховатость поверхностей крышек 
приборами.

5.2. Проверку габаритных и присоединительных размеров кры
шек (пп. 2.1— 2.4) проводят универсальным измерительным инст
рументом, обеспечивающим требуемую чертежами точность.

5.3. Проверку резьбы крышек (п. 3.1.10) проводят проходными 
резьбовыми и непроходными гладкими калибрами; для крышек из 
фенопласта и прессматериалов — предельными резьбовыми калиб
рами.

(Измененная редакция, Иэм. № I).
5.4. Проверку крышек на соответствие требованиям к устойчи

вости при климатических воздействиях проводят следующим об
разом:

испытание на воздействие повышенной предельной температу
ры среды проводят по ГОСТ 20.57.406—81 методом 202-1;

. испытание на воздействие пониженной предельной температу
ры среды проводят по ГОСТ 20.57.406—81 методом 204-1;

испытание на воздействие повышенной влажности воздуха про
водят по ГОСТ 20.57.406—81 методом 207-2.

время выдержки в камерах тепла и холода по 2 ч, в камере 
влажности — 2 сут.

После испытаний проводят внешний осмотр крышек без при
менения увеличительных приборов, при этом появление трещин 
на крышках нс допускается.

(Измененная редакция, Изм. № I).
5.5. Проверку крышек на сохраняемость проводят по ГОСТ 

21493-76.
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П р и м е ч а н и е  к пи. 5.4, 5.5 В соответствии с п. 46  по согласованию 
с потребителей допускается не проводить испытания по по. 5.4 и 5.5 предприя
тиям. огржившим производство крышей.

(Измененная редакция. Изм. № 2).

в МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1 Обозначение резьбы на крышках типов 1, 2 и диаметра 
d на крышках типов 3 и 4 следует маркировать литьем. Шрифт 
выпуклый по ГОСТ-26.008—85, размер шрифта — по табл. 2—5 
настоящего стандарта.

На крышках типов 1 и 2 диаметрами Мб. М8, М10 допускает
ся маркировку не производить или маркировать только шаг резь
бы.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6.2 Крышки должны быть уложены в деревянные ящики по 

ГОСТ 2991—85. выложенные изнутри влагонепроницаемым мате
риалом Упаковка должна быгь плотной, не допускающей пере
мещения крышек внутри ящика при транспортировании.

Масса брутто — не более 25 кг.
6.3. В каждый ящик следует упаковывать крышки только одно

го обозначения одной или нескольких партий.
6.4 В ящик должна быть вложена этикетка, содержащая:
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
номер партии;
обозначение крышки;
штамп технического контроля;
число крышек;
дату изготовления.
6.5. Маркировку ящика следует выполнять по ГОСТ 14192—77 

несмываемой краской.
6 0 Упакованные крышки перевозят транспортом любого вида 

на любые расстояния при условии защиты ящиков от механичес
ких повреждений и непосредственного попадания влаги.

6.7. Хранение крышек — в упакованном виде для исполнений 
0, 1, 9 категории размещения I. 2, 5 по ГОСТ 15150—69.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие крышек 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий экс
плуатации. транспортирования и хранения.

7.2. Гарантийный срок хранения крышек из:
полиамида, полиэтилена, пресс-материала— 15 лет (из них 

3 года в полевых условиях);
фенопласта — 5 лет (из них 3 года в полевых условиях) с мо

мента изготовления.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Обязательное

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ КРЕПЛЕНИЯ 
И УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ ПРОКЛАДОК

I. Конструкция и размеры ушка приведены на черт. I и а табл. I.

»
*и *--------------------1 _ 1------- 1— i--------1—

1а
• Размер для справок.

Черт. 1

П р и м е ч а н и я :
Б0.5 ГОСТ 1990+-90

1. Материал: Лисч 5—iv —Н-10 ГОСТ 16523-89 '

2. Неуказанные предельные отклонения размеров Н14; h l 4 ; i —Ц -
3. Покрытие: Ц9.хр.
4. Допускается применять листовой материал по ГОСТ 1050—88.

Таблица I

Л, мм Масса 106 шт., кг Применяемость

2.9 0,295

3.4 0.282

4,5 0,257

(Измененная редакция, Изм. Л  I).
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2. Конструкция и размеры уплотнительных прокладок для крышек типа I 
приведены на черт. 2 л в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

i
Условное

обозначение
прокладка

D

Масел 
100 кт., кг

Применяе
мостьМойки. Прея, отк* 

' * 17

M6X0.W 1 5,5 ±0,60 0.005
.46X0,75
MSX0.50 2 7.5 ±0.75

0.008

М10Х0.75 3 0.2 0.013

Ml 2X0.75 4 11,2

±0.90

0.019

М 14X0,75 5 13,2 0.025

М16Х1.00
6 15,0 0,034

М16Х1.50

М18Х1.00 7 17,0 0.043

М20Х1.00
8 18,5

±1,05
0,051

М20Х1.50

М22Х1.00 9 21,0 0,066
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

л
УСЛОВНО»

ООо ,ii 1 .еи.- с 
прокладки

О

Mai с*
100 hit., кг

Применяв-
мосг>Помни Пред ОТ*Л.

М24Х1.00 10 22,5

А 1,05

0,076
М24ХГ50

М 27X1.00
п 25.5 0.098

М27Х1.50

М30Х1.00 12 29.0 0,123
М30Х1.50
M33XI.50 13 31,5

±1,25

0.150
M36XI.50 14 34,5 0.179

M39XI.50 15 37.5 0.211
М42Х1.50 16 40.5 0,246
М45Х1.50 17 43.5 0,284
М4&Х1.50 * 18 46.5 0.324
M52XI.50 19 50.5 0,383
М60Х1.50 20 58,5 0,513

М64Х1.50 21 62,5 0,586

3. Конструкция н размеры уплонителтых прокладок для крышек типа 2 
приаедсаы на черт 3 н в табл. 3.

Черт. 3
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Т а б л и ц а  а
Р а з м е р ы ,  мм

л

У с л о в 
н о е  O tfO »- 

н а ч е п м и
П|ЮК.ЮХЯ

D о.

П р и м е-
и я гм < к т ьКопии

П р е д .
о т к л

V »
НсМЯП.

П р е д .
о т к * .

1,17

М е с с а  
100 ш г . ,  

а г

М6Х0.50 22 5,5 ±0.60 10 ±0,75 0.014
М6Х0.75

Л» 8X0.50 23 7,5 4. А  *7С 12 0,017

Ml 0X0.75 24 9.5
4 v ,/5

14
±0.90

0.020

М Г2Х0.75 25 11,5

±0.90

16 0.023

Ml 4X0.75 26 13,5 18 0.027

MJ6XI.OO 27 15,5 20.

±1,05

0,030
Ml 6X1.50

М1&Х1.00 28 17,5 22 0,034

±1.05

М20Х1.00 29 19,5 24 0.037
M20XI.50

М22Х 1.00 30 21,5 26 0.040

М 24Х Ш 31 23,5 28 0.043
M24XI.50

М2 7 X I.00 32 26,5 31

±1.25

0,058
М27Х1.50

M3OXI.00 33 29,5 34 0,064
M30XI.50

МЗЗХ1.50 34 32.5

±1,25

37 0.082

М36Х1.60 35 35,5 40 0.076

M39XJ.50 36 J8.5 43 0,081

М42Х1.50 37 41,5 46 0.087

*45x1,М 38 44,5 49 0,093
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Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  хм

л

Условное 
обоэначе- 
иве про- чхадкя

D о.
Мае» 

100 шт.,
ьг

Приискя-
♦МОСГ-Нокии

Пред.
откл. Ноиин.

Пред.
0»кл.

11

М48Х1.50 39 47,5 ±  1,25 52

±1.50

0,099

M52XI.50 40 51,5

*1,50

56 0.107

М60Х1.50 41 59,5 64 0,142

M64XI.S0 42 63,6 68 0.130

2, 3 (Измененная редакция, Изм Л  1.2).
■4. В зависимости от условий эксплуатации уплотнительные прокладки сле

дует изготовлять из резины, выпускаемой по стандартам или техническим усло
виям на .конкретные марки резины (в виде сырой резины или пластины),

5. При изготовлении прокладок в пресс-формах размеры формообразующих 
поверхностей должны быть выполнены с точностью не ниже 7 и 8-го квалитетов 
и значения шероховатости поверхностей #а< 3 ,2  мкм.

6. Прокладки в крышки необходимо устанавливать на клее мархн 88НП или 
на клее других марок по стандартам или техническим условиям на конкретные 
типы крышек, нс вызывающих коррозию серебряных покрытий.

7. П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
ушка диаметром d = 3 ,4  мм;

Ушко 3.4 ГОСТ 25930-33
то же. уплотнительной прокладки 10 из резины 51 — 1433:

10 ГОСТ 25930—S3________
Просадка обозначение документа
(Введен дополнительно. Изм. .4  I).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

ПРИМЕРЫ УСТАНОВКИ КРЫШЕК НА СОЕДИНИТЕЛИ

1. Крышки с деталями крепления, уплотнения и опломбирования
1.1. Крышка с ушком и капроновой нитью, а также примеры из условных 

обозначений приведены на черт. 1.

I  —  крышка I-M20CI—ЗФ; 1 — ушко 3,4: 3 • капроиоля иить з*
шли легка 0.8 н а  1—300 /5 ММ..

Узлы кптк условно похазакы м итяиуты м я

Черт. 1

I 2. Крышка с деталями креплении к уплотнения для соединителя с наруж
ной резьбой, а также примеры их условных обозначений приведены на черт. 2.
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1.3. Крышка с деталями креплении и уплотнения дли соединителя с внут
ренней резьбой, а также примеры ид условных обозначений приведены на 
черт. 3

Черт. 3
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1.4. Крышка с деталями крепления дли соединители бет резьбы. а также 
примеры их условных обозначений приведены на черт. 4.

Черт. 4
1.5. Крышка с детхтями крепления, уплотнения н опломбирования для сое

динителя с внутренней резьбой, а также примеры их условных обозначения при
ведены на черт. о.
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16. П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крышек тип я I и 2 

с деталями крепления н уплотнения:
Крышка 1 - M24XI -  ЗФ — 3,4.1 ГОСТ 259J0 -  83

Наименование |

Тип крышки_________

Обозначение резьбы___________
Исполнение_______________________________

Условное обозначение материала_____________

Диаметр ушка_________________________

Обозначение кзпроновой нити__________________________

Обозначение настоящего стандарта_________________________________
То же. с леской Л:

Крышка 1М24Х1~ЗФ-3,4Л ГОСТ 25930-83 
То же. с уплотнительной прокладкой 10:

Крышка 1 - M24V1 -  ЗФ —  3.4Л—10 ГОСТ 25930 -8 3

Наименование

Гни крышки_________
Обозначение резьбы______________

Исполнение_______________________________

Обозначение материала_____________________

Диаметр ушка___________________________ __________

Обозначение лески ________
Обозначение прикладки_________________________________

Обозначение настоящего стандарта_________________________________
(Измененная редакция, Изм. I).
1.7. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крышек типов 3 и 4.- 

Крышка 3 - 8.5 -  2П -  2.9Н ' ГОСТ 259.-.>-83

Наименование 1
Тип крышки__________

Диаметр крышки_______________

Исполнение __________________

Обозначение материала_________________

Диаметр ушка___________________________________

Обозначение капроновой нити ______________

Обозначение настоящего стандарта______________________________
То же, с .теской Л:

Крышка 3 -8 .5 —2П-2,9Л ГОСТ 25930-83
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2. Крышки без деталей крепления, уплотнения и опломбирования
2.1. Крышки разового применения для соединителей с наружной и внутрен

ней рез.бами приведены на черт. 6 н 7.

2.2. Крышки разового применения для соединителей без резьбы приведены 
на черт. 8 и 9.
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Черт. 8 Черт. 9
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