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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 30 января 1976 г. №  265 
дата введения установлена

01.01.77

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 10.07.91 Ля 1235

1. Настоящий стандарт распространяется на секции роликовых неприводных переносных 
конвейеров общего назначения из металла и неметаллических материалов с цилиндрическими и 
коническими роликами, применяемые для транспортирования тарно-штучных грузов в горизонталь­
ном или наклонном направлениях.

2. Секции должны изготовляться следующих типов:
1 — прямолинейные;
2 — криволинейные.
3. Секции должны изготовляться следующих исполнений:
1 — однорядные;
2 — многорядные.
4. Основные параметры и размеры секций типа I должны соответствовать указанным на 

черт. 1 и в табл. 1.

Черт. 1
И мание официальное Перепечатка воспрещена

★
Издание (май 2006 г.) с  Изменением №  I, утвержденным в  октябре I9S6 г. (ИУС 1—S7).

& Издательство стандартов, 1976 
© Стандартинформ, 2006



ГОСТ 15516-76 С. 2

Т а б л и ц а  I
Р а з м е р ы  в мм

60

100

160

200

Д и ам етр  рол и ка d

о б р аб о ­
танного

40

57

40

57

40

57

40

57

н ео б р аб о ­
танного

42

60

42

60

42

60

42

60

50

80

160

50

80

160

50

80

160

50

80

S0Q
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040

800
1520
3040
800

1520
3040

800
1520
3040

Д опускаем ая статическая 
натру тка. к  re (Н ) , не более

на рол ик

63(620)

125(1225)

63(620)

125(1225)

63(620)

125(1225)

40(390)

80(785)

на 1 м длины  
секции 

конпенера

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

М асса I ы длины  
секции

конпенера. к», не 
более

18

13

44

30

22

18

48

35

26

22

48

35

30

26

52



С. 3 ГОСТ 15516-76

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  в мм

200

250

315

400

500

Д и а и е тр  рол и ка d

о б р аб о ­
танного

57

40

57

40

57

40

57

40

н ео б р аб о ­
танного

60

42

60

42

60

42

60

42

160

50

КО

160

50

КО

160

50

КО

160

50

КО

800
1520
3040
S00

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040

800
1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040

800
1520
3040
800

1520
3040
800

1520
3040

Д оп ускаем ая  с т а р ч е с к а я  
нагрузка , кге (И ), не более

н а  ролик

80(785)

40(390)

80(785)

40(390)

80(785)

32(315)

63(620)

32(315)

на I м длины  
секции 

кониепера

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

М асса I м длины  
секции

кои нейера. кг. ие 
более

40

35

26

52

40

35

60

44

48

35

66

48

58

40



ГОСТ 15516-76 С. 4

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

в

Диаметр ролика d

1 L

Допускаемая статическая 
натру жа. кrc (HI, не более Масса 1 м длины 

секции
конвейера, кт. не 

болееобрабо­
танного

нсобрабо*
ганмого на ролик

МД  1 М ДЛИНУ 
секции 

компейерд

500 57 60
80

800

63(620) 250(2450)
701520

3040

160
800

521520
3040

800
50 1520 66

40 42 3040 32(315) Ю0<980)
800

1520 48
630 80 3040

800
1520 80

57 60 3040 63(620) 250(2450)
800

160 1520 62
3040

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  секции типа 1 роликового переносного 
конвейера шириной В = 60 мм, диаметром ролика J  =  40 мм, шагом ролика t =50 мм и длиной 
секции L = 800 мм:

Секция 1 - 6 0 -4 0 -5 0 -  800 ГОСТ 15516- 76

5. Основные параметры и размеры секций типа 2 должны соответствовать указанным на 
черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2

П р и м е ч а н и е  к  черт. 1 и 2. Чертежи нс определяют конструкции секции.



С. 5 ГОСТ 15516-76

60

100

160

200

Д иам етр  рол и ка с!

о&рабо
та й н о ю

40

57

40

57

40

57

40

57

н еоб рабо ­
тан н о ю

42

60

42

60

42

60

42

60

60

80

60

80

60

80

60

80

Р а з м е р ы  в мм

500

630

800

1000

а .
углов ыс 
градусы

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

Д оп ускаем ая  стати ческая  
нагрузка , к ге  (И ), не более

н а  ролик

63(620)

125(1225)

63(620)

125(1225)

63(620)

125(1225)

40(390)

80(785)

на I м д л и н ы  
секции  

кон вей ера

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

Т а б л и ц а  2

М асса I м длины  
секции

кон вей ера, k i .  не 
более

18

13

44

22

18

48

28

22

48

32

26

52
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

250

315

400

500

Д иам етр  рол и ка d

о б р а б о ■ 
та й н о ю

40

57

40

57

40

57

40

57

н еоб рабо ­
тан м о ю

42

60

42

60

42

60

42

60

60

80

60

80

60

80

60

80

1000

1250

2000

а ,
угловые
градусы

45

90

45

90

45

-21

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

45

90

J L

90

45

90

Д опускаем ая статическом 
натру ткл. кге (Н ) , не более

на ролик

40(3%)

80(785)

40(3%)

80(785)

32(315)

63(620)

32(315)

63(620)

на I м длины  
секции  

кон вей ера

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

100(980)

250(2450)

М асса I м длины  
секции

кон вей ера, к», не 
более

35

26

52

40

35

62

48

35

66

58

40

70
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Д и ам етр  р о л и к а  d

обрабо нсобрабо
IЛ иного Т Л И М О Г О

40 42

57 60

а  .
Y I .T O BM C

градусы

Д опускаем ая статическая 
н агрузка , ю с  <Н). нс более М асса 1 м длины

на ролик
на 1 si длины  

секции  
конвейера

секции
кон вей ера, кг. не 

более

32(315) 100(980)

66

48

63(620) 250(2450) 80

630

60

2000

45

КО

90

45

90

45

90

П р и м е ч а н и е .  Для конических роликов указан больший диаметр.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  секции типа 2 роликового переносного 
конвейера шириной В = 60 мм. диаметром ролика d  = 40 мм, шагом ролика / = 60 мм, радиусом 
кривизны R = 500 мм и углом поворота а  = 30".

Секция 2 -6 0 -4 0 -6 0 -5 0 0 -3 0  ГОСТ 15516-76

4. 5. (Измененная редакция, Изм. №  I),
6. Многорядные секции следует собирать из однорядных.
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