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Настоящий стандарт распространяется на все ножницы для резки металла с механическим и 
гидравлическим приводом, автоматические линии на их основе и средства автоматизации и меха­
низации (САМ) к ним.

Настоящий стандарт должен применяться совместно с ГОСТ 12.2.017.
Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  1).

1.1. Т р е б о в а н и я  к о с н о в н ы м  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и
1.1.1. Кривошипные сортовые ножницы, а также листовые с наклонным ножом для резки 

листа толщиной свыше 6,3 мм следует оснащать фрикционными муфтами включения и тормозами.
1.1.2. Кривошипные ножницы с неогражденным приводом, который расположен на высоте 

более 2500 мм, и площадкой для обслуживания следует снабжать тормозом маховика.
Тормоз маховика должен срабатывать при:
1) отключении питающей электрической сети ножниц;
2) отключении цепей управления;
3) нажатии на кнопку аварийного отключения «Стоп общий» или на кнопку «Тормоз махо­

вика*.
1.1.3. Ножницы должны быть оснащены:
1) указателем положения кривошипного вала или ножевой балки (ползуна);
2) указателем направления вращения маховика или шкива с дублированием на защитном 

кожухе;
3) световыми сигнализациями «Сеты», «Главный двигатель* («Насосы»), расположенными на 

главном пульте управления или на другом видном месте.
1.2. Т р е б о в а н и я  к с и с т е м а м  и о р г а н а м  у п р а в л е н и я
1.2.1. Система управления должна исключать возможность включения хода ножевой балки (пол­

зуна) от педали при работе в режиме «Наладка».
1.2.2. Переносные пульты и педали управления ножниц следует присоединять к источникам 

питания при помощи гибкого кабеля в элсктрозащитной оболочке и штепсельных разъемов.
1.3. Т р е б о в а н и я  к з а щ и т н ы м  у с т р о й с т в а м
1.3.1. Конструкция защитных устройств должна допускать возможность их отключения в режи­

ме работы «Наладка». Расположение элементов отключения защитных устройств должно исключать 
доступ к ним посторонних лиц.

1.3.2. Приводы средств автоматизации и механизации, работающих совместно с ножницами, 
представляющие опасность для оператора, должны быть снабжены защитными устройствами.

1.4. Т р е б о в а н и я  к п р е д о х р а н и т е л ь н ы м  и б л о к и р у ю щ и м  у с т р о й -

1. О Б Щ И Е  ТР ЕБ О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С ТИ

с т  в а м
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1.4.1. Ножницы с ходом ножевой балки (ползуна) более 10-мм должны быть снабжены устрой­
ствами для ее удержания в верхнем положении при проведении ремонтных и наладочных работ.

При пользовании устройством цепь управления ножниц должна выключаться автоматически.
П р и м е ч а н и е .  Требование нс распространяется на выссчныс. двухдисковые и многодисковые 

ножницы.
1.4.2. Блокировочные цепи пневматической системы, системы смазки и контроля температуры 

подшипников не должны отключать рабочий ход ножевой балки (ползуна) во время выполнения 
технологической операции.

При срабатывании блокировочных цепей система управления, а также устройства включения 
и торможения должны обеспечивать останов ножевой балки (ползуна) в исходном положении и 
возможность следующего хода только после устранения неисправности.

П р и м е ч а н и е .  Требование нс распространяется на выссчныс, двухдисковые, многодисковые и 
скрапные аллигаторные ножницы.

2. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К ОТДЕЛЬНЫМ ТИПАМ НОЖНИЦ

2.1. Н о ж н и ц ы  с о р т о в ы е  к р и в о ш и п н ы е  з а к р ы т ы е
2.1.1. Ножницы должны быть оснащены регулируемым задним упором, указателем положения 

упора и ограничителями его хода. Моторный привод заднего упора должен быть управляемым с 
рабочего места и исключать возможность его включения во время рабочего хода ножевой балки 
(ползуна).

2.1.2. Ножницы должны быть снабжены направляющим устройством для ввода разрезаемого 
материала в зону резки с надежной его фиксацией прижимом.

2.1.3. Ножи для резки материала должны сохранять перекрытие нерабочих кромок при нахож­
дении ползуна в крайнем верхнем положении.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.2. Н о ж н и ц ы  к р и в о ш и п н ы е  л и с т о в ы е  с н а к л о н н ы м  н о ж о м
2.2.1. Ножницы должны оснащаться переносным пультом или педалью управления.
2.2.2. Защитное устройство опасной зоны должно исключать возможность доступа пальцев опе­

ратора в зону резки и прижима.
2.2.3. Ножницы должны быть оснащены регулируемым задним упором, указателем положения 

упора и ограничителем его хода. Механизм регулирования положения заднего упора должен быть 
снабжен приводом (моторным или ручным)- Возможность регулировки положения заднего упора во 
время рабочего хода ножевой балки (ползуна) должна быть исключена.

2.2.4. Ножницы должны быть оснашсны устройствами местного освещения зоны реза (проек­
ционным указателем света) для резки по разметке.

2.3. Н о ж н и ц ы  л и с т о в ы е  г и д р а в л и ч е с к и е  с н а к л о н н ы м  н о ж о м
2.3.1. Ножницы должны соответствовать требованиям п. 2.2.
2.3.2. Ножницы должны быть снабжены устройством, предотвращающим создающее опасность 

для оператора самопроизвольное опускание ножевой балки при включенном и отключенном при­
воде.

2.4. П р е с с - н о ж н и и ы ,  н о ж н и ц ы  к о м б и н и р о в а н н ы е
2.4.1. После окончания рабочего хода рабочие органы должны возвратиться в исходное поло­

жение и остановиться. Работа на непрерывных ходах допускается только для выполнения операций 
зарубки, отрезки и зачистки на листовых секциях или высечных операций на дыропробивных сек­
циях.

2.4.2. Конструкция защитных устройств, ограждающих опасные зоны вырубки пазов или про­
бивки отверстий, не должна мешать наблюдению за осуществлением технологического процесса.

2.4.3. Ножницы должны быть снабжены регулируемым упором для ограничения длины отреза­
емого материала и ограждением для зарубочного устройства.

2.4.4. Ножницы должны быть оснащены направляющими устройствами и прижимами для фик­
сации разрезаемого материала.

2.4.5. Ножи для резки листа и полосы в секции ножниц с качающимся ножом должны сохра­
нять перекрытие рабочих кромок при нахождении в крайнем верхнем положении.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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2.5. В ы с е ч н ы е  н о ж н и ц ы
2.5.1. Ножницы высечные должны быть оснащены переносным пультом или педалью управле­

ния.
2.6. Д в у х д и с к о в ы е  н о ж н и ц ы
2.6.1. Двухдисковые ножницы одностоечные с наклонными ножами должны быть снабжены 

устройствами для поддержки отрезаемого материала.
2.6.2. Защитное ограждение опасной зоны должно быть регулируемым в соответствии с толщи­

ной отрезаемого материала.
2.7. М н о г о д и с к о в ы е  н о ж н и ц ы
2.7.1. Система управления ножницами с ножным педальным включением должна отключать 

привод рабочего органа при снятии нагрузки с педали.
2.7.2. Ножницы, работающие с ручной подачей материала, должны быть оснащены защитным 

устройством, предотвращающим возможность доступа рук оператора в опасную зону ножей. При 
этом видимость линии реза не должна быть снижена.

2.7.3. Система управления автоматической линией на базе многодисковых ножниц должна обес­
печивать возможность включения каждого механизма в отдельности при заправке в него ленточного 
материала.

2.7.4. Автоматические линии — на базе многодисковых ножниц должны быть оснащены меха­
низмом для автоматической подачи листа в зону резания и контрольным устройством, сигнализи­
рующим оператору об окончании схода ленты с барабана разматывающего устройства.

2.8. С к р а п н ы е  а л л и г а т о р н ы е  н о ж н и ц ы
2.8.1. Ножницы должны быть снабжены переносным пультом или педалью управления для 

работы в режиме 4 одиночный ход.
2.8.2. Ножницы должны быть оснащены устройством, предотвращающим подбрасывание раз­

резаемого материала со стороны подачи.
2.8.3. Рабочее место оператора должно быть защищено сетчатым ограждением от осколков 

разрезаемого материала со стороны зева ножниц.
2.9. С к р а п н ы е  г и д р а в л и ч е с к и е  н о ж н и ц ы
2.9.1. Ножницы должны быть оснашены устройством, предотвращающим создающее опасность 

для оператора самопроизвольное опускание ножевых балок (ползунов прижима).
2.9.2. Ножницы должны быть снабжены прижимом для фиксации металлолома в процессе 

резки.
2.9.3. Рабочее окно со стороны выдачи нарезанного металлолома должно иметь ограждение от 

разлетающихся кусков металлолома и осколков.
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