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ГОСТ 26290— 90
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УДК 621.622.84.006.354 Групп» Г16

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

■ " Т к Э Т Ш н Т Ш Г р  А Д И Л Л ЬН Ы Е И 'уПОРН^?: 
ДВОЙНЫЕ РОЛИКОВЫЕ КОМБИНИРОВАННЫЕ 

Технике кне условия

Combined roller radial needle and double 
direction thrust bearings. 

Specifications.
ОКП 46 4420

ГОСТ
2 6 2 9 0 - 9 0

Срок действии с 01.07.91 
"до 0Т.07Л8

Настоящий стандарт распространяется на комбинированные ро
ликовые радиальные с игольчатыми роликами и двойные упорные с 
короткими цилиндрическими роликами подшипники, предназначен
ные для восприятия радиальных н двусторонних осевых нагрузок.

Стандарт устанавливает конструктивные исполнения, основные 
размеры и технические требования.

I. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Стандарт устанавливает следующие кометруктнвиые испол
нения подшипников:

РИК — подшипник роликовый игольчатый комбинированный;
РИКБ — подшипник роликовый игольчатый комбинированный 

с фланиевым наружным кольцом;
РИК . . .  К — подшипник роликовый игольчатый комбинирован

ный с широким тугим кольцом;
РИКБ . . .  К — подшипник роликовый игольчатый комбинирован

ный с фланцевым наружным кольцом и с широким тугим кольцом.
1.2. Основные размеры подшипников должны соответствовать 

указанным на черт. 1—4 и в табл. 1—4.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

I© Издательство стандартов, 1990
2 Зак 1046
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Исполнение РИК

Черт. 1

Исполнение РИКБ

Черт. 2
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Исполнение РИК. . .  К

Исполнение РИ К Б ... К

2*
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Обозначения, принятые на черт. 1—4:
d —  номинальный диаметр отверстия тугих колец и внутренне

го кольца радиального ряда;
di — номинальный наружный диаметр тугого кольца;

D — номинальный наружный диаметр наружного (фланцевого 
наружного) кольца;

d2 — номинальный наружный диаметр хвостовика широкого ту
гого кольца;

d3 — номинальный наружный диаметр широкого тугого кольца;
di — номинальный диаметр отверстия для смазки;
/  _  номинальный диаметр расположения осей отверстий для 

смазки и под крепежные винты;
Н, //, _  номинальная монтажная высота подшипника;

Н2 — расстояние от торцевой поверхности наружного кольца до 
торцевой поверхности тугого кольца;

С — номинальная ширина наружного и фланцевого наружного 
колец подшипника;

I — длина отверстия под винт наружного кольца;
В — номинальная ширина хвостовика широкого тугого кольца;
S — номинальный осевой зазор между торцами тугого (широ

кого тугого) и внутреннего колец скомплектованного под
шипника;

г — координата монтажной фаски тугих колец;
г»тш— наименьший предельный размер г;
г, — координата монтажной фаски наружного (фланцевого на

ружного) кольца;
ги min— наименьший предельный размер /у,

К — количество отверстий под крепежные винты.
П ря  к  с ч а и н с. Чертежи нс определяют внутреннею конструкцию под

шипника.
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Т а б л и ц а  2

1i

Н ,

1
Р И К . PH КБ

Р И К ...К . 
PH К Б...К

15 12 25 9

2 0 15 2 9 9

2 5 .3 0 15 3 0 13

3 5 17 3 3 13

4 0 17 3 3 I I

4 5 17.5 3 2 ,5 16

5 0 1 7,5 3 5 ,5 16
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Т а б л и ц а  4
И,

л тек. ни кв РИК...К.
НИКБ...К

1

20. 25 20 35 13
30. 35 23 39 11

40 25 43 16
45 28,5 49.5 16

50. 55. 
60. 65. 70 28.5 49.5 14

75 35 60 17
90 37.5 62.5 22

ПО 45 75 24
130 50 К5 34
150 54 94 32

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подшипников ро
ликовых комбинированных исполнения РИКБ, с упорной частью 
класса точности 4, серин диаметров 7, rf-1 5  мм, категории А: 

Подшипник А4—РИКБ 1560 ГОСТ 26290-90;
То же, без отнесения к категории:

Подшипник 4—РИКБ 1560 ГОСТ 26290-90
1.3. Сопоставление обозначения подшипников по настоящему 

стандарту и ранее действовавшей нормативно-технической докумен
тации приведено в приложении 2.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Подшипники должны быть изготовлены в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвер
жденным в установленном порядке.

2.2. Подшипники изготавливают по категории А.
Допускается изготавливать подшипники по заказу потребителя

без отнесения к категории.
2.3. Подшипники должны изготавливаться следующих классов 

точности:
1. Подшипник 4-го класса точности:
упорная часть — по классу точности 4 ГОСТ 520,
радиальная часть — по классу точности 5 ГОСТ 520;
2. Подшипник 2-го класса точности:
упорная часть — по классу точности 2 ГОСТ 520,
радиальная часть — по классу точности 4 ГОСТ 520.
2.4. Осевые биения дорожек качения наружных (фланцевых на

ружных) колец должны соответствовать осевым биениям тугих ко
лец упорных подшипников по ГОСТ 520.
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2.5. Зазор радиальной части должен соответствовать группе 
зазоров 2 ГОСТ 24810.

2.6. Остальные технические требования — по ГОСТ 520.
2.7. Технические требования к посадочным местам вала и кор

пуса по ГОСТ 3325 в зависимости от класса точности подшипника.
2.8. Приемка, методы контроля, маркировка, упаковка, транс

портирование и хранение, указания по применению и эксплуатации 
и гарантии изготовителя — по ГОСТ 520.

2.9. Значения динамической, статической грузоподъемностей и 
предельной частоты вращения приведены в приложении 3.

2.10. Номенклатура крепежных винтов, значения осевой жест
кости и момента затяжки гайки приведены в приложениях 1. 4.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Справочное

ЗНАЧЕНИЯ ОСЕВОЙ ЖЕСТКОСТИ И МОМЕНТА ЗАТЯЖКИ ГАЙКИ 
Серия диаметров 7

Т а б л и ц а  II

Обвэвачеяне поди! ЖГИ НПО» 
исполнения

Осеиаи же егкогть 
Н/мкм

Момент зетипкп 
.И, . Н-И

Р И К  1545 РИ К  I545K 1400 10
Р И К Б  1560 РИ К Б  I560K 1400 10
РИК. 2052 РИ К 2052К 1800 18
Р И К Б  2068 Р И К Б  2068К 1800 18
РИ К  2557 РИ К  2557К 1900 25
Р И К Б  2575 Р И К Б  2575К 1900 25
РИ К  3062 РИ К  3062К 2200 32
Р И К Б  3080 Р И К Б  30S0K 2200 32
РИ К  3570 РИ К  3570К 2600 42
Р И К Б  3590 Р И К Б  3590К 2600 42
РИ К 4075 РИ К  4075К 2800 55
Р И К Б  40100 Р И К Б  40100К 2800 55
РИ К  4580 РИ К  4580К 3000 65
Р И К Б  45105 РИ К Б  45I05K 3000 65
РИ К  5090 Р И К  5090К 4800 85
Р И К Б  50115 Р И К Б  50115К 4800 85

Серия диаметров 9
, Т а б л и ц а  12

Обозначение под шинника
Осевая местность 

Н/мкн
Мэнец? затяжки гдйкн 

Н-и

Р И К  2062 РИ К  2062К 2300 38
Р И К Б  2080 Р И К Б  2080К 2300 38
РИ К  2572 РИ К  2572К 3000 55
Р И К Б  2590 Р И К Б  2590К 3000 55
РИ К  3080 РИ К  3080К 3300 75
Р И К Б  30105 Р И К Б  30105К 3300 75
РИ К  3585 РИ К 3585К 3500 100
Р И К Б  35110 Р И К Б  35110К 3500 100
РИ К  4090 РИ К 4090К 3800 120
Р И К Б  40115 Р И К Б  40115К 3800 120
Р И К  15105 РИ К 45105К 4000 150
Р И К Б  45130 Р И К Б  4513СК 4000 150
РИ К  50110 РИ К 50110К 4600 180
Р И К Б  50140 Р И К Б  50I40K 4600 180
Р И К  55115 РИ К 55115К 4900 220
Р И К Б  55145 РИ К Б  55145К 4900 220
Р И К  60120 РИ К 60120К 5300 250
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Продолжение табл. 12

О б0»Я 11«П « п о д п и ш и *»
Осев о в ж есткость 

/ . .  Н А « *
М ом чвт 4 « Т Я Ж К И  г * » * »

М ,  . Н -и

РИКБ 60160 РИКБ 60150К 5300 250
РИК 65125 РИК 65125К 5600 270
РИКБ 65155 РИКБ 65155К 5600 270
РИК 70130 РИК 701ЗОК 5800 330
РИКБ 70160 РИКБ 70160К 5800 330
РИК 75155 РИК 75155К 6400 580
РИКБ 75185 РИКБ 75185К 6400 580
РИК 90180 РИК 90180К 6600 960
РИКБ 90210 РИКБ 90210К 6600 960
РИК 110210 РИК 110210К 6800 1200
РИКБ 110260 РИКБ 110260К 6800 1200
РИК 130240 РИК 130240К 7000 1500
РИКБ 130300 РИКБ 130300К 7000 1500
РИК 150270 РИК 150270К 7200 1800
РИКБ 150340 РИКБ 150340К 7200 1800
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