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УДК 621.941.2:006.354 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЦ Ы  ТО К А РН Ы Е П РО Х О Д Н Ы Е , П О Д РЕ ЗН Ы Е
И КОПИРОВАЛЬНЫЕ

СО СМ ЕННЫ М И МНОГОГРАННЫМ И ПЛАСТИНАМИ 

Типы и размеры
Straight turning, undercutting and copying 

tool holders with indexable inserts.
Types and dimensions

MKC 25.100.10 
ОКП 39 0240

ГОСТ
29132-91

(ИCO 5610-89)

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на токарные проходные и подрезные резцы и резцы, рабо
тающие по копиру, со сменными многогранными пластинами, и устанавливает предпочтительные 
типы.

Требования стандарта являются обязательными.

1. ОБОЗНАЧЕНИЕ

Обозначение резцов — по ГОСТ 26476.

2. Т И П Ы  И РАЗМ ЕРЫ

2.1. Типы и размеры резцов должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 2.

* Допуск размера h js!4.
Чсрг. I 

мм
Т а б л и ц а  1

к .  h!3 к 10 12 16 20 25 32 40 50

6 -  h 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Ь . ЫЗ b  -  0.8А - 8 10 12 16 20 25 32 40

/,. к!6
длинные резцы 60 70 80 100 125 150 170 200 250

короткие резцы 40 50 60 70 80 100 125 150 -

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Т а б л и ц а  2
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Продолжение табл. 2
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Продолжение таб.1. 2

3
i
=В
Н

r t f  г - f f -  t
A-A OS-OK 10» 10 12- 12 I6 » I6 20-20 25*25 32-25 32-32 40*32 40*32 40-40 50-50

<1 v  |  -‘Н ,  V A  1 *ч / , .  k 1 6 60 70 80 100 I2S ISO 170 170 ISO 200 200 250

H — i ' -  J *!• j»>4 8 10 12 ■ 6 20 25 32 32 40 40 40 50

к

m ti i*  s o ‘

,»0 .J
}  a 16 20 25 32 32 40 50

1 W 0 9 : 12 12 12: 19 12; 19 19 19: 25

— * — - l2. HC
б о л е е

32 3 2 :3 6 36 3 6 :4 5 3 6 ; 45 45 4 5 :5 0

a 2 ,2 2 ,2 :
3,1

3.1 3 ,1 :
4 .6

3 .1 ;
4 .6

4 ,6 4 .6 ;
5.9

L

f  OJ 
f  0 10 12 16 20 25 32 32 40 50

/ 06 06 09 0 9 : 12 12 12: 19 12: 19 19 19
H  ---------1

L j U r / , .  HC
б о л е е

25 25 32 32: 36 36 3 6 :4 5 3 6 :4 5 45 45

N

\  ^  Л °

/■ » iu  
* 0 4 5 6 8 10 12.5 12,5 16

/ 07 07 11 II I I ;  15 15 15 15

/r  HC
б о л е е

25 25 32 32 3 2 ; 36 45 45 45

f .U J  
•  0 12,5 12,5 16

1 1 6 :2 2 16; 22 1 6 :2 2

lr  HC
б о л е е

3 2 ; 36 3 2 : 36 3 2 ; 36

R

/ v  да*

— i

/  0 13 17 22 27 27 35 43 53

1 09 0 9 : 12 12 1 2 :1 9 12; 19 19 19: 25 25

HC
б о л е е

32 3 2 ;3 6 36 3 6 :4 5 3 6 :4 5 45 45: 50 5 0

a 2 ,2 2 .2 :
3,1

3.1 3 .1 :
4 .6

3 .1 ;
4 .6

4 .6 :
5 .9

5 .9

S

9 0 °

f * a s  
/  0 10 12

v T 9 f c M 4 ~ > p — 1
/ 06 06

/2. н е  
б о л е е

25 25

a 4 .2 4 ,2
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Продолжение табл. 2

3

i
s

Н

■ t .  ■ b-b O S. OK 1 0 -1 0 1 2 -1 2 1 6 -1 6 2 0 -2 0 2 5 -2 5 3 2 - 2 S 3 2 - 3 2 4 0 -3 2 4 0 -3 2 4 0 -4 0 s o - s o

V T ■ >  V A  Я / , .  k l 6 6 0 70 SO 100 12S ISO 1 7 0 170 ISO 2 0 0 2 0 0 2 5 0

Ла! , ,  11 h.. > 1 4 s 10 12 16 20 25 32 32 40 40 40 50г -

S
<*st и" 90“

— 1

, .0 .S  
J  0 16 2 0 25 32 32 4 0 5 0 6 0

/ 0 9 0 9 :  12 12 12: 19 12; 19 19 1 9 : 2 5 25

Л .Г .д Т р
а  * I

/2,  н е  
б о л е е

32 3 2 : 3 6 36 3 6 : 4 5 3 6 : 4 5 45 4 5 : 5 0 5 0

a 6 .1 6 ,1 :
8 ,3

8 .3 8 .3 :
1 2 .5

8 ,3 ;
12 .5

1 2 .5 1 2 ,5 ;
16

16

т

г ол 
> u 11 13 17 22 22 27 35

а *

/ 11 11 16 1 6 16 2 2 2 7

/2 . HC 
б о л е е

25 25 32 32 32 36 4 0

a 5 ,0 5 ,0 7 .2 7 ,2 7,2 10 1 2 ,2

н
35°

, . 0 4
J u 12 16 2 0 25 32 32

/ 07 0 7 :  11 11 1 1 ; l.‘ 15 15

кгГю'и /2. н е  
б о л е е

25 2 5 : 3 2 3 2 3 2 : 4 ( 4 0 4 0

Г! р и м м а  II и с. Размер а соответствует резцам с передним углом у ~  0‘, углом наклона режущей 
кромки X ■* 0* и эталонной пластиной с радиусом закругления, указанным в табл. 5. Для X ~ ±6' и X = ±6“ 
отклонение от величины а меньше ±0.1 мм и поэтому нс учитывается.

2.2. Длина рабочей части резца /, в зависимости от диаметра вписанной окружности режущей 
пластины должна соответствовать указанной в табл. 3, кроме резцов с пластинами формы D и V по 
ГОСТ 19042.

Т а б л и ц а  3 
мм

Диаметр «писанной 
окружности пяаенш d Л. не более

6.35 25

9.525 32

12.7 36

15.875 40

19,05 45

25.4 50
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2.3. Размер /  должен соответствовать указанным в табл. 4.

ь

/  дли petition типов:

D
± 0 .2 5

N
‘ 0 .5

В . т
* 0 ,5

А
♦0.5

R
* 0 ,5

Г. G .  Н. J .  К . L . S 
• 0 .5

8 4 7 8.5 9 10

10 5 9 10.5 11 12

12 6 11 12.5 13 16

16 8 13 16,5 17 20

20 10 17 20.5 22 25

25 12,5 22 25.5 27 32

32 16 27 33 35 40

40 20 35 41 43 50

50 25 43 51 53 60

Допуск на размер f  ±  0,25 для резцов типа D не должен включать допуск на ширину 
хвостовика Ь.

2.4. Схемы определения размеров /,, / .  А,

Определение точки К:

2.4.1. Точка К  для главного угла в плане к. £90* (черт. 2, 3) -  точка пересечения касательной к 
угловому закруглению и продолжения главной режушей кромки.

2.4.2. Точка К  для главного угла в плане к, > 90* (черт. 4) -  точка пересечения двух взаимно 
перпендикулярных касательных к угловому закруглению.

2.4.3. Длина резца /, — расстояние от точки А' до конца державки (черт. 2, 3, 4).
2.4.4. Высота режущей кромки А, -  расстояние от точки К  до опорной поверхности державки.
2.4.5. Размер / - -  расстояние от точки К  до задней поверхности державки, кроме резцов типа D. 
Для резцов типа D размер /  -  расстояние от точки пересечения режущих кромок до задней

поверхности державки.
2.4.6. Размеры /,, /  и А,, указанные в табл. I, 2, 4, установлены для резцов, оснащенных 

эталонной пластиной с радиусом при вершине г,, приведенным в табл. 5.

Д и ам етр  ■ п исан ной  окруж н ости  d 6 .3 S ; 7.94 9 .525 ; 12.7 15.875: 19.05 25 .4

Г, 0.4 0 .8 1,2 2.4

2.4.7. При значениях радиуса гг  отличающихся от указанных в табл. 5, размеры /, и /  должны 
быть скорректированы с учетом величин X  и Г, изображенных на черт. 2—4, приведенных в приложе
нии.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

ЗНАЧЕНИЯ ВЕЛИЧИН X  И У

Значении величин X  и )' в зависимости от типа резца и радиуса г  указаны в гаол. 6.

мм
Т а б л и ц а  6

V до0
i P \
-F—1 и

0.291

0.591

0.872

1.162

1.743

0.4

0.8

1.2

1.6

2.4

0.269

0,538

0.806

1.075

1.613

0.035

0.071

0.106

0.142

0.213
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м м
Продолжение math. 6
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ИНФОРМ АЦИОНН Ы Е ДАН Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом но стандартизации ГК 95 ‘■Инструмент*

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета стандартизации и метрологии 
СССР от 26.11.91 №  1799

Настоящий стандарт разработан методом прямого применения международного стандарта 
ИСО 5610—89 «Державки однолезвийных токарных и копировальных резцов со сменными твердо
сплавными пластинками. Размеры» и полностью ему соответствует

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧН ЫЕ НОРМАТИ ВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ М ЕН ГЫ

О б о з н а ч е н и е  П Т Д .  н а  к о т о р ы й  л а п а  с с ы л к а Н о м е р  п у н к т а

ГОСТ 19042-80 2.2
ГОСТ 26476-85 1

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ. Май 2004 г.
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