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УДК 021.819.2:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н ЫЙ С Т А  Н Д А  Р Т Р О С С И Й С К О Й

Группа Г23

Ф Е Д Е Р А Ц И И

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ 
ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ ПРОФИЛЕМ 

ДИАМЕТРОМ ОТ 50 ДО 120 мм, МОДУЛЕМ ОТ 1.5 ДО 2.5 мм 
С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ

КОМБИНИРОВАННЫЕ ГОСТ Р
Конструкция 50035—92

Combined broaches with diameter frome 50 to 120 mm fora alitting holes 
with involute profile with wind round tail and centring at outside diameter 

with modul fromc 1.5 to 2.5 nun. Construction
ОКП 39 2340

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки уни­
версального назначения с навертным хвостовиком диаметром D от 50 до 120 мм. модулем т от 1,5 до 

2.5 мм, предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 
с центрированием по наружному диаметру.

Требования стандарта являются обязательными, кроме требований для справок и рекомендуе­
мых, указанных в чертежах.

1. Конструкция и общие размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1; координаты профиля и контрольные размеры по роликам — табл. 3; диаметры зубьев -  
табл. 4; размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.

Изготовление навертного хвостовика производят по взаимной договоренности потребителя с из­
готовителем.

Допускается по требованию заказчика корректировать размер М (табл. 3) и диаметры чистовых 
и калибрующих зубьев (табл. 4).

2. Обозначение деталей протяжек должно соответствовать указанным в табл. 2.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указанным 

на черт. 2 и в табл. 5.

<g) Издательство стандартов, 1992
Настоящий стандарт нс может быта полностью иди частично воспроизведен, тиражирован и распространен без разрешения

Госстандарта России
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ГОСТ Р 50035 92 С. 3

Т а б л и ц а  I
Ра з ме р ы,  мм

nCouiatcauic протяжки 
ИСП0Л1ССМНЯ

Приме
ижсмэсти

ОХЛ
Сметании 

поя«4 допусков 
О  ж  е

S О. D ,

D , .
не

604СС
Г ) . .
не

в о л е *
о»

4

1
о .  !

1

О, D . О ,

1 2 1 г

2403-3101 2403-3102

50X1 5 32

И7-9Н 2,621

45

46,5 46,3

1

46,6 49.6 45 50.2

МЗОХ2

•2403-3103 2403-3104 118-ПН 2,683

2403 Э105 2403 3106 117 —9Н 2,621 1
•

2403-3107 2403-ЭЮ8 Н8-11И 2.683 30

2403-3109 2403-3111

52X1.5 33

Н7--9Н 2,910

48,5 48,3 48,6 51.6 47 52,0■2403 3112__
2403-3114

2403-3113 НЯ-ПН 2.972

2403-31! 5 Н7—9Н 2,910

2403-3116 2403-3117 Н 8-И Н 2.972

2403-31IR 2403-3139

55X1.5 35

1I7-9H 2.918

50

51.4 51,2 51,6 51.0 50

50

55,0

м зв х з

-448X3

2403-3121 2403-3122 Ня-ПН 2,987

2403 3123 2403-3124 Н7—9И 2.918

2403-3125 2403-3126 на— н н 2.987

2403-3127 2403 3128_ 

2403-3131 60X1.5 38

Н7-9Н 3,207

56,4 56,2 56,6 59,6 55 60,02403-3129
—

НЯ-ПН 3.270

2400-3132 2403 3133 Н7—9М 3.20?

2403-3134 2403-3135 118-1IH 3.27С

2403 3136 2403-3137

65X1.5 42

Н7-9Н 2.020

61,4 61,2 61,6 6-t,G СО 65,22403-3138 2403-3139 Н8— ПН 2,698

2403-3141 2403-3142 Н7- 9Н 2 ,62(,

2403 3143 2400 3144 118-ПН 2.698

2403 2145 2403-3146
- —

70X1.5 45

Н7-9Н 2,918
2.987

63

66.4 66,2 <56,6 69,6 65 70,22403-3147 2403-3148 Н8—ПН

2403-3149 2403-3151 117-911 2.918

2403-3152 2403 3153 

2403-3155
— —

118 -114 2.987

9403-3164

75X1.5 <8

Н7-9Н 3.207

71,4 71.2 71,0 1 '  .6 70 75,02403 3156 2403-3157 НА-ПН 3.276

2403-3153 2403-3159
—

Н7-9И 3.207

>403-3161 <>401.3162 118—ПИ 3.276

2403-3163 240.3-3164

80X1.5 52

117—9Н 2.629

76,4 76,2 76,6 79,6 75 80,32403-3165 24П3.3166
—

Н8—ПН 2.698

2403-3167 2403-316R 117 9Н 2.628
__2400-3169 2403-3171

—

118-1IH 2.698

2403-3172 2403-3173

50X2
24

Н7 9Н 3.097

45
45,5 45,3 45,5 49,5 44

36
50,0

М30Х2
2403-3174 2403-3175 ня— п н 3.I6C

2403-317G 2403-3177 Н7-9Н 3.097

0402-3176 2403-3179 ня—11 н 3 .1 »

2403-3181 9403 3IS2 117-9! 1 4.25?
47,5 j  47,3 47,5 51,5 46

2403-3183 2403 3184 1 #
НЯ-ПН 4,321

ww fV |
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Продолжение табл I
Р а з м е р ы , мм

ОПошячсиия 
протяж*.* исполиешш

Он О., 0,1

t
ДЛЯ 11СЯ0.1-

носи я
L.

аля исиол- 
пеяяя

1 1, Ii и 1. (. и 1. 1. 1, hi

1 э 1 2 1 2

2403-3101 

2403 3103

2403-3102

2403-3104

27,0 32 4S

1025 и зо «50 575 8 ,0 390 132 48 32 261 72 70 22 И 215

2403 3106 

2403-3107

2403 3106 

2403-3108
1275 1400 1075 1200 п .о 425 176 6*. 41 352 99 80 21 1.3 225

2403-3 Ив 

2403-3112

2403 3111 

2403-3113
1050 1175 875 1000 8.0 ш : 111 48 32 288 72 70 22 к 205

2403-3114 

2403 3116

2403-3115 

2403-3117
1300 1425 1100 1225 11,0 415 192 61 44 381 99 80 21 13 215

2403-3116 

2403-3121

2403-3119 

2403 3122

31,5 38 50

1025 1150 850 975 9 ,5 380 126 56 40 238 90 70 22 12 205

2403-3123

2403-3125

2403-3124 

2403 3126
1350 1475 1150 1275 11.0 430 2V 72 52 312 117 90 26 13 230

2400 3127 

24003129

2403 3128 

2403-3131
1075 1200 900 1025 9 ,5 390 15*. 56 40 252 90 70 22 12 215

24ЛЗ-3132

2403-3134

2403-3133

2403-3135
1400 1525 ! 200 1325 11,0 425 231 72 52 378 117 90 26 14 225

2403-3136

2403-3138

2403-3137

2403-3139
1075 1200 900 1025 9 ,5 390 151 56 40 252 90 70 22 12 215

2403-3141 

2403 3143

2403-3142

2403-3144
1400 1525 1200 1325 11,0

425
23: 72 52 378 117 90 26

13

225

2102403-3145 

2403 3147

24ГЙ-3146

2403-3148

43,5 50

63

1115 1240 900 1025 9 .5 15( 56 40 252 90 70 24

2403 3149 

2403-31Г>2

2403-3151

2403-3153
1340 Н-65 1125 1250 12/ -461- 193 72

56

52 324 117 110 25 12 215

2403-3154 

2403 3156

2403-3155 

2403 3157
11)5 1210 ЭДО 1025 9 ,5 425 151 •10

52

252 90 70 23 13 210

2403-3158

2403-3161

2403-3159

240Я-3162
14(0 1565 1225 1350 12,0 47и 231

151

72 378 117 110 25 12 255

2403 3163 

2403-3165

2403-3164
9403.3166 70

1140 1255 900 1025 9,5 415 56 40 252 90 70 24 14 206

2403-3167 

2403 3169
2403-3168
9403-3171

1305 1490 1125 1250 12,( 485 198 72 52 321 117 110 25 12 215

2403-3172

2403-3174
2403-3173
9403.3(74

27,0 32 45

1100 1225 925 1050 8 ,0 390 132 48 32 336 72 70 19 и

2400-3176 

5U0.3 Я1?Я
1 2403-3177 

940Я Я1TQ
1300 U2S 1100 1225 11,0 41S 160 61 44 416 99 80 21 13 215

2403-3181

#03-3183

2403-3182 

| 2403 3184
1100 1225 925 IU50 | 8.0 .390 13г| 48 32 336 j 72 70 19

| “
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Продолжение табл. /
Размеры,  мм

ОбО»н*чеяис 
тптччки 1Сла11Ш1ИЯ

Зубья
чсриогые и п«[К1ХОдкыс Зубья чисто- 

ЙМ« и к«- ь ч

С
для исполме*

ИМЯ

Число лубьса Ш
" ' " И

1,
( г р е д
отхд. b i

< Л Р * Д .опи. я
Г  щ 
КС

Сод ее n

1 2
;  а соч­

им*
ш л и ц е -

ш х
1 * 8

н
е

1 .

Номер
n p o t -и -

ЛЯ

0.04) m

1 2

2403-3101 2103-3102 12 9 8 5 14 0,213 0 ,24 : 3

240Л-3103 2403 3104 12 22 35,57 0,30 101*16'
2403-3105 2403-3106 16 11 I I 7 16 0,269 0,301) 5
2403 3107 2403 3108

2403-3109 2403-3111 12 о 8 «1 14 0,219 0,250 3
2403-3112 2403 3113 13 24

О
36,23 98*10' 9

2403-3114 2403-3115
16 11 I I 7 16 0,275 0,306

2403-3116 2403 3117
11 1 1 I I V

0,36 4

2403-3118 2403-3119
10 17 14 10 1П $ 14 0,213 0,244

2403-3121 2403-3122
I V

7 4
э г ’ З Ф '

2403 3123 2103-3124
13 18 1 1 IO 8 18

О О  j i t

0,288 0,319 5
2403 3125 2403 3126

I V a I ___
2403-3127 2403 3128

12 18 14 10 10 6 14 0,225 0,256 4

2403-3129 2403 3131 41,09 94а44' 1 0
0,12 __

2403-3132 2403-3133
И

0 1 18 I I 13 8 18 0,300 0,331 5

2403-3134 2403-3135
/ 1

0,30
--

2403-3136 2403-3137
12 1 о

1 1
|Л 1А А 14 0,225 0.256 4

2403 3138 2403-3139
1 0 1 0 10 о

44,62 94*18’ I I

2403 314! 2403 3142
14 21 18 1 1 13 А | й 0,300 0,331 5

2403 3143 2403-3144
о I O

2403-3145 2403 3146
1 4 1 0 10 А м 0,225 0,256 4

2403-3147 2403 3148
О | «

48,07 0,28 96°00'
1 2 __

2403 31<9 24033151
12 1 О

18 12 13 8 18 0,281 0.313 5
2403 3152 2403-3153

1 8

2403 3154 2403-3155
10 10 14 0,225 0.256 4

2403-3J56 2403-3157
14 6

53.32 0,25 О Г З О '
13

2403-3158 2-103 3159 1 4 01 12 13 8 18 О •*(¥* 0,338 5
2403-3161 2403-3162

1 4 2 1 18 V ,  11Д

2403-3563 2403 3164
10 10 6 14 0,225 f t  9 Ч К 4

2403-3165 2403-3166
18

14
56.83 0,25 96Р56' И

V  | »*/ v

2403-3167 2403-3168
12 12 13 8 18 0,281 0 5

2403-3169 2403-3171 18

2403-3172 2403-3173
9 8 Н 0,231 0,263

2403-3174 2403-3175
28 12 5

35,40 0 . 6 6

2403-3176 2403-3177
I I 26 11 I I 16 7

0,16
0,275 П \CY\ 4

2403-3178 2403 3179 16 7 105в00' U  , - W

2403-318! 2403-3182
12 28 12 8 14 37,05 0,70 ft 263

2403-3183 2403-3184
9 5



С. 6 ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 :

ПроЛоАх«ние габл I
Размеры,  ми

обожлчамие г 
протяжки КСГХМЖИШЯ

Хриксия-
СЧОСТ1.

0 Х “| a
lot стана c 

полой 
дспусхо* S о. х>.

0 ..не 119 о . Л 0. 0. О.

1 О 1 2
О и f белее более

7403-3185 7403-3186 & >:2 24 Н7—9Н 4.252 |
47 .5 47.3 47.5 51,5 46 36 52.0 430X21

■>403-3187 7403-3188 н а » н н 4,321

7403-3189 2403-319! Н 7-911 3,683

7403-3192 2403-3193
1

= 55X2 26
Н 8-И Н 3.763 50 ,4 50,2 50,5 54,5 49 55,0

7403-3194 2403-3195 Н 7-9Н 3.683

7403-3196 2403-3197 Н8-11Н 3,763

2403-3198 2403-3199 Н 7-9Н •! .261 50 М36ХЗ

7403-320! 2403-3202
6 0 x 2 28

н е -  п н 4,341
55,4 55,2 55.5 59,5 54 60,0

7403-3203 7403 3204 Н 7-9Н 4.261

7403-3705 2403-3706 н я - п н 1 4,341

7403-3207 740.3.3208 117-91! 3,683
--------1

2403-3209 7403-3711 65X2 31
Н 8-11Н 3.763 60 ,4  ' 60,2 еэ,5 61,5 59 ю .

7403-3212 24М-ГНЯ Н 7-9Н 3.683

2403-3214 2403-3215 118-П Н 3.763

7403-3216 2403-3717 I17-9H 3,106

2403-3218 2403 37*9 Ц Н 8-11Н 3.186 А С  1 65,2 66,5 69.5 6» 70,0
2403-3221 2403-327?

/ид/ vl
Н 7-9Н 3.106

DO уп

7403-3223 2403-3224 Н8- ПН 3.186

7403-3225 2403-3776 H 7-91I 3.683
50

7403-3727 2403-3728 7 5 x 2 36
НЯ—ПН 3,763 т а * 70,2 70,5 74,5 69 75.0

7403-3229 2403-3231 Н 7-9Н 3,683
/¥,1

7403-3232 2403-3233 Н 8-П Н 3,763

>403.3234 7403 3735 Н 7-9Н 4.261

0403-3736 2403 3237 80X2 38
ня ПН 4.341 *7С / 75,2 75,5 79,5 74 80,2

040.3-37.38 7403 3239 Н 7-9Н 4 .261
/О,-'

7403-3241 2403-3242 н я - п н 4.341
63

N48X3

7403-3243 2403-3744 Н 7-0Н 3.6ЯЗ

2403-3245 7403 3746 ftliYO 41
НЯ-П Н 3.763

80,4 80,2 80,5 81,5 79 85.0
7403-3247 2403-3748 Н 7-9Н 3.683

2403-3249 7403 3251 Н Я-П Н 3.763

7403-3252 2403-3253 Н7—9И 3,106

2403-3254 2403-3255 Q0V9 H R -14 3.186
85,4 85,2 8о,5 89 ,S 84 90,2

2403-3256 2403-3957
n’t

Н 7-9Н 3.106

7403-3258 7403.3249 Н 8-П Н 3,186

2403-3261 2403-3767 И7--9Н 3.681

7403-3263 7403 3964 <ЙУ 9 Н 8-1П - 3,761
90,4 90.2 90,5 94,5 89 95 ,0

7403-3265 2403 3766
w

Н 7-9Н 3.68:

2403-3267 2403-3268 Н 8 -1 Н 3 ,7 6 -
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Р а з м е р ы , мм
Продолжение ю бл . I

Обовшкапо 
пропаж?» исполнен:**

О и Dit

2403 3185

2403 3187

2403 3189

2403-3192

2403-3194

2403-3196

2403 3198

2403 3201

2403-3203

2403 3205

2403-3207

2403 3209

2403-3212

2403-3214

2103 3216

2403-3218

2-403-3221 

2403-3223 

2403-3225 

2403-3227 

2403-3229 

2403-3232 

2403 3234 

2403 3236 

2403 3238 

2403-3241 

2403-3243 

2403 3245 

3403-3247 

2403 3249 

2403 3252 

2403-3254 

2403-3256 

2403-3258 

2403-3261 

2403-3263 

2403-3265 

2403 3267

2403-3186

2403-3188

2403 3191

2403-3193

2403-3195

2103-3197

2403 3199

2403-3202

2403 3204

2403-3206

2403-3208

2403-3211

2403-3213

2403 3215

2403-3217

2403-3219

2403-3222

2403-3224

2403-3226

3403-3228

2403-3231

2403-3233

3403-3235
2403-3237

2403-3239

2403-3242

2403-3244

3103-3246

2403-3248

2403-3251

2403 3253

2403-3255
2400-3257

2403-3259

2403-3262

2403-3264

2403-3266

2403-3268

27 ,0

31,5

32

38

43,5 50

45

50

63

70

1 •
ЦЯЯ ИСПОД -

at-ииг.
L,

для ИСПОД -
хеша

1 1, 1, 1, 1. Г, 1. h 1. / ( IO

1 2 1 2

1350 1475 1150 1275 11,0 415 176 6 1 44 448 99 SO 24 13

215

1150 1275 975 1100 9,5 390 154 56 40 322 90 70 22

1400 1525 1200 1325 12,0 430 198 72 52 414 117 90 25 12 230

1150 1275 975 1100 9 ,5 390 154 56 40 322 90 70 22 215

1500 1625 1300 1425 12.0 425 21G 72 52 504 17 90 27 1-1 225

1175 1300 1000 1125 9,5 380 154 56 40 364 90 70 23 13 205

1500 1625 1300 1425 12,0
J9C,

216 72 52 501 117 90 27 1* 225

1190 1315 975 1100 9,5 154 56 40 322 90 70 23 И 210

14-10 1565 1225 1350 12,0 470 198 72 52 414 117 НО 25 12 255

1190 1315 975 1100 9,5 425 140 56 40 336 90 70 23 13 210

1490 1615 1275 1400 12,0 465 198 72 52 468 117 ПО 25 12 250

1215 1340 975 1100 9,5 445 154 56 40 322 93 70 24 14 205

1465 1590 1225 1350 12,0 490 196 72 52 414 117 110 26 13 250

1215 1310 975 1100 9,5 445 154 56 40 322 90 70 24 14 205

1465 1590 1225 1350 12,0 490 198 72 52 414 117 ПО 26 13 250

1215 1340 975 1100 9,5 445 НО 56 40 336 90 70 24 14 205

1515 1 40 1275 1400 12,0 49С 198 72 52 168 117 ПО 2 i 12 250

1215 1340 975 1100 9 ,! 41Е НС 56 40 336 90 70 21 14 205

1515 1640 1275 1400 12. ) 4Ж 19. 72 52 468 117 НО 25 12 250

1 - 2  Зак. 1953



С. 8 ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 2

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы , мм

1Обоэ.1*чоа!« 
п?о.л.>.«£.; ас lo.wO— я

зубья
•tepuoa-e а переходные

3>Ч1'Я 
частовии и 
иядибрую- ь Ф

е
для испод-МАМЯМ

ЧЯСЛО Э.6М1Й иив
1.

спр*д.
о:<л. ь.

(пред.
ОМЛ. в

Рш
мс л

1 2 • СО-1-
..ях

ИДИЦФ*
tUiX

t
Цсы<Г 
про- 
фал я г,

Номер
про-
Оиля

-0.0») ± п owiv*
1 2

2417.-3185 2403 3186 28 16 11 11 7 105°00' 0,288 0,319

*ГЛ-Э]87 2 ЮЗ-3188 16 ■1

21Г:5Ч8Э 2403-3191 14 10 10 6 37,05 0,70 7
0,244 0,275

2;('УГЧУ__ 2163 3193 12 9б°5б'
24'*3 3135 23 18 12 13 8 18 0,30:: 0,331 52МЗ 3191

? "г '-Л 9 5 1'4>3-3197

У \3 31Я8__ 21.43-3! 99 И 10 10 6 16 0,244 0,275

2*103-32 01 2403-3202 ,«2 7 1 0,60 102*52' 4

24г>3-3203 2403-32,14 13 28 18 12 13 8 18 .0,325
)

0,356

2 ^ 3 2 1 » . _  

2403-3207

2403-3206 8

2403 3208 12 14 10 10 6 16 0,25С 0,281 3

2403-3209

2403-3212

'3403-3211
Jb

40 Л 0,79 92Г5Г
2403-3213 13 28 18 12 13 8 16

*<0 f J  .

0.325 0,356
2403.3214 2403-3215 4

2ПЗ 3216 24033217 1: 10 10 6 16 0,21! 0,275
2 *.03-.3218 2403-3219 ! • 24 17,56 0,73 Л?01 О' 9

2403-3221 2403-3222 18 12 13 8 16

J J  1о

0,16 0,301 0,331 5
бвЛЗ-ЗЮТЯ 2403-3224

2403*3225 2-103-3226 И 21 1! 10 10 G 16 0 ,21 . 0,27. 4

2403-3227 2403-3228 53 ,3 . 0,62 ЮГ *00 '

2403-3229 2403 3231 26 18 12 13 8 18 о ,зи 0,35: 5
J403_3232_  

.ЧСЗ 3234

2403-3233 10

2103-3235 14 10 10 6 16 0,211 0,27-, 4
*-ЮЛ.3238 2403-3237 54,76 0,78 94°44'

2103-3233 2403-3239 12 18 12 13 8 18 0,306 0,338 5
••Л1У*.Т?4 1 2403-3242

2403-3243 2403-3244
23

14 10 10 6 16 0,244 0,275 4

403.32445 2403 32-10 59,37 0 70 96°36' И ——

2103-3247 2403-3248 18 12 13 8 18 0,306 0,338 5
•>401-3240 2403-3251

2103-3252 2403-3263 1 I 24 14 10 10 6 16 0,241 0,275 4

2103-3254 2403-3255
1 1

63,92 0 65 98*10'

2103-3256 2403-3257 12 26 18 12 13 8 18 0,319 0,330 5

2403 335S 2403-3259
1* 12

2103-3261 2-103-3262 I! 24 14 10 10 6 16 0,244 0,275 4

2503-3263 2403-3264
1 I

65,37 0,76 93*54''

2403-3265 2403 3266 19 26 18 12 13 8 18 0,319 0,350 5

2403-3267 2403-3268
и



ГОСТ Р 50035—92 С. 9

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение 
пропиим всподмзшй

Применя­
емость

/>Х« а
Схетяияс note# ло-

Н̂СИО» 5 D, о ,
D„
ио

О..
не 0» о . О, D, D,Солее более

1 S 1 2

2403-3269 2403-3271 Н7—9И 4,261

2403-3272 2403-3273 100X2 48 118-П Н 4,341 63 95,4 95,2 96,5 99,5 9» 50 100,0 М48ХЗ
2403 3274 2403-3275 117—9И 4,261

2403 3276 2403-3277 н е—п н •1,341

2403-3278 2403-3279 И 7-9И 5,008

2403-3281 2403-3282
52X2.5 19

Н8— 11Н 5,077
46,5 46,3 46,5 51,4 45 51,8 МЗОХ2

2403-3283 2403-3281 Н 7-9Н 5,006

2403-3285 2403-328G Н 8-П Н 5.077
36

2403-3287 2403-3288 Н 7-9Н 5,297
45

2403 3289 2403-3291
55X2.5 70

H 8-U H 5,366
49,5 49,3 49,5 54,4 dfi 54,7 М30Х2

2403 3292 2403-3293 Н 7-9Н 5,297

2403-3294 2403-3295 Н8-11Н 5,366

2«3-32% 2403-3297 Н 7-9Н 5,306

2403-3298 2403-3299
60X2.6 22

118-П Н 5,386
54,4 51,2 54,5 59,4 53 59,8

2403-3301 2403-3302 Н 7-9Н 5,306

2403-3303 2403 3304 H 8-U H 5,386
50 M36X3

2403-3305 2403-3306 Н7—9Н 5,306

2403-3307 2403-3308 24
Н 8-П Н 5.38G CQ ± 59,2 59,5 fit 1 58 А* Л

2403-3309 2403-3311
65X2,5 Н7—ОН 5,306

ft U) fU

2403-3312 2403-3313 Н8—11Н 5,386

2403-3314 2403-3315 Н7—9Н 5,306

2403-3316 2403-3317 70X2.5 26
Н8— 11Н 5,386

64,4 64,2 64,5 69,4 63 70,0
2403-3318 2403-3319

“  “ ■ Н 7-9Н 5,306

2403-3321 2403-3322
на—п н 5,386

50
2403-3323 2403-3324

Н 7-9Н 5,306

2403-3325 2403-3326 28
Н8—I IH 5,386

69,4 69,2 69,5 74,4 Ай 75,2
2403-3327 2403-3328

— 75X2.5 Н7—9Н 6,306
W

2403-3329 2403-3331
Н8— 11Н 5,386

2403-3332 2403-3333
Н7—9Н 5,306 S3 М48ХЗ

2403-3334 2403-3335
80X2.5 30

Н8— ПН 6.386 7d А 74,2 71,5 79 4 73 8 0 ,2

2403-3336 2403-3337
117—911 6,306

2403-3338 2403-3339
Н8— ПН 5,386

2403 3341 2403-3342
117—911 5,306

2403-3343 2403-3344
Н8— 11Н 5,386 78 8б.З85X2.5 32 Н 7-9Н 79,4 79,2 79,5 81,1

2403-3345 ^ 2403-3346 6,306

2403-3347 2403-3348
Н 8-11Н 5,386

1- 2'



С. 10 ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 2

Р а з м е р ы ,  км
Продолжение табл. I

OCrottaietizc 
лрога-кк*. ucjiasiicuna

0,. D,x D„

L
i.11 ИСПОД- 

UCUHH
L,

хлп испол­
нении

1 i. It It l. It It It 1, l> Xio
1 2 1 l 1 i

2463-3269 2403-3271

:з ,5 50 70

1210 1365 1000 1125 9,E 44C 15* 56 40 36» 90 70 21 11 200
•210 J-3272 2-103-3273

2403-3274 2403-3275 1415 1510 1175 1300 12,C 480 19f 72 52 378 117 110 25 12 240
2£01_3276_

2103-3278

240:-3281

2103 3277

2403-3279

27.0 32 45

1175 1300 1000 1125 8.0 38t 132
№

«8 32 432 72 70 19 11 205
2403-3282

W  -3283 

2403-3285 . 

2408-3287 

2-103 3280

2403 328-1 

24СЗ^З’ аи_ 

2403-3288. 

2*103-3291

1425 1560 1225 1350 11,0 110 17( 61 41 528 99 80 24 13 210

1250 1375 1075 1200 9,5 391 110 56 40 434 90 70 21 11 220

2103-3292 2403-3293
1475 1600 1275 1100 11, l 111 17C 64 44 576 99 80 25 14

210
3403 3?94 

2403 3296

2403-3295,

2403-3297

31.5 38 50

1250 1375 1075 1200 9,5 386 154 56 10 431 90 70 23

25

13
2403-3298 2403-3299

М0*-ЗЗОТ 2403-3302 

2403 3304
1 4» 1525 1200 1325 11,0 .15 17C 61 44 •196 99 80 14 215

2403 3303

24СЗ 3305 2403-3306
1250 1075 9,! 385 154 56 431

r> I /4
2403 3307 _2403-3308_

2403-3311

1375 1230 10 90 70

23

13 *1 V)

2403-1309
1500 1625 1300 1425 11,0 415 192 6- 11 576 99 80 12 215

240’’ —3312 2403-3313

2403 3314 2103-3315

43.5 50

63

1290 1115 1075 120Э 0.5 42C- 151 56 40 431 90 70 21

26

11 205
2403 3316 2403-3317

2403-3318 2403-8319
1490 1615 1275 1100 12, C 460 18C 72 52 486 117 95 13 245

2403 3321 •2403 3322

2403-3323 2403-3324
1290 1415 1075 1200 9 ,5 «20 154 56 40 431 90 70 21 11 205

2103-3325 2403-3326

2103-3327 2403-3328
1515 16-10 1300 1425 2 ,0 450 180 72 52 522 117

90

95 26 13 235
2103-3-329

2403-3332

2403-3.331

2403-3333

70

1315 1440 1075 1200 9,5 445 154 56 40 434 70 21

26

11 206
2403-3334__

2403-3336___

2103-3338

2403-3333 

2103 3337 

2403 3339
1515 1640 1275 1400 2 ,0 485 180 72 52 •186 117 10 13 245

2403-3: 41 

?:n3-:i;-43
2103-3342 1315 1440 1075 1200 9 ,5 445 154 56 40 431 90 70 21 l l 205
21ОЗ-ЯЗ-М

->103-Ш 5 2403-3346 1490 1615 1250 1375 2,0 465 180 72 52 486 117 95 25 12 225
24113-3347 2403-3348



ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 2  С. И

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы ,  мм

ОбозначениеnnMMWHil ыЛППШ1РМЯ«
Зубь* нерво»ые япереходные

” Г *

Зубы» 
числоМП и
калибрую- Ь о F,

е
лл* и сп олн е­

нии

Число зубкев
Номер
вро
4«ля

икс (opej.
о м . ь,

<прод.
огня. я на

|̂ АЛМ п

1 2
^асоч-

1ШХ
ш лице­

я х
1

л .
Номер
про­
фили

-C.W) ±>°)
1 2

2403-3269 _ 2403-3271 2G 14 10 10 6 16 0,250 0,281 4

oim .w re 2403-3273 71,08 0,69 97*30' 13 0,16~ »' О
ШЗ-3274 2403 3275 25 18 1 2 13 8 18 0,291 0,325 5

2403-3277 __
XnVO'OZ 1 \>

2403-3278 2403-3279
1 2

36 1 2 9 8 5 14 0,250 0 ,2 8 1 3

2403-3282 33 ое 1,40 04<Xi' 5 ___
•«•-О*

2403-3283 2403 3284 .33 16 1 1 И 7 16 0,306 0,338 4

•>ИН4.49ЯЧ 2403-3288 ___41VO

2403-3287 2403-3288
1 1 31 14 10 10 6 0,269 0,300

2403-3289 9 4 0 4 - 8 9 9 1 4 0  Ifi 1 , 1 0 MlfOO' 4

2403-3292 2403-3293 36 16 1 1 1 1 7

OJ , I V
0,319 0,350

9Л Л Я .49«М 2403-3295 6
___

24ЛЗ-3296 2403-3297 И 10 10 6 0,269 0,300 3

2403-329$ 2403-3299 31 40,12 1 , 2 0 98°Ю' __

2403-3301 2403-3302
1 2

16 1 1 1 1 7 16 0,300 0,331 4

9 4 0 4  3 .404ZWO'iJOUO

2403-3305 2403-3-206 14 10 10 6 0,209 0,300 *ч

9 4 Л 4 .4 4 Л 7 2403-3308 4G.30 1 , 0 0 IQ5°fn '

2403-3309 9403-331 1 13 36 16 и м 7 0,325 0,356 5

0403-3? I9 2403-3413 7 —

2403-3314 2-ЮЗ 3315 1 2 31 14 10 10 6

/

0 , 2 0 0,209 0,30!' 4

• > JIV » .4 ? I6 9 ,4 0 4 .3 3 1 7 17,20 1 , 2 0 96°56'
___

'’403-3318 9 <«3.3310
1 1 27 18 1 2 13 8 18 0.319 0,350 .

94П4.4491 91Л3.4399 ____ _  ___

24ЛЗ-3323 2403-3324 1 2 31 И 10 10 6 16 0.269 0,300 4
'’403-332‘j 2403-3326 53.40 1,07 102*52'

2403-3327 9444-3328 1 1 29 18 1 2 13 8 18 0,325 0,356 5
9403-3320 9Л0 3  3 4 3 J 8

2403-3332 24C3 3333 12 31 14 10 10 6 16 0.269 0,300 4

2403-3334- 2103 3335 54,27 1,24 оо°0 0 '

2403-3336 2403-3337 (1 27 18 12  . 13 8 18 0,319 0.35(1 6

9403-3338 2403 3339 ..
2403-3341 2403-3342

12 31 II 10 10 6 1G 0.269 0.300 •1

2403-3343 2403-3344 £Л А О 1 , 1 0 1 0 1° 1 ft' 9 _____

2403-3345 2403 3346
1 1 27 1 8 1 2 13 8 18

WJp'So
0,313 0 ,3 « 5

2403-3347 2103-3318



С. 12 ГОСТ Р 50035—92

Ра з ме р ы,  мм
Продолжение табл. I

Обозначено 
протяжки исполнения

Сримеая-
емосгъ

О Ат 2
Сочетание

полай
допусков

D u e
S О, D,

D,.
ив

боссе
0 ,.
не

Солсе 0. 0 . От О» D.

1 2 1 2

2403-3349 2403-3351

90X2.5 34

Н 7-9Н 5.306

63

84,4 84,2 84,5 89,4 S3

50

90,0

М48ХЗ

2403-3352 ЭД 03-3353 m - п н 5.386

2403-3354 2403-3355 Н 7-9Н 5.306

2403-3356 2403-33» НК ПН 5,386

2403-3358 2403 3359
95X2,5 36

Н 7-9Н 5,306
89,4 89,2 89.5 91,4 88 95,0

2403-3361 2403-3362 118-П Н 5.386

2403-3363 2403-3364
100X2,5 38 Н7—9Н 5.306

94,4 94,2 94,5 99,4 93 100,0
2403-3365 2403-3366 118-П Н 5,386
2403-3367 2403-336R

106X2.5 40 Н 7-9Н 5,306
99,4 99,2 99.5 104,4 98 105,0

2403-3369 2103-337! Н8— 1111 5.386
2403 3372 • —

110X2.5 42
Н 7-9Н 5,316

104,4 104,2 104,5 109,4 103 - 110,2
2403-3373 — Н 8-П Н 5.406
2403-3374 2403-3375

120X2,5 46 Н 7-9Н 5,316
70 114,4 114,2 114,5 119,4 ИЗ 63 120,2

2403-3376 9403-3377 н е— IIH 5.406

Продолжение табл. I
Ра з ме р ы,  ми

О б о з н а ч е н и е
п р о т я ж к и  и с п о л н е н и я

0 „ D , , 0 1 .

L
д л я  и с п о л ­

н е н и я

1 I
д л я  н е л е п

ИЧН7.Ч

1 1 . 1 , 1 . /« It i . i .

1 • 1 2 ■ 2

2403 3349 

2403-3352

2403-3351

2403-3353

43,5 50 70

1315 1440 1075 1201) 9,5 445 154 56 10 434 90 70 21 1 1 206

2403-3354

2403-3356

2403-3355

2403-3357
1490 1615 1250 1375 12,0 465 180 72 52 486 117 95 25 1 2 225

2403-3-358

2403-336!

2403 3359 

2403-3362
1315 1440 1075 1200

9,5

445 154

56
40

434

90 70

21 11 205

2403-3363

2403-3365

2403-3.364

2403-3366
1365 1490 1125 1250

450

168 462 22 12

210

2403-3367

2403-3.369

2-103-3368

2403-3371 1415
1540 1300

182 490 24 14
2403-3372

2403-3373
-

-

1175

-

2403 3374 

2403-3376

2403-3375

2403-3377
1365 1540 1125 1.300 168 462 2 2

1 2  l
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Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы , мм

эвольвентного отверстия диаметром 80 мм модулем 2 мм с  центрированием по наружному диаметру, 
полем допуска центрирующего диаметра Н7 и ширины впадины 9Н, группы заточки II исполнения

Протяжка 2403-3238 11 ГОСТ Р 50035—92 

То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403-3238 К II ГОСТ Р 50035—92



С. 14 ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 2

Т а б л и ц а  2
П о э. 1 по» а

Обозначение протяж ки  исполнения
0 < > п  

мм
Сочетание по­
лей допусков 

О к е

П р отяж ка ( х а т .  1) исполнения

1 2
ХИЖТОЬИК

(М М . I I

I 1 2 Обозначение

2403-3101 2403-3102 117-9Н 2403-3101/1 2403-3102/1
2403-3103 2403-3104 50X1.5 Н8— 11Н 2403-3103/1 2403-3104/1

2403-2201/2

2403-3105 2403-3106 Н 7-9Н 2403-3105/1 2403-3106/1
2403-2205/2

2403-3107 2403-3108 И 8-П Н 2403-3107/1 2403-3108/1
2403-3109 2403-3111 И 7-9Н 2403-3109/1 2403-3111/1

2403-2201/2
2403-3112 2403-3113 118-П И 2403-3112/1 2403-31! 3/1
2403-3114 2403-3115

52Х  • •*>
Н 7-9Н 2403-3114/1 2403-3115/1

2403-2205/2
2403-3116 2403-3117 Н 8-П И 2403-3116/1 2403-3117/1
2403-3118 2403-3119 Н 7-9Н 2403-3118/1 2403-3119/1

2403 2218.‘2
2403-3121 2403-3122

55X1.5
H 8-I1H 2403-3121/1 2403-3122/1

2403-3123 2403-3124 Н 7-9Н 2403-3123/1 2403-3124/1
2403 2223/2

2403-3125 2404-3126 Н8-11И 2403-3125/1 2403-3126/1
2403-3127 2403-3128 Н 7-9Н 2403-3127/1 2403-3128/1
2403-3J29 2403-3131

60X1.5
118—1111 2403-3129,'! 2403-3131/1

2403-2218/2

2403-3132 2403-3133 Н 7-9Н 2403-3132/1 2403-3133/1
2403-3134 2403-3135 Н 8-Ц Н 2403-3134/1 2403-3135/1

2403 2223/2

2403-3136 2403-3137 Н 7-9Н 2403-3136/1 2403-3137/1
2403 22I8.--22403-3138 2403-3139

65X1,5
Н8-11Н 2403-3138/1 2403-3139/1

2403-3141 2403-3142 117-911 2403-3141/1 2403-3142/1
2103-2223/2

2403-3143 2403-3144 H 8--11Н 2403-3143/1 2403-3114/1
2403-3145 2403-3146 Н7—9Н 2403-3145/1 2403-3146/1
2403-3147 2403-314R

70X1.5
Н 8- НН 2403 3147/1 2403-3148/1

2403-3149 2403-3151 II7 -9 H 2403-3149/1 2403-3151/!
2403-3152 2403-3153 Н8 -ПН 2403-3152/1 2403-3153/1 2403-2215/2
2403-3154 2403-3155 Н 7-9Н 2403-3154/1 2403-3155/1
2403-3156 2403-3157

75X1.5
H 8 -IIH 2403-3156/1 2403-3157/1

2403-3158 24033159 Н 7-9Н 2403-3158/1 2403-3159/1
2403-3161 2403-3162 Н8 -П Н 2403-3161/1 2403-3162/1
2403-3163 2403-3164 Н 7-9Н 2403-3163/1 2403-3164/1
2403-3165 2403-3166

80X1А
Н 8-П Н 2403-3165/1 2403-3166/1

2403 2263/22-103-3167 2403-3168 Н7—911 2403-3167/1 2403-3168/!
2403-3169 2.403-3171 118—ПН 2403-3169/1 2403-3171/1
2403-3172 2403 3173 117-9Н 2403-3172/1 2403-3173/1

2403-2201/22403-3174 2103-3175 Н8—1111 2403-3174/1 2403-3175/1
2403-3176 2403-3177

50X2
117-911 2403-3176/1 2403-3)77/1

2403 2205/22403-3178 2403-3179 H 8-1IH •2403-3178/1 2403-3179/1
2403-3181 2403-3182 Н 7-9Н 2403-3181/1 2403-3182/1
2403-3183 2403 3184 52X2 Н8— ПН 2403-3183/1 2403 3184/1 2403-2201/2



ГОСТ Р 50035— 92 С. 15

Продолжение 7абл. 2

tX -o ix a K u iic  п р е т и * * »  и спал ю т и * D  ■ т  
«см

С очетание по­
лол  допуе-.о» 

O n e

По». 1 По». 2
Протяжна («соя. 1 ) исполнений

хиогтодик 
(к о л . 1)

I 2

1 1 2
Обозначение

2403-3185 2403-3186 52X2 Н 7-9Н 2403-3185/1 2403-3186/1 2403-2205/2

2403-3187 2403-3188 (18 ПН 2403-3187/1 2403-3188/1

2403-3189 2403-3191

55X2

Н 7-9Н 2403 3189/1 2403-3191/1 2403 2218/2
2403-3192 2403-3193 118 - П Н 2403-3192/1 2403-3193/1

2403-3194 2403-3195 117—9Н 2403-3194/1 2403-3195/1 2403 2223/2
2403-31% 2403-3197 H8— I1H 2403-3196/1 2403-3197/1

2403-3198 2403-3199

60X2

(47—911 2403-3198/1 2403-3199/1 2403-2218f2
2403-3201 2403-3202 H 8 -IIH 2403-3201/1 2403-3202/1

2403-3203 2403-3204 Н 7-9Н 2403-3203/1 2403-3204/1 2403-222.3/2
2403-3205 2403-3206 Н8—ПН 2403-3205/1 2403-3205/1

2403-3207 2403-3208

65X2

Н 7-9Н 2403-3207/1 2403-3208/1 2403-2218/2
2403-3209 2403-3211 н е—I Н 2403-3209/1 2403-3211/1

2403-3212 2403-3213 Н7 -9Н >403-3212/1 2403-3213/1 2403-2223/2
2403-3214 2403-3215 Н8 -IIН 2403-3214/1 2403-3215/1

2403-3216 2403-3217

70X2

Н 7-9Н 2403-3216/1 2403-3217/1

2403-2245/2

2403-3218 2403-3219 Н8— 11Н 2103 3218/1 2403-3219/1

2403-3221 2403-3222 Н 7-9Н 2403-3221/1 2403 3222/1

2403-3223 2403-3224 Н8—1111 2403-3223/1 2403-3224/1

2403-3225 2403-3226

75X2

II7 -9 H 2403-3225/1 2403-3226/1

2403-3227 2403-3228 Н 8-11Н 2403-3227/1 2403-3228/1

2403-3229 2403-3231 Н 7-9Н 2403 3229/1 2403-3231/1

2403-3232 2403-3233 Н 8-П Н 2403-3232/1 2403-3233/1

2403-2263,--2

2403-3234 2403-3235

80X2

Н 7-9Н 2403-3234/1 2403 3235/1

2403-3236 2403-3237 Н 8 -П Н 2403-3236/1 2403-3237/1

2403-3238 2403-3239 117 - 9Н 2403 3238/1 2403-3239/1

2403-3241 2403-3242 H 8-I1H 2403-3241/1 2403-3242/1

2403-3243 2403-3244

85X2

Н 7-9Н 2403 3243/1 2403-3244/1

2403-3245 2403-3246 H8— I1H 2403-324S/1 2403-3246/1

2403-3247 2403-3248 117—9Н 2403-3247/1 2403-3248fl

2403-3249 2403-3251 Н8--ПН 2403-3249/1 2403-3251/1

2403-3252 2403-3253

90X2

Н 7-9Н 2403-3252/1 2403-3253/1

2403-3254 2403 3255 Н8—J J  Н 2403-3254/1 2403-3255/1

2403-3256 2403-3257 Н 7-9Н 2403-3256/1 2403-3257/1

2403-3258 2403-3259 Н8— 11Н 2403-3258/1 2403-3259/1

2403-3261 2403-3262

95X2

Н 7-9Н 2403-3261/1 2403-3262/1

2403-3263 2403-3264 Н8— 11Н 2403-3263/1 2403-3264//1

2403-3265 2403-3266 Н 7-9Н 2403-3265/1 2403-3266/1

2403-3267 2403-3268 Н8—ПН 2403-3267/1 2403-3268/1



С. 16 ГОСТ Р 50035—92

Продолжение табл. 2

ОбоаиЛЯСХЛС протяЯСС* ЦСПОЛНСПИЯ Oxen
им

Сочетание по­
ле П допусков 

О » *

По», 1 По». 3
Протяжка (кол. 1) мспошскня

ЧЙО.-ТОЙИК
(кол 1>1 2

I 1 1 Обокмаясяяс

2403-3269 2403-3271

100X2

Н 7-9Н 2403-3269/1 2403-3271/1

2403-2263/22403-3272 2403 3273 Н 8 -Ц Н 2403-3272/1 2403-3272/1
2403-3274 2403-3275 117-9Н 

Н8— 11Н

2403-3274/1 2403-3275/1
2403-3276 2403-3277 2403-3276/1 2403-3277/1
2403-3278 2403-3279

52X2.5

Н7--9Н 2403-3278/1 2103-3279/1
2403-2201/22403-328! 2403-3282 Н8 1IH 2403-3281/1 2403-3282/1

2403-3283 2403-3284 Н7--9Н 2403-3283/1 2403-3284/1
2103 2205/22403-3285 2403-3286 118— 11Н 2403-3285/1 2403-3286/1

2403-3287 2403-3288

55X2.5

117—9Н 2403-3287/1 2103-3288/1
2403-2201/22403-3289 2403-329! Н 8-П Н 2403-3289/1 2403-3291/1

2403-3292 2403-3293

X►-X
1

2403-3292/1 2403-3293/1
2403-2205/22403-3294 2403-3295 Н8— 11Н 2403 3294/1 2403-3295/1

2403-3296 2103-3297

60X2.5

Н 7- 9Н 2403-3296/1 2403-3297/1
2403-2218/22403 3298 2403-3299 Н8—1IH 2403-3298/1 2403-3299/1

2403-3301 2403-3302 117—9Н 2403-3301/1 2403-3302/1
2403-2223/22403-3303 2403-3304 Н8— ПН 2403-3303/1 2403-3304/1

2403-3305 2403-3306

65X2,5

Н 7- 9Н 2403-3305/1 2403-3306/1
2403-2218/22403-3307 2403-3308 Н 8-11Н 2403-3307/1 2403-3308/1

2403-3309

2405-3312
2103-3311 117-911 2403-3309/1 2403-3311/1

2403 2223/22403-331.3 1I8--IIH 2403-3312/1 2403-3313/1
2403-3314 210.3 ЛЗ15

70X2.5

Н 7-9Н 2403-3314/1 2403-3315/1

2403-2245/2

2403-3316 2403-3317 118-П Н 2403-3316/1 2403-3317,'I
2403-3318 2403-3319 117-9Н 2403-3318/1 2403-3319/1
2403-332! 2403 3322 118—1Ш 2403-3321/1 2403-3322/1
2403-3323 2403-3324

75X2,5

Н 7-9Н 2403-3323/1 2403 3324/1
2403-3325 2403-3328 H 8-I1H 2403-3325/1 2403-3326/1
2403-3327 2103-3328 Н 7-9Н 2403-3327/1 2403-3328/1
2403-3329 240.3-3331 Н8— ПН 2403-3329/1 2403-3331/1
2403-3332 2103-3333

80X2.5

H7-DH 2403-3332/1 2403-3333/1

2403-2263/2

2403-3334 2403 3335 118—ПН 2403-3334/1 2403-3335/1
2403-3336 2403-3337 Н 7-9Н 2403-3336/1 2403-3337/1
2403-3338 2-103 3339 н я - п н 240.3-3338/1 2403-3339/1
2403-334! 2403-3342

85X2.5

117—911 2403-3341/1 2403-3342/1
2403-3343 2403-3344 1(8— ПН 2.403 3343/1 2403-3344/1
2403-3345 2403-3346 Н7 он 2403-3345/1 2403-3346/1
2403-3347 2403-3348 Н 8-П Н 2403-3347/1 2403-3348/1
2403-3349 2403-3351

90X2.5
Н 7-9Н 2403-3349/1 2403-3351/1

2403-3352 2403-3353 Н 8-П Н 2403-3352/1 2403-3353/1



ГОСТ Р 5 0 0 3 5 -9 2  С. 17

Продолжение п б л . 2

О О о т а ч о к к о  г р о т *  ж ни ИСПОЛИНОМ D >.m
ми

С » 1 вт>нис п о ­
л е *  допусжо* 

D  И t

П о а . 1 П о а  2

П р отяж на (к о л . 1 ) нсполисиия
» В О « Т О Н *'
(MWI 1)

- 2

1 2 Обозначает-

2403-3354 2403-3355
90X2.5

И 7-9Н 2403-3354/1 2403-3355/1

2403-2263/2

2403-3356 2403-3357 !  18-1111 2403-3356/1 2403-3357/1

2403-3358 2403-3359
95X2.5

Н 7-9Н 2403-3358/1 2403-3359/1

2403-3361 2403-3362 н а - п н 2403-3361/1 2403-3362/1

2403-3363 2403-3364
100X2.5

Н 7-9Н 2403-3363/1 2403-3364/1

2403-3365 2403-3366 118— 11Н 2403-3365/1 2403-3366/1

2403-3367 2403-3368
105X2.5

Н 7-9Н 2403-3367/1 2403 3368/1

2403-3369 2403-3371 Н8—11Н 2403-3369/1 2403-3371/1

2403-3372 —
110X2,5

Н7 9Н 2403 3372/1 -

2403-3373 — н а - п н 2403-3373/1 -

2403-3374 2403-3375
120X2.5

H 7-9I1 2403-3374/1 2403-3375/1
2403-2476/2

2403-3376 2403-3377 Н 8-П Н 2403-3376/1 2403-3377/1
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4 Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указанный в табл. 6.

Таблица 6

Обозначение материала Твердость НВ К

Стели 1—IV групп обрабатываемости а зака­
ленном состоянии

< 285 U
285. ..3 5 5 1.3
3 3 6 .. .  375

1.4Инструментальные легированные. быстроре­
жущие стали н С7аль марки ШХ15

«а
2 0 4 ...2 2 9

Чугуны VI я VII группы обрабатываемости < 229 0.5
>229 0.7

Бронзы, латуни VIII и IX групп обрабатывае­
мости < 110

0.4
Алюминиевые сплавы X группы обрабатывае­

мости <М 0
5. Центровые отверстия — формы В, Т или R по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики типа 2 исполнения I — по ГОСТ 4044.

Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2. 3  или 4  — по взаимной договорен­
ности потребителя с изготовителем.

Продольные лески на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 
оси впадины профиля протяжки.

Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0.015 мм.
Длину лыски на заднем хвостовике указывает потребитель при заказе.
7. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по­

верхностей шлицевых зубьев нс* должен превышать Т 0.1 мм.
8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев

протяжек — по ГОСТ 20365. 3
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и переходных . . . .  3е 
ч и с т о в ы х .......................................................... 2е

1Л П к а л и б р у ю щ и х ................................................1®.
Ш. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для про­

тягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел 
длины протягивания по стали, следует применять навертной хвостовик увеличенной длины

И. Технические требования — по ГОСТ 28442.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации «Инструмент» ТК-95

РАЗРАБОТЧИКИ:
А. С. Симкин, А. И. Либерман, И. Н. Зазулина, Г. Н. Осипова, А. И. Прохорова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 22.07.92 
vSa 749

3. Срок проверки 1998 г., периодичность проверки 5 лет
4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ:

Обозначение НТД. на который 
Дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2475-88 1
ГОСТ 4044— 70 6
ГОСТ 6033-60 Вводная часть
ГОСТ 14034—74 5
ГОСТ 20365—74 4 8
ГОСТ 28048—89 1
ГОСТ 28442-90 11
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ГОСТ Р 50038—92 Протяжки с навертиым хвостовиком для шлицевых отвер­
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