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ГОСТ Р 50179-92 
(ИСО 7 294-83 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

РАБОЧАЯ ЧАСТЬ Д ЕРЕВОРЕЖ УЩ ИХ ПИЛ. 
ФОРМА ПРОФИЛЯ

ТЕРМИНЫ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

Издание официальное

ГОССТАНДАРТ РОССИИ 

.М о ск в а

сертификация техники

https://meganorm.ru/Index/31/31213.htm


Группа ГООУДК 1*74.043:621.93:001.4:00в.3о4

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  р о с с и й с к о й  ф е д е р а ц и и

РАБОЧАЯ ЧАСТЬ ДЕРЕВОРЕЖУЩИХ НИЛ. 
ФОРМА ПРОФИЛЯ

Термины и обозначения
Saw teeth tor woodworking saws.

Profile shape 
Terms and designation

ГОСТ P
50179—92 

( И CO 7294-83)

ОКП 94 3300

Дата введения Ot.07.93

Настоящий стандарт устанавливает термины и обозначения 
дереворежущих станочных пил н пильных полотен для ножовок 
нз инструментальной стали.

Стандарт не распространяется на терминологию типов зубьев.
Система обозначения, установленная в настоящем стандарте, 

не распространяется на пильные полотна и пилы, оснащенные 
пластинами нз твердой стали.

Термины и обозначения, установленные настоящим стандартом, 
обязательны для применения во всех видах документации а лите­
ратуры {по данной научно-технической отрасли), входящих в сфе­
ру работ по стандартизации и использующих результаты этой ра­
боты.

1. Для каждого понятия установлен один стандартизованный 
термин (табл. 1 и 2). Система буквенных обозначений форы про­
филя зубьев пил приведена в табл. 3 и 4.

2. В стандарте приведены иноязычные эквиваленты стандарти­
зованных терминов на английском (еп) и французском (fr) язы­
ках.

3. В стандарте приведены алфавитные указатели терминов на 
русском языке и их иноязычных эквивалентах.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1992

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России
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С. 2 ГОСТ Р 50179—92

3. ТЕРМИНОЛОГИЯ

3.1.Э л е м с и т ы  з у б а
Т а б л и ц а  I

Tv 1* МИ II
Номер
пункта ру cow а Лпглиис-oih («п> Opaimyacnnii <n)

3.1.1 Впадина Gullet area Crruks /lond dc 
dent/

Face de coupe3.1.2 Передняя поверх­
ность

Faso

3.1.3 Задняя поверх­
ность (зуба с пря­
мым профилем)

Flank Face dc dfcpouille

ЭЛ А Задняя поверх­
ность (зуба с ло­
маным профилем)

First flank
/upper Bank/

Premiere .lasc 
dc dcpouillc

3.1.5 Спинка зуба Second Bank 
/lower -flank/

Deuxlcnie fast- 
de dcpouillc 

Pied3.1.6 Основание зуба ■Root
ЭЛ .7 Вершина зуба Point Pointc
31.8 Затылок зуба Heel Talon
3.1.9 Верхняя чзсть зуба Top Tdte
3.1.10 Режущая кромка Cutting edge Arclc

У It,
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С. 6 ГОСТ Р 50179—02
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С. 8 ГОСТ Р 50179-82

5. БУКВЕННЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПРОФИЛЯ ОСНОВАНИЯ ЗУБЬЕВ

Профиль оснований зубьев классифицируют по следующим 
характеристикам:

а) профиль впадины: радиусный или прямой;
б) профиль передней поверхности: прямой или изогнутый.

Т а б л и ц а  4

Ьухммие 
О0О»!1»ЧС№» « прифяль ммдиш Профаз л*родвсЯ поверхности

V

Радиусный 
cn Radlused 
fr Arrondy

Прямой 
en Straight 
fr Droite !L

с Изогнутый 
cn Curved 
fr Courbc №

Q Прямой и изогну­
тый (смешанный) 

cn Straight and 
curved

fr Droite et courbc
&

и Прямой 
en Straight 
fr Droite

Прямой 
cn Straight 
fr Droite rz— n

в. БУКВЕННЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ

Обозначение профиля зубьев состоит из буквенного обозначе­
ния профиля верхней поверхности зубьев и буквенного обозначе­
ния профилей оснований зубьев.

Если невозможно определить форму основания зуба, то для 
обозначении профиля зуба используется обозначение только верх­
ней части зу б а .
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„

KV /  £
ки

PV

PU

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА РУССКОМ ЯЗЫКЕ

Вершина зуба 3.1.7
Впадина 3.1.1
Высота затылка 3.2.4

• Высота зуба 3.2.3
Затылок зуба 3.1.8

■Кромка режущая 3.1.10
Основание зуба 3.1.6

' Поверхность зуба задняя с ломаным профилем 3.1.4
Поверхность зуба задняя с прямым профилем 3.13
Поверхность передняя 3.1.2

’Радиус впадины 3.2.5
^Расстояние между вершинами зуба Э.2.1
Спинка зуба 3.1.5

"Толщина пильного полотна 3.2 10
Угол задний 3.2.7

•Угол заострения 3.2.8
Угол наклона задней поверхности 32.14
У газ поклона режущей кромки 3.2.15
Угол передний 3.2,9

'Уширснис зубкеи левое 3.2.11
Уширение зубьев правое 3,2.12
Уширснис общее 3-2.13

•Часть зуба верхняя 3.1.9
Ш аг зубьев 3.2.6
•Ширина впадины 322



С. 10 ГОСТ Р 50170-92

а л ф а в и т н ы й  у к а з а т е л ь  т е р м и н о в  на а н г л и й с к о м  я з ы к е

Clearance angle 3.2.7
Culling edge 3.1.10
Cutting edge angle 3.2.1 -1
Cutting edge inclination front bevel angle 3.2 15
Distance between the points ol a tooth 3.2.1
Pace 3.1.2
First flank (tipper flank) 3-1.4
Plunk 3.1.3
Guild area ЗЛ.1
Gullet radius 3 2.5
lied 3-1.8
Height of fhc heel 3.2.4
Height of Ihe tooth 12.3
Overall set (kerf width) 3.2.П
Point 3 1.7
Rake angle 3.2.9
Root 3.1.6
Second flank (lower flank) 3.1.5
Set left, set right 3-2.11.

3.2.12
Thikness of saw blade 3.2.10
Tooth pitch 3 2.6
Top 3.1.9
Wedge angle sharpness angle 3.2.8
Width of gullet 3.2.2

а л ф а в и т н ы й  у к а з а т е л ь  т е р м и н о в  на ф р а н ц у з с к о м  я з ы к е

Angle do depoullle 3.2.7
Angle dc coupe 3.2.9
Angie de direction d’arde 3.2.14
Anglo dc tarltant 3.2.8
Angle d'inclinaison d'arele 3.2.15
ArC-te 3.1.10
A voyage total 3.2.13
Creuks fond de dent 3.1.!
Deuxidne face de di-pouille 3.1.5
Distance cnlre los points d’unc dent 3.2.1
Fpalsseor de la lame de scie 3.2.10
Pace dc coupe 3.1.2
Face de depoullle 3.1.3
Hauteur dc dent 3.2.3
Hauteur du talon 3.2.4
l.argeur du сгенх (gcncivc) 3.2.2
Pas de la denture 3.2.6
Pied 3.1. G
Poinle 3.1.7
Premiere face dc dcpouille 3.1.4
Rayon de pied (rayon de fond dc deni) 3.2 5
Talon 3.1.8
Tele 3.19
Vole a droitc, voic a gauche 3-2.11.

3.2.12
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