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ГО С Т  Р 5 0 5 6 9 -9 3  

(ИСО 7 7 1 1 -8 4 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

Инструменты стоматологические вращающиеся 

ИНСТРУМЕНТЫ АЛМАЗНЫЕ. ГОЛОВКИ

Dental rotary Instruments. 
Diamond instruments. Head.

Дата введения 1995—01—01

О ВВЕДЕНИЕ

Настоящий стандарт входит и серию стандартов на инструмен­
ты стоматологические вращающиеся.

Различные размерные и другие требования, установленные для 
алмазных инструментов, — это требования, которые считаются 
важными для обеспечения взаимозаменяемости указанных инст­
рументов.

В стандарте использованы ГОСТ Р 50350.1 и ГОСТ Р 50350.2, 
устанавливающие 15-цифровый номер для идентификации всех 
типов стоматологических вращающихся инструментов.

1 НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ*

Настоящий стандарт устанавливает размеры и другие требо­
вания к наиболее часто используемым формам алмазных золовок.

Дополнительные требования к инструментам, учитывающие 
специфику народного хозяйства страны, приведены в приложе­
нии А.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
*  См. приложение А.

Издание официальное
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ГОСТ Р «0 569-9*

2 НОРМАТИВНЫЕ С С Ы Л К И *

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 26634—9 ! Инструменты стоматологические вращающие­
ся. Хвостовики

ГОСТ Р 50349—92 Стоматологические вращающиеся инстру­
менты. Номинальные размеры и обозначения

ГОСТ Р 50350.1—92 Стоматологические вращающиеся инстру­
менты. Система цифрового обозначения. Часть 1. Общие характе­
ристики

ГОСТ Р 50350.2—92 Стоматологические вращающиеся инстру­
менты Система цифрового обозначения. Форма и виды исполне­
ния

ГОСТ Р 50352—92 Инструменты стоматологические вращаю­
щиеся. Методы испытаний

3 УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ РАЗМЕРОВ

d, — диаметр рабочей части, диаметр головки:
d i— диаметр шейки, измеряемый непосредственно за алмаз­

ным покрытием;
d i — диаметр шейки с покрытием, измеряемый по наименьше­

му диаметру;
/, — длина рабочей части, длина головки;
/2 — общая длина.

4 .МАТЕРИАЛ *

Стержень должен быть изготовлен из стали или другого под­
ходящего материала. Марку стали и способ ее обработки выби­
рает изготовитель. Рабочая часть должна состоять из алмазного 
зерна, связанного с металлом, пластмассой или другими материа­
лами по усмотрешпо изготовителя.

5 РАЗМЕРЫ РАБОЧЕЙ ЧАСТИ*

Все размеры даны в миллиметрах.
Размеры, проверяемые по ГОСТ Р 50352, должны соответство­

вать значениям, указанным на рисунках 1—29 и н таблицах 1—29.
Хвостовики должны соответствовать ГОСТ 26634.
По общей длине — см раздел 6, таблицы 30—33

* См приложение- А.
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ГОСТ Р 50569 - 9 3

5.1 Г о л о в к а  с ф е р и ч е с к а я

Рисунок 1

Т а б я  и ц а 1
В миллиметрах

Н о м м я а т ь - ы Я  р а з м е р
Л к
tO.l ! i  m i n Л ,  шах

010 1.0 0.65 0,63

012 1.2 0.85 0,73

ом 1.4 1,05 0.83

016 1.6 1.30 0.89

018 1.8 1.50 0.97

021 2.1 1.80 1.05

023 2.3 2.00 1.13

025 2.5 2.15 1.25

027 2.7 2.35 1.33

029 2.9 2.55 1,45

033 3.3 2,90 1.63

036 3.6 3.10 1.67

042 4.2 3.80 2.01

П р и м е ч а н и е -  Общая длина /3 - см. таблицу 30.
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ГОСТ Р 50569- 93

5.2 Г о л о в к а  к о м б и н и р о в а н н а я  с к о н у с н о й  
р а б о ч е й  ш е й к о й

В миллиметрах

Нокии алчный
piaucp t h 1, mm а» roax и .

010
1

1.0 2.2 0.96 0.78

012 1.2 2.2 1.00 0,89

014 1.4 2.2 1.04 0.98

016 1.6 2.2 1.10 1.04

018 1.8 2.2 1.18 1.12

021 2.1 2.2 1.26 1.20

023 2.3 2.5 1.32 1.28

025 2.5 2.5 1,44 1.40
П р и м е ч а н и е  — Общая длина — см. таблицу 30. 
5.3 Г о л о в к а  о б р а т н о к о н у с н а я
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ГОСТ Р 50569 - 9 3

Т а б л и ц а  3
Размеры в миллиметрах

How*и а 'ьмы* 
размер 4, 

20.1 I, min в 41 max

010 1.0 0.65 6 -1 6 * 0.63

012 \г 0.85 6 -1 6 ° 0.73

014 1.4 1.06 в - 1 6 в 0.83

016 1.6 1,30 6 -1 6 * 0,89

018 1.8 1.50 6 -1 6 ° 0.07

021 2.1 1.80 10-22° 1.05

023 2.3 2.00 10-22* и з

025 2.5 2.15 10 22* 1.25

027 2.7 235 10-22* 1,33

П р и м е ч а н и е  — Общая длина It — ем. таблицу 30.

5.4 Г о л о в к а  к о м б и н и р о в а н н а я  о б р а т н о к о н у с ­
н а я  с к о п  у с ной р а б о ч е й  ш е й к о й
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ГОСТ Р 50569—93

Т а б л и ц а  4
Размеры в миллиметрах

4% /. Лшразмер ±0,« mla а max 10.1

010 1.0 2.2 6 -1 6 ° 0.96 0.78
012 1.2 2.2 6 -1 6 ° 1.00 0.88
014 1.4 2.2 6—16° 1.04 0.98
016 1.6 2.2 6 -1 6 ° 1.10 1.04
018 1.8 2.2 в -1 6 * 1.18 1.12
021 2.1 2.2 10-22* 1.26 1.20
023 2.3 2.5 10-22* 1,32 1.28
025 2.5 2.5 10-22» 1.4» 1.40

П р и м е ч а н и е  — Общая длина — см. таблицу 30. 

5.5 Г о л о в к а  к о л е с о в и д н а я

В миллиметрах

Ном«к»льн*Я размер Т0 .1 (, min dt max

012 1.2 0.Л 0.73
014 1.4 0.3 0.83
016 1.6 0.4 0.89
018 1.8 0.4 0.97
021 2.1 0.5 1.05
023 2.3 0.6 1.13

в



ГОСТ Р .50569—93

Окончание табл. 5 D миллиметрах

На кик Миша рииср <fi
а0.1 <1 лип С, mat

025 2.5 0.6 1.25

027 2.7 0.6 1.33

029 2.9 0.6 1.45

031 3.1 0.6 1.53

033 3.3 0.6 1.63

035 3.5 0.6 1.67

037 3.7 0.6 1.77

040 4.0 0.6 1.91

042 4.2 0.6 2.01

045 4.5 0.6 2.01

047 4.7 0.6 2.09

050 5,0 0.6 2.17

П р и м е ч а н и е  — Обитая длина /j — см. таблицу 30.

5.6 Г о л о в к а  к о м б и н и р о в а н н а я  к о л е с о в и д н а я  
с к о н у с н о й  р а б о ч е й  ш е й к о й
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ГОСТ Р 50569-93

Т а б я  и и а 6
В миллиметрах

Иомиаолъиий
размер £ . 1 1, min <*• m»« rf.

SO.I

012 \ Л 2.2 1.00 0.88

016 1.6 2 J u o 1.04

018 1.8 2.2 U S 1.12

0 23 2.3 2.2 1,32 1,23

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1г — см. таблицу .30. 

5.7 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я

Рисунок 7

Т а б л и ц а  7
В миллиметрах

НомивахькиЛ размер ±0.1 oila 4, in ах

010 1.0 3.0 1.00

012 \2 3.5 1.20

014 1.4 3.5 U 5

016 1.6 3.5 1.50

018 1.8 4.0 1.60

021 2.1 4.0 1.70

026 2.5 4.0 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина /а — см. таблицу 30.
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ГОСТ Р 50569-93

5.8 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я .  д л и н а  г о л о в к и
5.5 мм</|<7,5 мм

Т а б л и ц а  8
В миллиметрах

Нокии ал к*мЯ размер d ,
±•.1 1, min i/ i  ma>

012 1.2 5.5 1.20

014 1.4 5.5 1.35

016 1.6 5.5 1.50

018 1.8 5.5 1.60

023 2.3 5.5 1.80

025 2.5 5.5 1.85
П р и м е ч а н и е  — Общая длина /, — см. таблицу 31.

5.9 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я ,  
7,5 м м < ^ < 9 ,5  мм

д л и н а  г о л о в к и

Рисунок 9
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ГОСТ Р «0669-93

Т а б л и ц а  9
В милтнметрах

Н о м я и а л ы ш А  р«>м*р 4.
-0.1 1. d • max

012 1.2 1.20

014 1.4 1.35

016 1.6 1.50

018 1.8 > 7.5
< 9 .5

1.60

021 2.1 1.70

023 2.3 иво
025 2,5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина fj — см. таблицу 32.

5.10 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я ,  д л и н а  г о л о в к и
9.5 мм«/|< 11,5 им

Т а б л и ц а  10
в миллиметрах

НоикяалькыА рммер d,
-i 0,1 i, di mat

014 1.4
5*9.5

< 1 1 .5

1.35

018 1.8 1.60

025 2.5 ДО
П р и м е ч а н и е  — Общая длина li — см. таблицу 33.
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ГОСТ Р 50669—93

5.11 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а

а= 2т11*

Т а б л и ц а  11
Рисунок II

В миллиметрах

Нохниа̂ ьиый размер dt
10.1 t, min d, т»х

010 1.0 3.0 1.00

012 1.2 3.5 1.20

014 1.4 3,5 1.35

016 1.6 3.5 1.50

018 1.8 4.0 1.60

025 2.5 4.0 1.85

031 3.1 4.0 2.00

035

П р и м е ч а н и е

3.S

— Обшая длина It -

4.0

-  см. таблицу 30.

2.00

5.12 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а ,  д л и н а  
г о л о в к и  5.5 MM</t<C7,5 мм

о=2-И 1в
Рисунок 12

II



ГОСТ Р 50569-93

Т а б л и ц а  12
В миллиметрах

КоимаальаыЯ размер d,
46.1 Л d ■ шах

010 1.0 1.00
012 1.2 1.20
014 1.4 > 5 .5 1.35
016 1.6

< 7 .5
1.50

018 1.8 1.60
025 2.5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1г — см. таблицу 31.

5.13 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а ,  д л и н а  
г о л о в к и  7.5 м м < / ,< 9 .5  мм

а — 2+11*
Рисунок 13

Т а б л и ц а  13
В миллиметрах

КомаазлышВ размер Л и 1. d ■ max

010 1.0 1.00
012 1.2 1.20
014 1.4 1.35
016 1.6 > 7 .5

< 9 .5 1.50
018 1.8 1.60
023 2.3 1.80
025 2.5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длкиа /» — см. таблицу 32

12



ГОСТ Р 5 0 Ш -9 3

5.14 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а ,  д л и н а  
г о л  о в к и 9.5 м м </|<11,5 мм

а = 2ч -11*
Рисунок 14

Т а б л и ц а  14
В миллиметрах

НотиапышП ражвр 4,
а 0.1 1, <!а так

012 1.2 1.20

014 1.4 1.35

016 1.6 1.50

018 1.8 > 9 ,5
< 4 , 5

1.60

021 2.1 1.70

ОМ 2.3 1.80

025 2.5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Обшая длина I, — см. таблицу 33.

5.15 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я  с п о л у с ф е р о й  
и а т о р ц е

13



ГОСТ Р 50569-93

Т а б л и ц а  15
В миллиметрах

НомшмльвиЛ размер 4 ,
±6.1 1, min 4 • mat

010 1.0 3 0 1.00

012 1.2 3.S 1.20

014 1.4 3.5 1.35

016 1.6 3.5 1.50

018 1.6 4.0 1.60

025 2.5 4.0 l.*>
П р и м е ч а н и е  — Обшая длина /» — см. таблицу 30.

5.16 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я  с п о л у с ф е р о й  
на  т о р ц е ,  д л и н а  г о л о в к и  5,5 мм</|<7,5 мм

Т а б л и  на 16
В миллиметрах

Ношгаалатий римор ±•*1 1, J ,  mat

012 1.2 1.20

014 1.4 1.35

018 1.8 >5 .5 1.60

025 2.5
< 7 .5

1.85

027 2.7 1.90

П р и м е ч а н и е  — Общая длина It — см, таблицу 31.
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ГОСТ Р 50569-93

5.17 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я  с п о л у с ф е р о й  
н а  т о р ц е ,  д л и н а  гол о в к и 7,5 мм < / ,< 9 .5  мм

Рисунок 17

Т а б л и ц а  17
В миллиметрах

Номинальный размер 4,
±М 1. 4 ,  max

012 1.2 1.20

014 1.4 > 7.5 1.35

018 1.8 < 9 ,5 1.60

025 2.5 135

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1г — см. таблицу 32.

5.18 Г о л о в к а  ц и л и н д р и ч е с к а я  с п о л у с ф е р о й  
■ а т о р ц е ,  д л и н а  г о л о в к и 9,5 м м < / ,<  11,5 мм

Рисунок 18

15



ГОСТ Р 50569-93 

Т а б л и ц а  18
В миллиметрах

Ноикшлut.-a размер А. I. i t  '«ах

012 12 1.20
014 1.4 >9.5

< 11 .5
135

018 1.8 1.60

025 2Д> 1.85
П р и м е ч а н и е  — Общая длина /, — см. таблицу 33.

5.19 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а  с п о ­
л у с ф е р о й  на  т о р ц е

а — 2 * 1 1 в
Рисунок 19

Т а б л и ц а  19
В миллиметрах

Нохваальси* ралыср ±0.1 !■ min i t  mat

010 1.00 3.00 1.00
012 1.20 3.50 1.20
014 МО 3.50 1.35
016 1.60 3.50 1.50
031 3.10 4,00 1.85
035

П р и м е ч а н и е  -
3.50

-  Общая длина /* —
4.00

см. таблицу 30.
2.00

16



ГОСТ Р MV5ee-W

5.20 Г о л  о н к а в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а  с п о ­
л у с ф е р о й  на т о р ц е . д л и н а  г о л о в к и  5.5 mm</ i < 7 ,5  мм

a —2-f-l 1*
Рисунок 20

Т а б л и ц е  20
В миллиметрах

Намкм*1 ышй рахмср f t .  I <fi m at

0 1 0 i.o 1 .00

0 1 2 1.2 1 ^ 0

0 1 4 1.4 > 5 . 5 1 ,35

0 1 6 1.6
< 7 . 5

1 .50

0 1 8 1.8 1 .60

0 2 5 2 .5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 7* — см. таблицу 31.

5.21 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а  с п о ­
л у с ф е р о й  на  т о р ц е ,  д л  и н а г о л о в к и  7,5 мм < 9 ,5  ми

а — 2 + 1 Г
Рисунок 21

17



ГОСТ Р 50569- 93

Т а б л и ц а  21
В миллиметрех

Нок«полькиН р«шс? й л (> i ,  m*x

010 1.0 1.00

012 1.2 1.20

014 1.4 > 7.5 1.35
016 1.6

< 9 ,5
1.50

016 1.8 1.60

026 2.5 1.85
П р и м е ч а н и е  — Общая длина li — см. таблицу 32.

5.22 Г о л о в к а  в в и д е  у с е ч е н н о г о  к о н у с а  с п о л у ­
с ф е р о й  н а  т о р ц е ,  д л и н а  г о л о в к и  9,5 м м « 1 ,< 1 1 ,5  мм

а — 2 - И Г
Рисунок 22

Т а б л и ц а  22
В миллиметрах

Ноиик*;ымй размер i ,
±0.1 1. d, лих

012 1.2 1.20
014 1.4 1.35
016 1.6 > 9 .3

< 11 .5
1.50

018 Л*» 1.60
021 2.1 1.70
025 2.5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1г — см. таблицу 33.

18



ГОСТ Р 50569-М

5.23 Г о л о в к а  о ж и в а л ь н о - ц и л и н д р н ч е с к а я

Т а б л и ц а  23
_____________________________________________________ В миллиметрах

НомикалышЯ раамгр d \
±0.1 ft min tfi mai

010 1.0 3.0 1.00

012 1.2 3.5 1.20

014 1.4 3.5 1.35

016 1.6 3.5 1.50

021 2.1 4.0 1.70

023 2.3 4.0 1.60

025 2.5 4.0 1.85

П р и м е ч а н и е  — Обшая длина 1% — см, таблицу 30.

5.24 Г о л о в к а  о ж и в а л ь н о - ц и л и н д р н ч е с к а я ,  д л и ­
на  г о л о в к и  7,5 мм </|<9,5 мм

Рисунок 24

19



ГОСТ Р М М 0 -9 1

Т а б л и ц а  24
В миллиметрах

НоикаалькыЯ размер 4,
+4,1 1. 4, mu

010 1.0 1.00

012 1.2 1.20

ОН 1.4 1Д5

016 1.6 > 7.5
< 9 .5

1.50

018 1.8 l.GO

021 2.1 1.70

025 2,5 1.85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1г — см таблицу 32.

5.26 Г о л о в к а  о ж и в а л ь н о - ц и л и и д р и ч е с к а я ,  д л и н а  
г о л о в к и  9,5 м м « / 2< 1 1 ,5  мм

Т а б л и ц а  25 В миллиметрах

КомикахьимЛ ралиер 4,
±9.1 4, та»

0)2 1.2 1,20

ОН 1.4 > 9 .5 1 «35

016 1.6 < 1 1 ,5 1.50

025 2.5 1 85

П р и м е ч а н и е  — Общая длина I» — см. таблицу 33.
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5.26 Г о л о в к а  о б р а т н о к о н у с н а я

« -2 + 8 »
Рисунок 26

Т а б л и ц а  26
8  миллиметрах

Номи мелькай размер
А . » <■ m in d t  m a x

012 1.2 2.5 1.0
014 1,4 2.5 1.1

016 1.6 2.5 1.3
018 1 . 8 3.0 1.4
021 2.1 3.0 1.6
023 2.3 з . о 1.7

П р и м е ч а н и е  — Общая длина I, — см. таблицу 30.

5.27 Г о л о в к а  о б р а т н о к о н у с н а я ,  д л и н а  г о л о в к и  
5,5 м м < / ,< 6 ,5  мм

«= 2+ 8°
Рисунок 27
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Т а б л и ц а  27
В миллиметрах

Номиналахмй размер ч,
*0.1 i t  шах

021 2.1
> 5.5
< 6 .5

1.6
023 2,3 1.7

025 2.5 1.8

П р и м е ч а н и е  — Общая длина 1* — см. таблицу 3!.

5 2 8  Г о л о в к а  о б р а т н о к о н у с н а я  с п о л у с ф е р о й  н а  
т о р ц е

а=2-=-8в
Рисунок 28

Т а б л и ц а  28
В миллиметрах

НоминалwBuft р а з м е р
<Л
« и 1 , m in d, max

012 1.2 2.5 1.0

014 1.4 2.5 1.2

016 1.6 2.5 1.3

П р и м е ч а н и е  — Общая длина /, — см, таблицу 30.
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5 2 9  Г о л о в к а  о б р а т н о к о н у с н а я  с п о л у с ф е р о й  
н а  т о р ц е ,  д л и н а  г о л о в к и  5,5 mm< / ,< 6.5 мм

а= 2ч -Г
Рисунок 29

Т а б л и ц а  29
В  миллиметрах

Номинальяый р*>мор лЛ л 1, 1Л1в i ,  mit

021 2.1 5,5 1.6

025 2.5 6.5 1.8

П р и м е ч а н и е  — Обща* длина h  — см. таблицу 31.

9. ОБЩАЯ ДЛИНА

Общая длина /г, определяемая по ГОСТ Р 50352, должна со­
ответствовать значениям дл’нны, указанным в таблицах 30—33, 
в зависимости от типа наконечника, дли которого предназначен 
инструмент.

Типы хвостовиков 1, 2 и 3 в таблицах 3 0 —33 даны по ГОСТ 
26634.
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Т а б л и ц а  30 — Общие длины дли инструменте* со стандартной рабочей 
частно

Р а з м е р ы  в миллиметрах
1, для инструментов с твоэтовиками

Д-.ина "вструмевта Тип 1 Тип 2 Тип 3
±в.» ±9.S

Короткая 18.5 _ I6.S

Стандартная 22.0 44.5а-0.5 19.0

Длинная 26.0 64,5± 1 21,0

Сверхдлнииая 34.0 70.01:0.1 25.0

Т а б л и ц а  31 — Общие дайны /а дл* инструментов с длиной рабочей част» 
(5,5 им</|< 7 |5 мм)

Р а з м е р ы  в миллиметрах
if Дtfl *ЧС»румеЧТОЙ с хяосгояи^ми

Двина инструмента Тип 1 Tan i Тип а
± 0.s -10.6

Короткая 18.5 _ 18,5

Стандартная 22,0 44.51:0.5 21.0

Длинная 26.0 64,5± 1 23.0

Сверхдлинная 34.0 7 0 .0 i 1 25.0

Т а б л и ц а  32 — Общие длины 1г для инструментов с длиной рабочей части 
(7,5 и м < / ,< 9.5  мм)

Р а з м е р ы  в миллиметрах
Г, для ивструмсятоа с хаостовикгмн

Длила икструмеитв* Тип 1 Тип t Тип 3
±0.6 4.0.S

Короткая 19.5 19.5

Стандартная 24.0 44.5 = 0.5 22.0

Длинная 28.0 64.5 ±  1 24.0

Сверхдлинная 34,0 70 =1 25.0
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Т а б л и ц а  33 — Общие длины /г для инструментов с длиной рабочей части 
(9.5 мм</,<  11,5 мм)

Р а з м е р ы  в миллиметрах

*. Д"я мнструмсото» с хвоетоянхзмя

Длин» инструмент* Тип 1 Тип 2
Тип а±*.s 10.S

Короткая 23.5 _ 21.5

Стандартная 27.0 46.0 *  0.5 24.0

Длинная 31.0 64,5*1 26.0

Сверхдлинпае 34,0 70,0 ±1 30,0

7 РАДИАЛЬНОЕ БИЕНИЕ

Указанное радиальное биение, определяемое по ГОСТ Р 50352, 
должно соответствовать таблице 34
Т а б л и ц а  34 — Радиальное бнение

Зерно Максимальный ример 
.1 ери а, мхи

Максимальное рздкальсоо 
биение, ми

Сверхтонкое 46 0.07

Тонкое 76 0.08

Нормальное 126 0.10

Крупное 181 0.12

Сверхкрупвое 251 0,14

Место измерения должно соответствовать таблице 35.
Т а б л и ц а  35 -  Место измерения

Форм» Рисунок Место измеролня

Головка сферическая 1
Головка комбинированная сферическая 

е  конусной рабочей шейкой 2
Головка обратнокоиусная 3 Наибольший диаметр

Головка комбннкрованная обратно- 
конусная с конусной рабочей шейкой 4

Головка колесовидная 5
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Окончание таблицы 35

Форш Рисунок Место измерения

Головка комбинированная колесовид­
ная с конусной рабочей шейкой G

Наибольший диаметр
Головка обратноконусиая с полусфе­

рой на торце 28 и 29
Головка цилиидричеек£я 7 - 1 0

1 мм от кончикаГоловка и пвде усеченного конуса 11-14

Г оловка.обратноконуенвя 26 н 27

Головка цилиндрическая с полусфе­
рой на торце 15 18

2 мм от кончикаГоловка в виде усеченного конуса с 
полусферой на торце 1 9 -2 2

Головка оживалмю-иилнилричсская 2 3 -2 5

8 ПРОЧНОСТЬ ШЕЙКИ

При испытании по ГОСТ Р 50352 инструмент не должен ло­
маться или иметь остаточную деформацию, превышающую 0,05 мм.

В таблицах 36—45 приведены рассчитанные значения испыта­
тельных нагрузок F  в ньютонах (Н) в соответствии с ГОСТ Р 
50352.
Т а б л и ц а  36 — Головка сферическая

Р. <Ш
Намя-ванный размер

с таидяртиа! < конусной рабочей 
шейкой

010 10,75 11.69

012 13.72 15,61

014 17.08 20.14

016 18.23 22.78

019 29.96 26.90

021 22.93 30.81

023 26,06 33.83

025 32,47 42,05
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Окончание табл 36

НоигаалмшА ра>чир

F (Н)

•  т«ид*ртпа«
С  коиусиоЯ рабою Л 

шеЯкоЙ

027 36,16 .__

029 43.34 —

033 54.24 —

035 65.24 —

042 79.67 —

Т а б л и ц а  37 — Головка обратиоЛнусная
г. (Н>

НОИИК&.1ЫША рааааср
стандартная с коиусяоП рабочей 

шоАкоЯ

010 10,75 11.69

012 13.72 15.61

014 17.08 20,14

016 18.23 22,78

018 20.96 26.90

021 22.93 30.81

023 26.06 33.83

025 32.47 42.05

027 36. t9 -

Т а б л и ц а  33 — Головка колесовидная
F . <«>

Ноиикальнмй рамер
стандартная < колусноЛ рабочей 

шеАХоП

012 17.10 15.61

014 22.16 —

016 23.92 22.78

018 28,23 26.90
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Окончание таблицы 38
F . («1

Номяна.тьгыЯ размер
стандартная « конусной рабочей 

шейкой

021 31.10 _
023 35.11 35.59

025 44.03 _
027 49.84 _
029 60.40 _
031 67.16 _
033 76.82 __
035 79.17 _
037 89.61 _
040 104.99 —
042 116.97 _
045 112.04 _
047 121.18 —
050 129,05 —

Т а б л и ц а  3 9 —  Головка цилиндрическая

Номинальный размер

Г, <«>
длина гояоанл 1,

3— « мм Ь.З мм
min

r.s ММ min
9.S мм min

010 19.62 _ _
012 20.72 21.45 17.11 _

014 38.61 29.24 23 54 19.69

016 50.15 38.49 31.22 _
018 54,29 45.14 36.85 31.14

021 61.78 _ 42.64 _
023 _ 59.59 49.31 —
025 74,37 63.05 52.41 44.84
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Т а б л и ц а  4 0 — Головка в виде усеченного конуса

Номияалкхый размер

г .  {И)
длина I010DKU Г|

3-4 мм 5,5 ми 
П)1В

7.6 мч 
аил

9,5 мм
|ШЯ

010 19.62 13.04 ю,зо

012 28.74 21.48 17.46 14.22

014 38.65 29 23 23.54 19.71

016 50.12 38.45 31.19 26.29

018 54.34 45.12 36.88 31.19

021 _ _ 36.19

023 _ _ 49.24 42.08

025 74.35 63.07 52.38 44.83

031 86.22 _ _ _

035 82.60 — _ _

Т а б л и ц а  4 1 — Головка цилиндрическая с полусферой на горце

Номинальной рламер

Р ,  ( Я )

д л и н д  г о л о с и  1 ,

3-4 мм 5,5 мм 
min

7 . 5  им
п И п

9.5 мм
min

010 19.62 ___ __ ___

012 28 74 21.48 17.16 14,22

014 38.65 29.23 23.54 19.71

016 50.12 ___ - — .

018 54.34 45.12 36.88 31.19

025 74.35 63.07 52.38 44.83

027 - 66.60 - -
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Т а б л и ц а  42 — Головка ■ виде усеченного конуса с полусферой на торце

F . (/0
яш м  голов и J,

Номнквлввый ра>мср

а-« ни * Л  нмm»n
*..> ни 

min
9,5 нм
она

010 19.62 J3.04 10.5 _
012 28 74 21.48 17.5 14.5

0)4 38.65 29.23 24.0 20 1

0)6 50.12 38.45 31.8 26.8

0)8 -. 45.12 37.6 31.8

021 _ _ W 36.9

025 74.35 63.07 53.4 45.7

031 86.22 _ —
035 82.60 - - -

Т а б л и ц а  43 —  Головка оживальпо-цилиндричсская

Номим1.<Ы1ый рлмср

F . <Н>

длина готовки 11

3,4 ми 7,5 ИИ
min

9,5 ИИ
СПЮ

010 20,0 10.5 _

012 29.3 17.5 14.5

014 39.4 24.0 20.1

016 51.1 31.8 26.8

018 37.6 _

021 63.0 43.5

023 72.0 _

025 75.8 53.* 45.7
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Т а 6 л н ц а 4-1 — Головка обратжткоиусиая

Номитльиыв рзамср

F .  (W
доила голоакв 1,

S,5—5 им 3,5 мм 
min

012 21Д -

014 26.6 —

016 40.7 —

018 44,3 —

021 61.1 44.5

023 70.2 51,7

025

Т а б л и ц а  45 — Головка полусфернческая

59.5

НошшяльчмЯ размер

F .  (Н)
j r  ии* голоаки 1,

3—4 мм 3,3 мм 
min

012 21.3 -

ОМ 33,9 -

0 1 6 40,7 -

021 - 44.5

025 - 59.6
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9 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА*

9.1 О т б о р  о б р а з ц о в
9.1.1 Испытания проводят только на одном размере каждой 

конструкции. Для испытания используют выборки, состоящие из 
20 инструментов одного размера.

9.2 С о о т в е т с т в и е
9.2.1 Р азм еры
Как минимум 16 и 20 инструментов каждой испытываемой 

формы должны соответствовать требованиям таблиц 1—33.
9.2.2 Р ади альн ое биение
Как минимум 3 и 5 инструментов каждой испытываемой фор­

мы должны соответствовать требованиям раздела 7.

• Си. приложение А.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е А 
(обязат ельное)

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ, ОТРАЖАЮЩИЕ СПЕЦИФИКУ 
НАРОДНОГО ХОЗЯЙСТВА

Приведенные в приложения разделы 1, 2, 4, 5 н 9.2.3 действу»! совместно 
с основным текстом стандарта.

1 НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на стоматологические алмазные то 
-ловки, предназначенные д-ти обработки твердых тканей, применяемые с зубовра­
чебными наконечниками в клинических условиях.

Стандарт не распространяется на алмазные головки дли ортопедической 
стоматологии.

Головки должны соответствовать требованиям ГОСТ 19126.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

ГОСТ 9206—80 Порошки алмазные. Технические условия
ГОСТ J8242—72 Статистический приемочный хонтроль по альтернативному 

признаку. Планы контроля
ГОСТ 19126—79 Инструменты медицинские металлические Общие техниче­

ские условия
РТМ 25,1—001 Инструменты медицинские. Правила выбора и применения 

планов статистического приемочного контроля

4 МАТЕРИАЛ

Покрытия из алмазного порошка, наносимого иа рабочую часть юдовкм, 
должны соответствовать ГОСТ 9206

5 РАЗМЕРЫ РАБОЧЕЙ ЧАСТИ

Допускается для потребностей отечественного здравоохранения использо­
вать другие формы алмазных стоматологических головок, которые должны вы­
пускаться по техническим условиям, утвержденным в установленном порядке.

9 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

9 2.3 Допускается для контроля качества головок использовать статистиче­
ский контроль качества по ГОСТ 18242 и РТМ 25.1-001, тип плана контроля 
одноступенчатый, вид нормальный, код объема выборки Г. приемочный уровень 
дефектности по показателям, нормируемым в  настоящем стандарте. AQL — 
1,6%. AQL по другим показателям нормируется в ТУ на данные изделия

33



ГОСТ Р В05вв-Ю

УДК 616.314—7:621.921.34:006.354 P2I

Ключевые слова: стоматология, стоматологические инструмен­
ты, стоматологический вращающийся режущий инструмент, абра 
зивы, технические требования, размеры, допуски на размеры

Редактор С. В. Ж и дкова  
Технический редактор В. Н. М алькова  

Корректор Г. А. В аси льева

Сдано ■ маб. #*-06 9.1 Поля, к оеч. 3007 93 Уел, п. л. 2.>0 Уел кр отт 2,10 
Уч.-ятд. я. I S2. Тишине au т * i С anj.__________________________

ОуА*«» «Знак Почета» Издательство стандарте*. I07H76. Мося»*. Колодежмк п«р., 14, 
Калужская типография стандаргоа, ул Москонская. 260 , Jut. Ч'Л

ГОСТ Р 50569-93

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/popravka_popravki/8/popravka_k_gost_19792-2017_med_naturalnyy_tekhnicheskie.html

