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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЫЧАГИ УГЛОВЫЕ С КУЛАЧКОМ И ПАЗОМ 

Конструкция

Levers cranked with cam and slot. Design

ГОСТ
12474-67

Дата введения 01.07.67

1. Конструкция и размеры угловых рычагов с кулачком и пазом должны соответствовать 
чертежу и таблице.

* Размеры для справок.
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7018-0481 20 40
8 6 10 8 8 16 25 16 16 25 12 7 4 12 42 54 173,58 0,07

7018-0482 50 1.0 45 63 (17.70) 0.07

7018-0483
25

50 10 8 12 10 10 20 32 20 20 28 14 8 5 14 53 66 303.02 0,13

7018-0484 65 57 81 (30.90) 0.15

7018-0485 32
65

12 10 16 12 12 25 40 25 25 36 18 10 6 18
67 85 635.47 0.24

7018-0486 80 2.0 70 99 (64.80) 0,27

7018-0487 40 80 16 12 20 16 16 32 48 28 32 42 22 12 8 22 81 105 1236.62 0.50

7018-0488 100 86 125 (126.10) 0.56

7018-0489 50 100 20 16 25 20 20 40 60 36 40 55 28 16 10 2.5 28 102 133 2343.79 1.00

7018-0490 125 108 157 (239.00)
1,13

* В случае применения штифгов типа 1 по ГОСТ 3128 — пате допуска отверстия di — К7. Соответственно 
в условном обозначении указывать иоле допуска К7.

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  углового рычага с кулачком и пазом разме­
рами Л =  20 мм, Л, = 40 мм и полями допусков диаметров d  и </, — Н И :

Рычаг 7018-0481 ГОСТ 12474-67  
То же, с полями допусков диаметров </— Е8 и d[ — Н7:

Рычаг 7018-0481 Е8 Н7 ГОСТ 12474-67  
(Измененная редакция, Изч. №  1, 2).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543. Допускается замена на стали других марок с 

механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 40Х.
3. Рычаги угловые с кулачком и пазом изготавливать методом прецизионного литья.
4. Литейные радиусы — 3 мм.
5. Твердость 36,5 . . .  41,5 HRCa, кроме мест, обозначенных особо.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: h 14, ± у .

(Измененная редакция, Изм. №  2).
7. (Исключен, Изм. №  1).
8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306).
9. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре или упаковке с указанием 

условного обозначения.
8. 9. (Измененная редакция, Изм. №  2).
10. Пример применения угловых рычагов указан в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).
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ГОСТ 3128-70 1
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