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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ ГОСТ
Типы и основные размеры 9 3 0 4 -6 9

Shell End Mills.
Type* and Base Dimensions Взамен

ГОСТ 9304-59

Постановлением Комитета стандартов, мер н измерительных приборов при Совете 
Министров СССР от 14 марта 1969 г. N9 372 срок ваодвиия установлен

с 01.01. 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Фрезы должны изготовляться двух типов:
1 — фрезы торцовые насадные с мелким зубом (черт. I и 2 н

табл. I);
2 — фрезы торцовые насадные с крупным зубом (черт. 3 и

табл. 2).
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным 

на черт. 1—3 и в табл. 1 и 2.
Тип 1

а) Фрезы диаметром от 40 до 50 мм с креплением на продоль­
ной шпонке
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Черт. 1___________
Издание официальное Перепечатка воспрещена

Переиздание. Декабрь 1979 г.
© Издательство стандартов, 1980



O p . 2 ГОСТ 9504-*9

б) Фрезы диаметром от 63 до 100 мм с креплением на торцо­
вой шпонке

Таблица I

Р а з м е р ы  в мм

ОС<м»®ч»ине
Приме-

ч л< -
м о т -

Л6о»иаЧ<И1И!
Приме

»яе-
МКЧ. 0 d d , L l

Числе
jy«b-

ч в
жП рлво р еж р ам е Л ево реж ущ ие

2 2 1 0 -0 0 6 1 2 2 1 0 -0 0 С 2 4 0 16 2 3 3 2 18 10

0 0 6 3 0064 5 0 22 3 2 36 2 0 12

0071 0 0 7 2 63 27 3 6 4 0 22 14

0 0 7 3 0 0 7 4 8 0
3 2

4 5 4 5 2 5 16

2 2 1 0 -0 0 7 5 2 2 1 0 -0 0 7 6 100 5 6 5 0 2 8 18

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы типа I. пра­
ворежущей, диаметром 0  =  50 мм:

Фреза 2210-0063 ГОСТ 9303-69
То же. леворежущей:

Фреза 2210 0064 ГОСТ 9304—69



ГОСТ 9304—69 Стр. 3

Тип 2

Черт. 3

ОБюматсяпс
П рим е*

ихе-
*ооь ООомычспхс

П р и м е ­
няе­

м о с ть о d d x L i

Число
эубо-

«
9

Л с а й р с ж у щ м е

2210-0081 2210-0082 63 27 36 40 22 8

0083 0084 80
32

45 45 25 10

22100085 2210-0086 ИЮ 56 50 28 12

П р и м е ч а н и е .  Размеры Л; Л-; г и гт (черт. I— 31 — по приложению к 
настоящему стандарту.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  и а ч е н и я фрезы типа 2, пра- 
ворежущей, диаметром D — 63 мм:

Фреза 2210 0081 ГОСТ 9304—69 
То же. леворежущей:

Фреза 2210 0082 ГОСТ 9304-69
3. По соглашению с потребителем фрезы с крупным зубом мо­

гут быть изготовлены с неравномерным окружным шагом зубьев.
4. Для фрез, изготовляемых в централизованном порядке, уста­

навливаются:
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а) передний угол в нормальном сечении к режущей кромке: 
на цилиндре у „ -  15 ,
на торце ут- 12°;

б) задний угол в сечении, перпендикулярном оси фрезы на 
цилиндре, а  -  14°;

в) задний угол в сечении, перпендикулярном режущей кромке 
на торие, ai =  8=;

г) угол наклона стружечных канавок о:
25—30° — для фрез типа 1; 35—40° — для фрез типа 2.
5. Фрезы изготовляются праворежущими. .Певорежущие фрезы 

изготовляются по требованию потребителя.
6. Размеры шпоночного паза для продольной и торцовой шпо­

нок — по ГОСТ 9472—70.
7. Технические требования — по ГОСТ 1695—67.



ГОСТ *304—«9 Стр. S

ПРИЛОЖЕНИЕ

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ СГРУЖЕННОЙ КАНАВКИ

мм
Фреям 1нпа 1 Фреям тапа 2

D на цилиндре на тприе а* цилиндре на торце

. - лт 'т А Г *i
40 4 1.5 3 1 _ т_т
50 4.5 2 3.5 1.5 _ _ _ _
63 5 2.5 4 2 8 2.5 7 2
50 5.5 2.5 4.5 2 10 3.5 9 3

'00 6 2.5 5 2 11 3.5 10 3

Редактор С. Г. Вилькина 
Технический редактор Ф. И. ШраиСшпи* 

Корректор В. /5. Ряикайте

Са.410 в 14 С 21.04*0 Поли *  гнч 0! .10 во 05  п л. 0,32 тч .-ю д. я .  Тир. ООО» Цеиа 3 коя.
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Изменение JO 1 ГОСТ 9304—«9 Фрезы торцовые «осадные? Типы ■ освоение 
размеры
Постановлением Государственного иоммтета СССР по стандарта* «т 
16.09.80 4709 еров введения установлен

е 01.01.81

Пункт 2. Таблицы 1, 2. Графа Лх. Заменить размер: 36 на 38.
(ИУС М П  1980 г.)



Изменение /й 2 ГОСГ 5ИН—69 Фрезы торцовые насадные. Типы и основные 
размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11.02.31

407 срок введения установлен

с 01.01 л г

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обозна­
чением; (СТ СЭВ 1175-78).

Стандарт дополнить вводной частью;
«1а. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1175—78».
Пункт 2. Таблица 2. Примечание дополнять новым абзацем:
«По требованию потребителя фрезы диаметром 0 “ 8О мм могут изготов­

ляться с диаметром посадочного отверстия <1<*-27 мм».
Стандарт дополнить новым пунктом — 8:
«8. Допускается по требованию заказчика изготавливать фрезы с основ­

ными размерами, указанными в обязательном приложении 2».
Стандарт дополнить приложением — 2:



(Продолжение изменения к ГОСТ 9304— 69)

е.ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

Допускаемые основные размеры фрез, изготовляемых 
по требованию заказчика

D а
L /

ее мене*

125 40 56 56 28

160 50 67 63 31

(ИУС S t  4 1981 г.)

ГОСТ 9304-69
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