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БЛвКИ КАЛИБРОВОЧНЫХ ШТАМПОВ С ОСЕВЫМ 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ НАПРАВЛЯЮЩИХ КОЛОНОК

Конструкция и размеры

Die blocks of sizing dies with central 
location of guide posts. 

Construction and dimensions

ГОСТ
16378-70

©КП 39 6323

Дата •■едения 01.01.72

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки штампов 
* ° “ 1ЫМ Расположением направляющих колонок, предназначен- 
мых для калибровки на чеканочных прессах по ГОСТ 5384—84

З .К » ™  » ГчеУ™ “  ’V S T i T 0’  Д0ЛЖ“ “  с<х,т' « ст">“ ^ ь  ука.

/

Издание официальное
14

Перепечатка аоспрещои»

кружевные блузки

https://meganorm.ru/Index2/1/4293809/4293809655.htm
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С. 3  ГОСТ 1637S—70

sX
а.га
Я

х•Xгано
I»)х

х
X
в
о
гг
я
Xга
О
о
о

ои
о
X
X in

S*TО Г-

?2

ю

16

Бл
ок

 1
00

3-
04

21
—

45
Л

 Г
О

С
Т 

16
37

8-
70



ГОСТ 14) 7 4 -7 0  С. 4

3. Конструкция и размеры нижних плит должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

V

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы  а мм

Обо>и*«гнкя
МКЖЯН* «.1*1 t - a в , Н

Невармлымость 
«оаерикхта Б 
9ти<хителмо 
ВО»«Р'«ОСТИ Г

d J.
А А, И: а

Масса.
иг.

ие бохсе
на длин* 

L
на МИДОМ* 

6, Н7

1003*0421,4)01 400 300 100

0.025 50 56

260 200 22 50 118.0

1003-0422/001 500 330 125 0.040 360 250

25 60

208.0

1003 0423/001 630 500 140 0.040 63 71 440 500 376,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты 
£  =  400 мм, из стали марки 45Л по ГОСТ 977—75:

Плита 1003-04211001 45Л ГОСТ 16378-70
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C  S ГОСТ 1*371—70

м т £ ™ ??« Е ? ,КЦНЯ И раз? еры веРх,,их плит должны соответство­вать указанным на черт. 3  и в табл. 4.

I
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С. 7 ГОСТ 1Д37В—70

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Всесоюзным научно-исследовательс­
ким институтом по нормализации в машиностроении 
(ВНИИНМАШ)

ИСПОЛНИТЕЛИ:

Г. А. Яновский (руководитель темы); Н. Н. Герасимов; М. А. Нестеров; 
В. П. Курганов; К. Н. Воронцова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитет» 
стандартов, мер и измерительных приборов при Совете Минист­
ров СССР от 08.10.70 № 1463

3. Срок проверки — 1991 г., периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН МН 4560—63

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ:

ООмиачсвие НТД, не который 
дана ссылка

ГОСТ 977-75 
ГОСТ 5384-84 
I ОСТ 13119-81 
ГОСТ 13121-83 
ГОСТ 13139—74 
ГОСТ 16380-70

Hom o  пункт*

2; 3; 4; 5
1
2
2
8
9

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (февраль 1988 г.) с Изменениями № 1, 2, утверж­
денными в июле 1980 г., июле 1987 г. (ИУС 10— 80, 12—87(.

v
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ГОСТ 16378-70

https://meganorm.ru/Index/24/24758.htm

