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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАН КИ КОМ БИНИРОВАННЫЕ 
И УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ПО ДЕРЕВУ

ГОСТ
Основные параметры и размеры 15995_70

Combined and Umvcrcal machines.
Basic parameters and dimensions

в части комбинированных станков с  шириной продольного строгания 400 мм
Дата введения 01.01.72  

01.01.73

1. Стандарт распространяется на комбинированные и универсальные станки для обработки 
заготовок из древесины.

Комбинированные станки предназначены для выполнения в различных сочетаниях операций: 
продольного строгания, пиления, фрезерования, сверления, пазования. шлифования с использова­
нием нескольких рабочих шпинделей различного технологического назначения.

Универсальные станки предназначены для выполнения операций пиления, фрезерования, 
сверления, пазования при помощи различных инструментов, устанавливаемых поочередно на одном 
шпинделе станка.

Стандарт не распространяется па бытовые комбинированные и универсальные станки.
2. Основные параметры и размеры комбинированных и универсальных станков должны 

соответствовать указанным в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

Наименования о с п о й  и му параметров и р лм ер ов
Нормы для станков

комбинированнык универсальны*

1. Наибольшая ширина обрабатываемого материала, не менее:
продольное строгание 250 400 —
пиление — — 500

2. Наибольшая толщина обрабатываемою материала,нс менее:
продольное строгание 150 200 —

пиление S0 125 Н Ю

фрезерование 65 65 100
3. Наибольший диаметр сверления 20 25 25
4. Наибольшая глубина сверления 120 100
5. Наибольшая длина паза.не менее 120
6. Частота вращения шпинделей,мин- ‘.не менее:

при продольном строгании 4000
при пилении 2000
при сверлении 4000
при фрезеровании 5000
при шлифовании 2500

7. Скорость подачи при продольном строгании,м/мин.не менее 8 -
1. 2. (Измененная редакция, Изм. №  1).
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