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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

СТАНКИ ЗУБОЗАКРУГЛЯЮЩИЕ

Основные размеры

Gear tooth rounding machines.
Basic dimensions

С Т А Н Д А Р Т

ГОСТ
19167-73

Дата введения 01.01.75

1. Настоящий стандарт распространяется на зубо закругляющие станки, работающие пальце­
выми и дисковыми фрезами, а в части наибольшего диаметра и наибольшего модуля устанавлива­
емого изделия работающие любыми инструментами.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
2. Основные размеры зубозакругляющих станков должны соответствовать указанным на чер­

теже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чергсж нс определяет конструкции станков.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 19167-73

мм

Н аим ен ован ие основны х размеров Н орм а

1. Наибольший диаметр D устанавливаемого изделия 125 200 320 500 800

2. Наибольший модуль обрабатываемых колес по ГОСТ 9563, 
не менее 2.5 4 6 8 10

3. Наибольшее расстояние А от торца стола или фланца шпин­
деля изделия ло обрабатываемого торца зубьев изделия, не менее 125 160 200 250 320

4. Диаметр d стола по ГОСТ 1574 или фланца шпинлеля из­
делия. не менее 100 160 250 320 400

5. Центрирующее цилиндрическое от­
верстие в столе или фланце шпинделя

Диаметр (поте допуска 
Н7) 50 80 110

изделия
Глубина, нс менее 8 10 16

6. Наибольший диаметр устанавли- 
вас мой фрезы

пальцевой 13 18 -

дисковой 70 100 -

П р и м  с Ч а н и я:
1. Для станков, проектируемых с 01.07.S9. наименование главного параметра изменить на «Наибольший 

диаметр обрабатываемого колеса».
2. При проектировании станков с ЧПУ числовые значении главного параметра (наибольшего диаметра D 

обрабатываемого колеса) следует выбирать из этой же таблицы.
(Измененная редакция, Изм. №  1,2 ,  3).

3. Размеры И и г/, увеличенные по сравнению  с табличными, выбираются из ряда Ra 20.
4. Центрирующее цилиндрическое отверстие в столе или фланце шпинделя изделия допуска­

ется увеличивал, на одну ступень, а для станков с D =  320-800 мм допускается принимать диаметр 
125Н7 и глубину не менее 20 мм.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
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