
УДК 42i .744.4.062(80.74)

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю  3 А

Группа Г2'

С С  I

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 1000X «00 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА 
ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЙ ГОСТ

20093—74Конструкция и разм еры

Iron pattern plates with changeable metal inserts for moulding boxes having inside 
dimensions 1000X800 mm lor moulding foundry machines without turn of half 

mould with squeezing. Design and dimensions.

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1874 г. И* 201] 
срок действия установлен

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. I.

с 01.01 1870 г 
до 01.01 1801т

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Ф

Иадвнио официальное

★
Парапечатка воспрещена

39

кружевные перчатки без пальцев

https://meganorm.ru/Index2/1/4293828/4293828835.htm


V ГОСТ 20093—74 Стр. 2

Теоретически* масса —  233 кг
I  —  реме 02»-ХОТ/001 ( к м .  1): I - « м а л к а  ©9Ю-ОМ5ЛЮ* **« м я и м я и  /. дяк ■«"<>*"«■“  * ~ ^ * Е £ Й ?
1 - т т р ь  цм тркрую як»  0200-*05 во  ГОСТ » 1 И -Т 4  (к м . I): < -  ш у Р »  к м м м к ю и н Ы  0И0-ИМ во ГОСТ » 1 0 -Т «  (к м . П. Л “  М * М  
И98-0282 ко  ГОСТ 1 М » -в в  (к м . 4 ) ; *  -  гвКжв M il AM  по ГОСТ 6И 7-70 (к м .. 4); 7 —  ежит Т006 001» по ГОСТ 1Ш 4-^*  ( к м  4). « -  
втулке кептрвруювдвк 02W-08M по ГОСТ Ю1Я-Т4 (к м . I): 9 -  втулке пвпрвм«|рщ веi ОЯС-МвВ е м  OW M W  во ГОСТ » ! » - » « » •
М - в к п т  МвХ 1548.04 во  ГОСТ 1747S-TJ (к м . 4): I I -  б о д т М  15x70 « 0 6  "« 7Я С ^70(кол . 4); » - Ш к |

(жат. в); U  —шжЯбж 16.6ЭГ.06 по ГОСТ 6402—70 (код. 6).

Черт. I

М1в.в.0в ко ГОСТ 5вТ7—ТО

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения /:
Плита модельная 0280-2007 ГОСТ 20093-74

То же, исполнения 2:
Плита модельная 0280-2008 ГОСТ 20093—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.



Стр 3 ГОСТ 20093— и



Имекеям М 1 ГОСТ 20093—74 Пакты модельные чугунные со смсияыня метал* 
лнчсскнчи вкладышами для опок размерами в свету IU00X800 мм ив формовое* 
ние' литейные машины без поворота подуформы с доп россов кой. Конструкция н 
размеры
Постановленная Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
М 2783 срок введения установлен

с 01.1081

Пункт 1. Чертеж J. Подрнсукочная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. II): М16Х70.66.05 по ГОСТ -7808-70 на 7002-2555 по ГОСТ 13152-67.

Пункты 1, 3. Чертежи I, 2. Заменить слова и размер: «Теоретическая мас­
са» иа «Масса, ке более»; 840 на 660.

(Продолжение еж стр. 98)



(Продо.хжение изменения к ГОСТ 20093—74)

Пункт 3. Чертеж 2. Замеветь обозначения и размер: /45 на Н8; At на НИ;

•* ^П у ж т5 . Замеинть ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.
(ИУС М 8 1981 г.)

ГОСТ 20093-74

https://meganorm.ru/Index2/1/4293746/4293746510.htm

