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Постановлением Государственного комитат* стандартов Совета Министров СССР 
от 1В февраля 1974 г. Н* 44S срок действия установлен

• с 01.01.1975 г.
до 01.01.19М г.

1. Настоящий стандарт устанавливает классификацию сварки 
металлов по основным физическим. техническим и технологиче­
ским признакам.

2. Основные признаки и ступени классификации приведены в 
табл. 1.

Га б л и ц а  1

Группа признаков Нвнмснмпашес прилики» Н»нмгн<лы>я»« ступ*- 
*н-й хлпссифмании

Физические

Форма энергии. используемой ,\яя 
образования сварного соединения Класс

Вид источника энергии, непосред­
ственно используемого для образова­
ния сварного соединения

Вид

Технические
Способ защиты металла в зоне 

с парки
пепрерыеаость сварки 
Степень механизации сварки

-

Технологические
t

Установлены для каждого ал ха 
сааркк отдельно -

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Переиздание. Май 1978 е.

& Издательство стандартов, 1978
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3. Классификация сварки по физическим признакам приведена
в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Клее <ъаркг Вид смечи

Термический

Дуговая
Элехгрошлаковвя 

•Эдсхтрояло-лучевая 
Плазменно-.тучевая 
Ионно-лучевая 
Тлеющим разрядом 
Световая 
Индукционная 
Газовая 
Термитная 
Литейная

Термомех эпический

Контактаая
Диффузионная ч
Индукцяоинопрессовая
Газопрессовая
Тсрмокомпрсссионная
Дугопрессовая
Шлзхопрессовая
Терм1гтнопрессовач
Печная

Механический
Холодная
Взрывом
Ультразвуковая
Трением
Магнитоямпульсная

П р и м е ч а н и я :
1. Диффузионная сварка может осуществляться с применением большинст­

ва источников энергии, используемых при сварке металлов, но выделяется как 
самостоятельный вид сварки по относительно длительному воздействию повы­
шенной температуры и незначительной пластической деформации.

2- В комбинированных технологических процессах возможно одновременное 
использование разных видов сварки.

4. Классификация видов сварки по техническим признакам 
приведена иа черт. 1.

5. Классификация видов сварки по технологическим признакам 
приведена на черт. 2—42.

6. Термины и определения даиы в справочном приложении.
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Черг. 2
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Черт. 3

Электронно лучевая сварка

По наличию и направлению 
нолвбяиий электронного луча

Без колеба­
ний элект­
ронного 

луча

\

С Продоль­
ными КОЛС 

бивнями 
электрон- 
лото луча

С попереч­
ными коле­

баниями 
электронно­

го луча

I
С верти­
кальными 

колебания­
ми элект­
ронного 

лучи

Со сложны­
ми колеба­

ниями 
электронно­

го луча

Черт 4
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Плазмеино- лучевая сварха

По наличию и направлению 
колебаний плазменной струн

Без колебаний 
плазменной 

струн

С поперечны­
ми колебани­
ями плазмен­

ной струи

С продольны­
ми колебапня­
ми плазменной 

струи

Со Сложными 
колебаниями 
плазменной 

струн

Черт. 5
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Газовая сварка

По виду горючего газа

Лиапгялено-кислоро.шая Смесью природного газа
I ----------------------------------- с кислородом

Водородяо иямюродняя Светильным газом в смеси
с кислородом

Керосиио-киоородиая — Пиролизным газом н смеси
I_______________________________ J  ̂ “ с кислородом

■

!»ач мню-кислородная — Нефтяным газом в смеси
с кислородом

I
Мета ио-кислородиая - Коксовым газом в смеси

I с кислородом

1
1

Пропан-бутапо-кнслороднэя 1 Сланцевым газом в смеси
1 с кислородом

I

' Смесью городского газе 
с кислородом 1 - Смесью горючих газов 

с кислородом

Черт. 7
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Черт. О

Печная с марка

По пилу оборудования

Черт. |0
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Черт. 11

Черт. 12
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  к  Г О С Т  / 9 5 2 1 - 7 4  
С п равочн ое

Термг» Определен**

Термический класс сварки Виды сварки, осуществляемые плавлена- 
ем с использованием тепловой энергии

Термоксхаквчсскмй класс сварки Виды сварки, осуществляемые с использо­
ванием тепловой энергии и давления

Механический класс сварки Виды сварки, осуществляемые с исполь­
зованием механической энергии и давления
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