
УДК 621.746.072-229.7:006.354 Групп* Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОПИРЫ ПАЛЩЕ8ЫЕ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ

Конструкция и размеры

P in  cam s fo r w ax-pa tte rn  dies. 
D esign and  dim ensions.

ГОСТ
I9995-74*

Взамен 
МП 4319—6)

Постановлением Государственного комитета стандарте* Совета Министров СССР 
от 26 июля 1974 г. Н? 1779 срои введения установлен

С 01.01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на пальцевые копиры, 
применяемые в дисковых и реечных приспособлениях для удаления 
стержней в пресс-формах для выплавляемых моделей.

2. Конструкция н размеры пальцевых копиров должны соответ­
ствовать указанным на черт. 1—7 и в табл. 1—3.

2*0'
S0 Я

V _

Масса — 1,16 кг. не Солее
/ —вален по твбп. 1; 2—«гудка 0473-06812002 (кол. I); 3- лубчотое колесо 0473 0661КЙО 

(кол. 1); 4—КРМшка О47Э-О%Ь'О04 (кот. I>. 5-qcaA6a. 0173-0561.1)05 (код. I); <—щтмрь 
0473-066IJW (кол. 31; / —яянт М6Х 10.86.05 ГОСТ II718-73 (иол. 3): «-Гайка М17606ГОСТ 
BOSS»—ТО (код. П: 9-штяфг цилиндрический 6т6Х12 ГОСТ 3123—70 (кол. II: Ю—шлрик

4-30 ГОСТ 9733—61 (кол. 401.
Черт. 1

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание апрель 1982 г. с Изменением М  1, утвержденный 
а .час 1982 г: Пост. .У- 1781 от 042)5.82 (ИУС М 8-1982 г.)

20.3

повышение энергетической эффективности

https://meganorm.ru/Data2/1/4293768/4293768566.htm


Стр 2 ГОСТ 19995-7*

Т а 0 . in и а 1

ОДэиОЧПШ?
копиров

Пришив".—
МОСТИ 5

Угол поиорот* 
убяатсуо колее» в

Начраилоши-
ирвшиии».мОчагоч,
'кокс»

Поя 1Палео 
Кос. 1

0473-0861 74’! V

Левое

0473-0861/001 

0473-0862/001 
0473-0863/001 

0473 0864/001 
0473-0865'001 

0473 0866/001 

0473-0867/001

0473-08С2 8Г*43'

0473-0863 8‘2°44/

0473-0864 84*27'

0173-0665 86’17'

0473-0866 8$°5Г

0473 0867 88’17'

0473-0868 108*23' 0473-0868’001 
0473-0869,'001 

0473-0871/001 

0473-08724)01 

0473-0873/001

0473-0869 115е 16'

0473-0871 118*24'

0473-0872 121*16'

0473-0873 122с33'

0473-0874 125*08' 0473-0874/001

(1473-0875/001
0473-0875 1б4°59'

0473-087G 171*28' С473-0476.001

0473-0877 175*28' 0473-0877/00! 

0473-0878,'001 

0473-0879/001
0473-0878 177°27'

0473-0879 212*59'

0173-0881 225*15' 0473-0681,-001

0473-0882 :90°59' Правое

Левое

0473-0882 001 
0473-0683/001 

0473-0884/001 

0473-0885/001

0473 0883
047.3-0884 222*49' Правое

0473-0885 Левое

0473-0886 254*39' Правое 0473-0886/001

0473-0887 - Левое 0473 0887/001

0473 0886 286*29'
Правое 0473-0888/001

0173-0889 Лезос 0473-0889/001

0473-0891
0473-0892

318*19'
Правое 0473-0891/001

Левое 0473-0892/001
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ГОСТ 1W9J—74 Crp. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пальцевого копи­
ра а »  190°59' с правым вращением зубчатого колеса:

Копир пальцевый 0473-0882 ГОСТ J9996—74
3. Обработку отверстия 0  6//7 под штифт (поз. 9) произво­

дить после окончательной установки пальцевого копира.
4. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
2—4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Маркировать: обозначение пальцевого копира и товарный 

знак предприятия-изготовителя.
6. Конструкция к размеры отверстий для установки пальцевых 

копиров указаны в рекомендуемом приложении.
7. Конструкция и размеры пальцев (поз. /) должны соответст­

вовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Стр. 4 ГОСТ 19*95—74
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ГОСТ 19995— 74 O p . 5

Таблица 2

Обошачснме
милым*

а
(Прел. от»л. 

±1»)
L. w,

У г о л  н а к л о н а  
« к и т о в о г о

B l n  U.

Шаг в и н т о ­
в о ю  паза 

1 . и м

Направлен*?
ПИНТОВОЮ

ЛИЗ»

04 73-0881/00! 74*17' 81.7

9*0Г 396,0

Левое

0473 0862.1)01 Ж>°43' 88.8

0473-0803/001 82*44' 91.0

0473-0864..ЧХ>1 84*27' 92,9

0473-0865/001 85*17' 93.8

0473-0866/001 86*51' 95,5

0173-0867/001 88*17' 97.1
0473-0868/001 108*23' 81.3

13*06' 270.0

0173 0860/001 115*16' 86,4
0473-0871/001 118*24' 88.8
0473-0872/001 121*16' 90.9
0473-0873/001 122*33' 91.9

0473-0874/001 125*08' 93.8
0473 0875/001 164*59' 82.5

19*14' 180.00473-0876/001 171*14' 85,6
0473-0877/001 175*28' 87.7
0473-0878/001 177*27' 88.7
0473-0879/001 212*59' 91,7

22*04' 155.0
0473-0881/001 225*15' 97.0
0473-0882/00! 

0473 0883/001
190*59' 95,5 19*14' 180.0

Правое

Левое
0473-0884/001

222*49' 95.9 22*04' 155.0
Превое

0473 0885,/001 Левое
0473-0886/001 

0473-0887,'001
254*39' 97,3 24*34' 137,5

Правое

Левое
0473-0888/001 236*29' 85.9

30*11' 108.0

Правое
0473 0889,'001 Левое
0473-0891/001
0473-0892/001 31$“19' 95.5 Правое

Левое
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Стр. 6 ГОСТ 1 W 5 - 74

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пальца размером 
а  190*̂ 59' с правим направлением винтового паза:

Палец 0473-08821001 ГОСТ 19995-74 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
8. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
9. Твердость — HRC 45 ... 50.
10. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов —

. . .  ,тЧЛ14. остальных — ±  —----
П. Конструкция и размеры втулки (поз. 2) должны соответст­

вовать указанным на черт. 3.

\

/

Масса — 0,1 кг. не более
Черг. 3
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9Я
 с 

7
ГОСТ 1999S—74 Стр. 7

У с л о з II о с о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка 0473-08011002 ГОСТ 19995—74 

10, 11. (Измененная редакция, Изм. JY& 1).
12. Материал — сталь марки 40 X по ГОСТ 4543—71.
13. Твердость — HRC 45 ... 50.
14. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер­

стий — //14. остальных ~  ±  —̂—
15. Конструкция и размеры зубчатого колеса (поз. 3) должны

соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 3.
Т а б л и ц а  3

v  (V) М од у л ь m 1

4S *6 _■
i r  я и ц /  рС*----А с . / . с *

Число
з у б ь е в

г 36

Т~ —  w r ------
*ТГ* С’фасхи

-----—4 Нормаль- _ ГОСТ
• > — ■ ^ L р т J r

ЕЫ Й ИСХОД­
НЫЙ к о н т у р

13755-68
fs • i fef7* of!

1 V V / ? ;
4 -  - .  яAl Коэффи­

циент СМС-
5 0

1 .. i C 2 - )  1
щ е н н я  НС-

b
I •ТОЛИОГО

контура
__ cs Q_Г

£>

v.iVHCHe
точности 
по ГОСТ 
1643—72

T Постояи- 
пая хорда

тс 1,387

f t

t 4 V 4- ^

«- \t-JUC

‘л
Высота 

до постоян­
ной хорды

0,7-48

—

/  A / .  

-T - \-

Диаметр 
д е л и т е л ь ­
н о й  окруж­
ности

Массе — 0.

do

24 кг.

34

не более
Черт. 4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  зубчатого колеса:
Зубчатое колесо 0473-086//003 ГОСТ 19995—74 

14, 15. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 8 ГОСТ 1W9S—74

10. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
17. Твердость — HRC 45 ... 50.
18. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий—

Ш 4
//14, остальных— ±  —s—

19. Конструкция и размеры крышки (поз. 4) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 5.

/

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  крышки:
Крышка 0473-0861/004 ГОСТ 19995—74 

18, 19. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 1999J—74 Стр. 9

20. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
21. Твердость — HRC 45 ... 50.
22. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий—

и . - . . .  /ГМи м ,  валов — Л14, остальных — ±  .
23. Конструкция и размеры шайбы (поз. 5) должны соответст­

вовать указанным на черт. 6.

Масса — 0.047 кг. не более
Черт. 6

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шайбы:
Шайба М 73-0861,'005 ГОСТ 19995—74 

2.2, 2.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
24. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—74.
25. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов—Л14,

/2*14
остальных — ±  — .

26. Конструкция и размеры штыря (поз. 6) должны соответст­
вовать указанным па черт. 7.
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C ip. to  ГОСТ 19995—74

V  (vQ

Масса — 0,002 кг, не болел
Чсрг. 7

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  штыря:
Штырь 0473-08611006 ГОСТ 19995—74 

25, 26. (Измененная редакция, Изм. № 1).
27. ]Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
28. Твердость — HRC 58 ... 62.
29. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов —

. ,, , I T 14Л14. остальных — ±  —^—
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 19995—74 Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19995-74 
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИИ 
ДЛЯ УСТАНОВКИ ПАЛЬЦЕВЫХ КОПИРОВ

§9-<1075

А

Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н, валов — 
/Л  4АН. остальных — ±  — — .

(Измененная редакция, Изм. ,4  1).
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ГОСТ 19995-74

https://meganorm.ru/Data1/11/11575/index.htm

