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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т  А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УСТРОЙСТВА УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ВВЕРТНЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ С РЕЗИНОВЫМИ КОЛЬЦАМИ 

КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ГОСТ
Конструкция и размеры 19528—74*

S e a l i n g  d e v i c e s  o f  s c r e w  j o i n t s  w i t h  r o u n d  
c r o s s - s e c t i o n  r u b b e r  r i n g s .  

C o n s t r u c t i o n  a n d  d i m e n s i o n s

О К П  7 5  9 9 7 0

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 25 февраля 1974 г. № 480 срок введения установлен 7J

Постановлением Госстандарта, от 27.09.85 N° 3123 
срок действия продлен

до 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1 Настоящий стандарт распространяется на уплотнительные 
устройства ввертных соединений с резиновыми кольцами кругло­
го сечения применяемые в гидравлических, топливных, масляных 
и пневматических системах летательных аппаратов при давлении
до 27,5 МПа (280 кгс/см2).

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2. Уплотнительные устройства ввертных соединении должны

изготовляться двух исполнений: „
1 __ для ввертных проходников, заглушек и деталей аналогич-

Н0У “ дляУввертных угольников, тройников и деталей аналогич- 
ной конструкции.

''Издание официальное 
★

* Переиздание (сентябрь 1986 г.) с Изменениями М 1 2  утвержденными 
в октябре 1980 г., сентябре 1985 г. (МУС 1—81, U  80).

©  Издательство, стандартов, 1986



Стр. 2 ГОСТ 19528—74

3. Конструкция и размеры уплотнительных устройств ввертных 
соединений должны соответствовать указанным на черт. 1 и в таб­
лице.

Исполнение1 Исполнение 2
(остальное см. исполнение 1)

1—корпус; 2—кольцо уплотнительное; 3—гайка 
по ГОСТ 19532-74»; 4-ш айба по ГОСТ 19531—74; 

5—ввертная часть по ГОСТ 19530—74
Черт. 1

* В агрегатах топливных и масляных систем, работающих при давлениях 
до 14,7 МПа (150 кгс/см2), разрешается применять гайки по ГОСТ 13958—74.
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Стр. 4 ГОСТ 19528—74

4. Для обеспечения герметичности соединений сборка их долж­
на производиться с моментами затяжки, приведенными в таблице.

5. Резьбы деталей уплотнительного устройства и уплотнитель­
ные‘кольца перед сборкой должны быть смазаны рабочими сре­
дами, обладающими смазывающими свойствами, или смазочными 
материалами. Смазочные материалы должны быть стойки в рабо­
чих средах, нейтральны к резине уплотнительных колец и к при­
меняемым металлам.

d

Черт. 2

6. При сборке уплотнительных устройств исполнения 2 вверт- 
ная деталь, резиновое кольцо 1, гайка 2 и шайба 3 должны быть 
предварительно собраны, как показано на черт. 2. Шайба должна 
быть заправлена в выточку гайки и обжата по шейке ввертнои 
детали; при этом необходимо выдержать размер 1.

Для резьб Мб и М8—/ = / i —/1+4, для всех остальных —
l= U — h+b.

5, б. (Измененная редакция, Изм. № 2).
7. Для установки ввертных деталей уплотнительных устройств 

исполнения 2 следует, не нарушая размера /^завернуть ввертную 
деталь в посадочное место до упора в торец гайки, отвернуть вверт­
ную деталь до нужного положения, но не более чем на один 
оборот, после чего затянуть гайку с моментом, указанным в таб­
лице и законтрить,,
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