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УДК М6.72Г226-41(083.74) "  ' Груттй'Л5Г

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З  А С С Р

Реактивы

ЖЕЛЕЗО (II!) СЕРНО КИСЛОЕ 9-ВОДНОЕ rQ C T

Технические условия 9 4 8 5 __74

Reagents. Ferric sulphate • ,
9-aqucous. Specifications

ОКП 2Г. 7̂ ?.\ Л270 02

Срок действии с 0 1.07.75' 
да 01.07.95

с
Настоящий стандарт распространяется на 9-водное серно-кис­

лое железо (III), представляющее собой кристаллы или порошок 
сиренсрятого или желто-серого цвета; растворимо в воде при наг­
ревании и в спирте.

Формула; [Fea(S04)s-9H20 ]
Мо•’скуляоная масса (по международным атомным массам 

1971 г.) — 562,00.
(Измененная редакция, Изм. 1). ...

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1а. 9-водное серно-кислое железо (III) должно быть изготов­
лено в соответствии с требованиями настоящего стандарта по тел­
еологическому регламенту, утвержденному в установленном по­
рядке.

(Введен дополнительно, Изм. ЛЬ 2).
1.1. По физико-химическим показателям 9-водное серно-кислое 

железо (III) должно соответствовать требованиям и нормам, ука­
занным в табл. 1. ' .

Издала* официальное Пережитка 8(*„решена

©  Издательство стандартов, 1974 
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C  t  ГОСТ Мвб—74

Т а б л и ц а  1
Норма

Х*ИЯЧ¥СКЯ Чистый х л я Чистый
1!«чхм1ио*иде аоиааател» чистиА (х.ч.) анализ* (ч )

ОКИ 26 2221
( а п  ю

1ч. д. а.) 
ОКИ 2G 2221 

0272 00
ОКИ 2S 2221 

0271 01

1 Массовая доля в водного серно-кяс- 
лого железа (III) Fe,(SO «)j• 911*0, *Ь. 
и? пенсе 99 98,5 98,5

2. Массовая дояя нерастворимых в 
воде веществ. ис более 0 .0 0 5 0.010 0,020

3 . Массовая доля нитратов (N 0 ,). <*>. 
ис более 0 . 0 2 0.05 0 ,10

4  Массона* доля хлоридов (CI), г}5.
0,0020 0,0050нс более 0.0005

5  Массовая доли записного железа
0Д5(Fe*+). не болев Ис нормируется

G Массовая доля меди (Си), %. не 
более 0.002 0.005 0,010

7. Массовая доля м ня* (Zn). %. не 
более 0.005 0.010 0,020

8. Массовая доля суммы калия, на?-
рия. кальция я машня ( M  Na +  Ca +
+  Mg), %. не более 0,03 0,06 0,10

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
t .  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 3885.
2.2. Массовую долю меди изготовитель определяет периодичес­

ки в каждой 1 О-ft партии.
(Введен дополнительно, Изм. ЛЬ 2).

а. МЕТОДЫ АНАЛИЗА

3.1а. Общие указания по проведению анализа — по ГОСТ 
27025.

При взвешивании применяют лабораторные весы 2-го класса 
точности с наибольшим пределом взвешивания 200 г и ценой де­
ления 0,1 мг и 3-го класса точности с наибольшим пределом взве­
шивания 500 г и ценой деления 10 мг или 1 кг или 4-го класса 
точности с наибольшим пределом взвешивания 200 г и ценой де­
ления 1 мг.

Допускается применение импортной лабораторной посуды и ап­
паратуры по классу точности и реактивов по качеству ис ниже 
отечественных.
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а.1. Пробы отбирают по ГОСТ 3885. Масса средней пробы 
не должна быть менее 170 г.

3.1а, 3.1. (Измененная редакция, Изм. 2).
3.2. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  9 - в о д н о г о  с е р ­

н о к и с л о г о  ж е л е з а  (III).
3.2.1. Аппаратура, реактивы и растворы: 
бюретка 1 ( 2 ) -2 -5 0 -0 .1  по ГОСТ 20292; 
колба 2—250—2 по ГОСТ 1770;
колба Кн-1—250—29/32 ТХС по ГОСТ 25336; 
пипетки 6(7)—2-10(251 и 2 - 2 - 2 5  по ГОСТ 20292; 
стакан В (Н )-1 -1 0 0  ТХС по ГОСТ 25336; 
цилиндр 1(3)—50 по ГОСТ 1770; 
иода дистиллированная по ГОСТ 6709;
калий йодистый по ГОСТ 4232, раствор с массовой долей 20%, 

свежеприготовленный;
кислота соляная по ГОСТ 3118, раствор с массовой долей 25%; 

готовят по ГОСТ 4517;
крахмал растворимый по ГОСТ 10163, раствор с массовой до­

лей 0,5%; готовят по ГОСТ 4919.1;
натрий серноватисто-кислый (тиосульфат натрия) 5-водный 

по ГОСТ 27068; раствор концентрации с (Na2SjOj-5HjO) =  
=0,1 моль/дм* (0,1 н.); готовят по ГОСТ 25794.2.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.2.2. Проведение анализа
Около 8.0000 г препарата помешают в стакан и растворяют в 

горячей воде, содержащей 10 см* раствора соляной кислоты, рас­
твор количественно переносят п мерную колбу, охлаждают, дово­
дят объем раствора подой до метки и перемешивают.

25 см3 полученного раствора помешают пипеткой в коническую 
колбу, прибавляют 25 см* воды, 10 см3 раствора соляной кисло­
ты, 15 см* раствора йодистого калия, быстро закрывают колбу 
пробкой, смоченной раствором йодистого калия, перемешивают 
и оставляют в темном месте на 10 мин. Затем смывают пробку 
водой н титруют выделившийся йод раствором 5-водного серно­
ватисто-кислого натрия до обесцвечивания раствора, прибавляя 
в конце титрования раствор крахмала.

Одновременно п таких же условиях титруют контрольный рас­
твор с такими же количествами применяемых реактивов.

3.2.3. Обработка результатов
Массовую долю 9-водного серно-кислого железа (III) (Л) в 

процентах вычисляют по формуле
(V — V .) 0.0281 -2.ГЛ - 100
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•где.  У — объем раствора 5-водного серноватого-ккслого натрия 
концентрации точно 0,1 моль/дм3, израсходовании! на 
титрование анализируемого раствора, см3;

. , , V.t — объем раствора 5-водного серноватисто-кислого шаттл я 
концентрации точно 0,1 моль/дм3, израсходованный на 
титрование контрольного раствора, см3;

, т — навеска препарата, г;
0,0281 — масса 9 водного серно кислого железа (111), соответству­

ющая 1 см1 раствора 5-водного серноватисто-кислого 
натрия концентрации точно 0,1 моль/дм3, г.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов ’ двух параллельных определений, абсолютное расхож­
дение между которыми не превышает допускаемое расхождение, 
равное 0,4%. .

Допускаемая абсолютная суммарная погрешность результата 
анализа ctft.6% при доверительной вероятности Р=0,95-

3.2.2, 32.3 (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3.3. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  н е р а с т в о р н -  

м ы х  в в о д е  в е щ е с т в
3.3.1. Реактивы и посуда: 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709; 
кислота серная по ГОСТ 4204; 
пипетка 4(5)— 2—2 по ГОСТ 20292; 
стакан В(Н>-1—400 ТХС по ГОСТ 25336; 
тигель фильтрующий типа ТФ ПОР 10 или ТФ ПОР 16 по 

ГОСТ 25336'
цилиндр *1 (3)—250 по ГОСТ 1770.
(Измененная редакция, Изм. Л» 2).

. 3.3.2 Проведение анализа
20,00 г препарата помещают в стакан и растворяют при 'нагре­

вании до кипения н 250 см3 воды, содержащей 2 см3 серной кис­
лоты. Стакан накрывают часовым стеклом и выдерживают на во­
дяной бане в течение I ч. Затем раствор фильтруют через фильт­
рующий тигель, предварительно высушенный до постоянной мас­
сы и взвешенный (результат взвешивания в граммах записывают 
с .точностью до четвертого десятичного знака). Остаток на фильт­
ре промывают сначала 100 см3 горячей воды, содержащей 0.5 см3 
серной кислоты, затем 100 см3 горячей воды, сушат в сушильном 
шкафу при 105—110°С до постоянной массы.

Препарат считают соответствующим требованиям настоящего 
стандарта, если масса остатка после высушивания не будет пре­
вышать:
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для препарата химически чистый — 1 мг,. 
для препарата чистый для анализа — 2 мг, 
для препарата чистый — 4 мг. ;
Допускаемая относительная суммарная погрешность результа­

та анализа для препарата квалификации химически чистый 
±50% . для препарата квалификации чистый для анализа ±35%  
и чистый ±20%  при доверительной вероятности Р=0,95. 

(Измененная редакция, Изм. Ni 1, 2).
3.4. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  н и т р а т о в
3.4.1. Аппаратура, реактивы и растворы:

■ колба Кн-2—50—22 ТХС по ГОСТ 25336 или колба 2—100—2 
по ГОСТ 1770:

пипетка 6(7)—2—5(10) по ГОСТ 20292; 
стакан П{Н)-1—100 ТС но ГОСТ 25336; 
цилиндр 1(3)— 50 по ГОСТ 1770; 
кода дистиллированная по ГОСТ 6709;
имдигокармнн (индигодисульфонят натрия); раствор готовят 

ло ГОСТ 10671.2;
кислота ортофосфориая по ГОСТ 6552; 
кислота Серная по ГОСТ 4204;
иагрнй хлорисгый по ГОСТ 4233, раствор с массовой долей 

0,25%;
раствор, содержащий N 03; готовят по ГОСТ 4212; соответст­

вующим разбавлением готовят раствор массовой концентрации 
0,01 мг/см* NOj.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.4.2. Проведение анализа
1,00 г препарата помещают в стакан вместимостью 100 см*, 

растворяют в 50 см1 горячей воды н охлаждают.
2,5 см3 полученного расткора (соответствуют 0,05 г препарата) 

помещают пипеткой в коническую колбу вместимостью 50 см3, 
прибавляют 3 см3 ортофосфорнон кислоты, 2 см3 раствора хлорис­
того натрия, 1 см3 раствора •индигокармина в 10 см5 серной кис­
лоты, перемешивая раствор после прибавления каждого реактива. 
Через 10 мин прибавляют 25 см3 воды и снова перемешивают.

Препарат считают соответствующим требованиям настоящего 
стандарта, если окраска анализируемого раствора не будет слабее 
окраски раствора, приготовленного одновременно с анализируе­
мым таким же образом и содержащего в таком же объеме: 

для препарата химически чистый — 0,010 мг N 03. 
для препарата чистый для анализа — 0,025 мг N 03, 
для препарата чистый — 0,050 мг N 03,



С. в ГОСТ *4*5—74

3 мл ортофосфорной кислоты, 2 мл раствора хлористого нат­
рия, I мл раствора индигокармина<н 10 мл оерной кислоты. 

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
3.5. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  х л о р и д о в
3.5.1. Аппаратура, реактивы и растворы:
пипетка 4(5)—2—1(2) и 6(7)—2 -5 (1 0 ) по ГОСТ 20292; 
стаканы В (Н )-1-250  ТХС и П(П)-1 —100 ТХС по ГОСТ 25336; 
цилиндр 1(3)—50(250) по ГОСТ 1770; 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709;
кислота азотная по ГОСТ 4461, х. ч., растворы с массовой до­

лей 25 и 1%; готовят по ГОСТ 4517;
серебро азотно-кислое по ГОСТ 1277, раствор с массовой долей

1.7%;
раствор 9-водного серно-кислого железа (III), не содержащий 

хлоридов; готовят следующим образом; 8,00 г препарата помеща­
ют в стакан вместимостью 250 см3 (с меткой на 160 см3) раство­
ряют в 120 см3 воды к IG см3 раствора азотной кислоты с массо­
вой долей 25%, прибавляют 4 см3 раствора азотно-кислого серебра, 
доводят объем раствора водой до метки и перемешивают. Через 
18 ч раствор фильтруют через обеззоленный фильтр «синяя лен­
та*, промытый горячим раствором азотной кислоты с массовой до­
лей 1%;

раствор, содержащий О ; готовят по ГОСТ 4212; соответствую­
щим разбавлением готовят растворы массовой концентрации хло­
ра 0,1 или 0,01 мг/см3.

3.5.2. Проведение анализа
2.00 г препарата помещают в стакан вместимостью 100 см3 (с 

меткой на 50 см8); прибавляют 30 см3 воды. 4 см3 раствора азот­
ной кнелоты с массовой долей 25%, перемешивают до полного 
растворения препарата и, если раствор мутный, его фильтруют 
через обеззоленный фильтр «синяя лента», промытый горячим 
раствором азотной кислоты с массовой долей 1%- Затем прибав­
ляют 1 см3 раствора азотно-кислого серебра, доводят объем раст­
вора водой до метки и перемешивают.

Препарат считают соответствующим требованиям настоящего 
стандарта, если наблюдаемая через 20 мин опалесценция анали­
зируемого раствора не будет интенсивнее опалесценции раствора, 
приготовленного одновременно с анализируемым и содержащего 
в таком же объеме:

для препарата химически чистый — 0,01 мг С1, 
для препарата чистый для анализа — 0,04 мг 01, 
для препарата чистый — 0,10 мг С1,

40 мл раствора серно-кислого железа (111). нс содержащего хло­
ридов, и 1 мл раствора азотно-кислого серебра.



ГОСТ 1485—74 С. Г

3.5.1. 3.5.2. (Измененная редакция, Изм. М 1, 2).
3.6. Оп р е д е л  е ние  м а с с о в о й  д о л м  з а п и с н о г о ,  

ж е л е з а
3.6.1. Реактивы, растворы и посуда:
вода дистиллированная по ГОСТ 6709, свежспрокипяченная 

и охлажденная;
калий марганцово-кислый по ГОСТ 20490, раствор концентра­

ции с (1/5 КМпО«) =0,02 моль/дм3 (0.02 н.); готовят по ГОСТ
25794.1, свежеприготовленный;

кислота ортофосфор на я по ГОСТ 6552;
бюретка 1(2.6)—2—2—0,01 по ГОСТ 20292;
колба Кн-2—250-34 ТХС по ГОСТ 25336;
пипетка 6(7)—2—5 по ГОСТ 20292;
•цилиндр 1(3)—100 по ГОСТ 1770.
(Измененная редакция. Изм. Лг 2).
3.6.2. Проведение анализа
2,00 г препарата помешают в коническую колбу, прибавля­

ют 100 см3 воды, 2 см3 ортофосфорной кислоты и растворяют 
при слабом нагревании и перемешивании. Раствор охлаждают и 
титруют из бюретки раствором марганцово-кислого калия до по- * 
явления бледно-розовой окраски, нс исчезающей в течение 30 с.

Одновременно титруют контрольный раствор, содержащий те 
же объемы воды и ортофосфорной кислоты.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3.6.3. Обработка результатов
Массовую долю закненого железа (Х\) в процентах вычисля­

ют по формуле
У  (У — 1^)0.00112-100

где V — объем раствора марганцово-кислого калия концентра­
ции точно 0,02 моль/лм5, израсходованный на титрова­
ние анализируемого раствора, см5;

Vi — объем раствора марганцово-кислого калия концентра­
ции точно 0,02 моль/дм3, израсходованный на титрова­
ние контрольного раствора, см5; 

m — навеска препарата, г;
0,00112 — масса закисного железа, соответствующая 1 см* раст­

вора марганцово-кислого калия концентрации точно 
0,02 моль/дм3, г.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов двух параллельных определений, абсолютное расхож­
дение между которыми не превышает допускаемое расхождение, 
равное 0,0025 %.
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Допускаемая абсолютная суммарная погрешность результата 
■анализа ±0,001% при доверительной вероятности Р -  0,95. , „

3.7. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  м а г н и я ,  м е д и  
и ц и н к а

3.6.3, 3.7. (Измененная редакция, Изм. № 2).
3 7 1. Аппаратура, посуда, реактивы и растворы:

- спектрограф типа ИСП-22, ИСП-28 или ИСП-30 с трехлннзо- 
вой системой освещения щели и трсхступеичатым ослабителем; 

генератор дуги переменного тока типа ДГ-1 или ДГ-2; 
выпрямитель ВАЗ 275/100; 
микрофотометр типа МФ-2 или МФ-4; 
спектропроекюр ПС-18;
пипетка 6 (7 ) -  2—25 и -1(5)- 2—1(2) по ГОСТ 20292: 
тигель по ГОСТ 9147;
ступки фторопластовые или из оргстекла с пестиками; 
угли графнтнроваиные для спектрального анализа, ос. ч. 

(электроды угольные): верхииГ. электрод — типа I, нижний — 
типа И;

фотопластинки спектральные, типа СП, светочувствительностью 
3 —4 ед.;

аммоний хлористый по ГОСТ 3773; 
вода дистиллированная по ГОСТ С709; 
гидрохинон (парадноксибенэог.) по ГОСТ 19627; 
калий бромистый по ГОСТ 4160;

.метол (4-метпламинофенол сульфат) но ГОСТ 23664; 
натрии сульфит 7-водиый;
натрий серноватисто-кислый (натрия тиосульфат) 5-водный по 

ГОСТ 27068;
натрий углекислый по ГОСТ 83 или натрий углекислый 10-вод- 

ный по ГОСТ 84;
проявитель метол-гндрохиноионый; готовят следующим обра­

зом:
раствор Л — 2 г метола, 10 г гидрохинона и 104 г 7-водного 

сернисто-кислого натрия растворяют в воде, доводят объем раст­
вора водой до 1 дм1, перемешивают и, если раствор мутный, его 
фильтруют;

раствор Б — 16 г углекислого натрия (или 40 г 10-водного уг­
лекислого натрия) и 2 г бромистою калия растворяют в поде, 
доводят объем раствора водой до 1 дм5, перемешивают и, если 
раствор мутный, его фильтруют.

Затем растворы А и Б смешивают в равных объемах.
Фиксаж быстродействующий; готовят следующим образом: 

500 г 5-водного серноватисто-кислого натрия н 100 г хлористого
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аммония растворяют в воде, доводят объем раствора водой до 
2 дм1, перемешивают и. если раствор мутный, его фильтруют; 

графит порошковый особой чистоты по ГОСТ 23463; 
железо (III)  оксид, полученный из радиотехнического карбо­

нильного железа по ГОСТ 13610, не содержащий примеси опреде­
ляемых элементов. При отсутствии указанного оксида железа 
(III) для приготовления образцов для построения градуировочных 
графиков используют оксид железа (III) по ТУ 6—09—5346 с 
минимальным содержанием указанных примесей, определяемых 
методом добавок в условиях данной методики, а образцы для 
построения градуировочных графиков, приготовленные на его ос­
нове, соответственно корректируют;

растворы, содержащие Mg, Си, 7.п; готовят по ГОСТ 4212; 
спирт этиловый ректификованным технический по ГОСТ 

18300, высшего сорта.
Допускается применение других приборов с аналогичными 

метрологическими характеристиками,
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3.7.2. Подготовки анализируемой пробы 
5 г препарата помешают в фарфоровый тигель и прокаливают 

в муфельной печи в течение 3 ч при 900 42, 0,20 г прокаленного 
препарата смешивают с 0.20 г порошкового графита, помещают 
в ступку н тщательно перемешивают до получения однородной 
смеси.

(Измененная редакция. Изм. ЛЬ 2).
3.7.3 Приготовление образцов для построения градуировочных 

графиков
Для приготовления каждого образца 10 00 г оксида желе­

за (III) смачивают спиртом и прибавляют указанные и табл. 2 
массы Mg, Си и Zn. Затем тщательно растирают в ступке не ме­
нее часа, сушат под инфракрасной лампой при 60—;70аС, вновь

Таблица 2

Номер
Мисс* яримеси » сбранк. 

*г Массооая вопя  примеси * образце %

0б|13 та
м« Си 2л Мс Си Zn

1 5 1X1 1 0.05 0.П01 0.01
2 1-0 0.5 5 0.1 0.005 0.05
3 . '15 1 10 0.15 0.01 0.10

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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тщательно растирают в течение 2 ч  и тщательно перемешивают в 
ступке с порошковым графитом 1 : 1 до получения однородной 
смеси.

3 .7 .4 . Рекомендуемые условия анализа
Сил* ток*. А .............................................................................. Ю±0.5
Напряжение, В ........................................................................220
Ширина щели спектрографа, мм . . . . .  0.012
Экспозиция, с ..............................................................................30
Высота диафрагмы на средней линзе хоидоисорной си­

стемы, мм . . . . ■.............................5

Анализ проводят в дуге постоянного тока.
3.7.5. Проведение анализа
После обжига электродов и некоторого их охлаждения в кра- 

тер нижнего электрода (анод) вносят анализируемую пробу (по 
объему кратера), зажигают дугу постоянного тока и снимают 
спектрограмму. Так же поступают с образцами для построения гра­
дуировочных графиков. Спектры анализируемой пробы н образцов 
снимают на одной пластинке не менее трех раз.

3.7.6. Обработка спектрограмм и результатов
Фотопластинки со снятыми спектрами проявляют, фиксируют,

промывают в проточной воде и высушивают на воздухе. Затем 
проводят фогометрнровлнис аналитических спектральных линий 
примесей и липни сравнения, пользуясь логарифмической шкалой.

Определяли ft элемент и сто 
анАЛмтичоская линия.нм

Mr 280.27 
Си 327.396 
Zn 334.502

Лнкиз срикеммя, 
мм

Fe 280.45 
Fe 327.10 
Fe 283.13 
Fe 335,523

Для каждой аналитической нары вычисляют разность почер­
нений AS

&S**SDp—SCp,
где Snp — почернение линии примеси;

Scp— почернение линии сравнения (железа).
По трем значениям разности почернений определяют среднее 

арифметическое значение (AS).
По значениям AS образцов для построения градуировочных 

графиков для каждого определяемого элемента строят градуиро­
вочный график, откладывая на оси абсцисс логарифмы концент­
раций, а на оси ординат — средние арифметические значения раз­
ности почернений (AS).
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Массовую долю каждой прнмесн в оксиде железа (Ш ) в про­
центах находят по графику.

Для определения массовой доли примесей в пересчете на 
9-водное сернокислое железо (III) в процентах необходимо ре­
зультат разделить на коэффициент 3,535.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов трех параллельных определений, относительное расхож­
дение между наиболее отличающимися значениями которых нс пре­
вышает допускаемое расхождение, равное 50%.

Допускаемая относительная суммарная погрешность результата 
анализа ±25% при доверительной вероятности Р —0,95.

3.8. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  к а л и я ,  н а т ­
р и я  и к а л ь ц и я

Определение проводят пламенно-фотомстричсскнм методом по 
ГОСТ 26726.

3.7.6, 3.8. (Измененная редакция, Изм. № 2).

4. УПАКОВКА. МАРКИРОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Препарат упаковывают и маркируют в соответствии с 
ГОСТ 3885.

Вид упаковки: 2т-1, 2т-4.
Группа фасовки: IV, V.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.2. Препарат перевозят всеми видами транспорта в соответст­

вии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде 
транспорта.

4.3. Транспортную тару маркируют по ГОСТ 14192 с нанесе­
нием знаков опасности по ГОСТ 19433 (класс 9, подкласс 9.1, 
классификационный шифр 9163).

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.4. Препарат хранят в упаковке изготовителя в крытых склад­

ских помещениях.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие 9-водного серно­
кислого железа (III) требованиям настоящего стандарта при со­
блюдении условий транспортирования и хранения.

5.2. Гарантийный срок хранения препарата — три года со дня 
изготовления.

5.1, 5.2 (Измененная редакция, Изм. № 2).
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0. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

6.1. 9-водное сернокислое железо (III) действует раздражаю­
ще на пищеварительный канал и может вызывать риогу.

6.2. При работе с препаратом следует применять индивидуаль­
ные средства защиты (респиратор, защитные очки, резиновые пер­
чатки) от попадания препарата на кожные покровы, слизистые 
оболочки и проникновения в органы дыхания и пищеварения, а 
также соблюдать меры личной гигиены.

■ 6.3. Помещения, в которых проводятся работы с препаратом, 
должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией; ис­
пытание препарата в лабораториях следует проводить в вытяжном 
шкафу.

(Измененная редакция, Изм. JA 2).
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