
УДК 621.744.072:621.>82.2:006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МОДЕЛИ ЛИТЕЙНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ. 
ФИКСИРОВАНИЕ И КРЕПЛЕНИЕ МОДЕЛЕЙ 

СТУПЕНЧАТЫМИ ВИНТАМИ НА 
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ МОДЕЛЬНЫХ ПЛИТАХ.

Конструкция и размеры
Mela! casting patterns.

Fixing and securing patterns by step screws on 
metal pattern plates.

Design and dimensions.

ГОСТ
20344 -74*

Взамен 
MH 1589—61

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 11 декабря 1974 г. И« 2697 срок введения усгаиовгеи

е 01.01. 1976 г.
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Фиксированно и крепление модслеП ступенчатыми винтами 
на модельных плитах должны соответствовать указанному на 
черт. I и в табл. I .

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

* Псрсиж)амие апрель 1982 г. с Иэчепечиек М  I. 
утвержденный в феврале I9SI г. (НУС 4—1981 г.)
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инженерное проектирование

https://meganorm.ru/Data1/30/30515/index.htm


Стр. 2 ГОСТ 20344—74

•"Длина пиша / определяемся конструктивно. 
Черт. I
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ГОСТ 5927-70. 
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До 10 10 II 18 0208-1391 М8. 5.05
Са. 40 до ТО 12 13 20 0298-1392 М 10.5.05

» 70 » 100 16 17 28 0296-1393 М 12.5.05
» 100 » 150 20 22 31 0298-1301 M I6.5 .05

Поз. J.  
tUeflOi по

гост мсс-го. 
Кол. I

8 .

10.
12.

16.

2. Конструкция и размеры ступенчатых винтов (поз. 1) долж­
ны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2. 
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ГОСТ 20144—74 Стр. 3
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Иэмежиие Л» 2 ГОСТ 20344— 74 Модели литейные металлические. Фиксирова­
ние к крепление моделей ступенчатыми винтами иа металлических модельных 
плитах Конструкция и ратмеры
Утвсрачено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
С С С Р  ло управлению качеством продукции и стандартам от 05.04.90 /0 80S

Дата введении 01.10.01)

. • . на.1%м« •чаиш м стандарта проста пип, кпд: ОКСЛУ 3969.
(Продолжение см. г. 86)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20344—74) 
Таблица !. Заменить обозначения гаек: М8.5.05 из Мб—6Н.5.05: М 10.5.05 

на М10-6Н.5.05; MI2.S.06 на М12-6Н.5.05. М16.5.06 на M I6-6H.505;
заменить обозначения шайб: 8.65Г.05 на 8Л 65Г 05; 10.65Г.Оо на 10Л 65Г 

05; 12.е5Г.05 иа 12Д 65Г 05; 1665Г.05 на 16Л 65Г 05.
Пункт 4. Заменить значение: ИКС 33 . 38 на 35 . . 40 HRC».

(ИУС №} 7 1990 г.)

ГОСТ 20344-74

https://meganorm.ru/Data2/1/4293745/4293745254.htm

