
УДК 421.744.4.М2 |0I)741

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 600X500 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ ВЕЗ ПОВОРОТА 
ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция и размеры
Iron pattern plates with changeable metal inserts (or moulding boxes having inside 

dimensions 000x500 mm (or moulding foundry machines without turn of half mould 
with squeezing Design and dimensions.

ГОСТ
20089—74

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1974 г. Hf 2023 
срои действие установлен с 01.01 1070 г.

до 01.01 m ir .

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

I. Конструкция н размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.

Иэданма официальное

★
Перепечатке воспрещена
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скатерти салфетки

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/8/postanovlenie_fas_povolzhskogo_okruga_ot_28_05_2014_po_delu.html


ГОСТ 20089—74 Стр. 2

Теоретическая масса — 107 кг

1 - л »мл с о ю я о з /cni <коя. I): 7 — кк ям ы ш  оао-ию атаи ял«  исполнения I. вяп исполнен*» 2 am-vw/OM  1«ы  И : * ■;,“ ! ыр?  
пую тий кр«ле»яыя ПЯО-ОвМ по ГОСТ 20IM-T4 | ш  I); 4 -  штыр> »«п рл м «ю у ||й  « гу ;';уи м >  М М »  по ГОСТ 30I2S-7* (КМI 1>. 
п '.м к»  лрмжякл «9О-0Й71 по ГОСТ 201Э9—Т4 (иол 8); 6 -  МЯТ 0290 ШЛ по ГОСТ «1ЛО-74 (кол 2»: 7 -  МПфл VHtttiQ  ..и » „Г О С Т  
1ЮМ—#0 (пол « |;  J  -  1 ТУЛК1  центрируют»» 0 2 »  0*5в по ГОСТ 30126—74 Своя I»: » -  итулкк и»прпМ*ЮИ»«i ОИО-СЙв» или OWO-OW3 по
ГОСТ S0I27-74 (кол. I) ; 10 — квит M tx  16.41.(8 по ГОСТ I74TS-72 (коя. <): / I  — ■ •М а  | г  Г*?0 *  W02-70 (кол в». 12-  гкйки

М 12.6 05 по ГОСТ ЫШ—70 (коя. $); М —болт М(2ХвОЛв05 по ГОСТ 7*0*—70 (коя. 4).

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной ПЛИТЫ исполнения /:

* Плита модельная 0280-2008 ГО СТ 20089— 74

То же. исполнения 2:

Плита модельная 0280-2004 ГОСТ 20089-74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятии-изготовители. 
'3. Конструкция и размеры рам (поз. I) должны соответствовать указанным на черт 2.
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Стр. 3 ГОСТ 1008»—74

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  рамы:

Рама 0280-2003/001 ГО СТ 20089— 74

4. Конструкция и размеры вкладышей (поз. 2) должны соответствовать указанным на черт. 3.
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ГОСТ 10019—74 Стр. 4

Черт. 3
Теоретическая масса —  16& кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  вкладыша нейолненим /:

Вкладыш 0280-20031002 ГО СТ 20089-74

То же, исполнения 2:

Вкладыш 0280-2004/002 ГО СТ 20089-74

5. Неуказанные радиусы 5—8 мм.

6. Технические требования — но ГОСТ 20131— 74.
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S S S £  s S« «  « И т  «®-уФ<»Р-« с долрессовко*. Кокегрук-
ния и размеры
Постановлением Государство*» вш-тета СССР по стаидарта- от 02.00 81 
К» 2781 срок введения устаяоаде* с qi.iq.8I

<*Л8? |«ззгал.пт а г  « %  r s A t 1 йя
“ “ f c f i -  1, 3. 4. Чертежи 1 -3 . Заменить слова: «Теоретическая масса» на

^ "п у н к т  3 ° Чертеж 2. Заменить расположение выносной диикн для размер-
22, как указано на чертеже:

(Продолжение см. стр. 96)
95



(Продолжение изменения я ГОСТ 30089—74J

1__\ /
Пункты 3, 4. Чертежи 2. 3. Заменить обозначения: А» на Н8; на H ilt А 

на М7; с« на hi I.
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—60.

(ИУС М 8 1981 г.)
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ГОСТ 20089-74

https://meganorm.ru/Index2/1/4294827/4294827765.htm

