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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т . С О Ю З А  С С Р

\

МАХОВИКИ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДНОЙ ГОСТ
АРМАТУРЫ

Типы, осиоамые размеры и технические требования 5260—75*
Cast Iron handwheels for pipline armature. 

Types, basic dimensions and technical requirements
Взамен'

ГОСТ 5266-68

Постаноамниам Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 28 июле 1975 г . И» 1946 ербк ■■едения установлен

с 81.61.77
Проверен а 1980 г. Срок действии лродлеи

до 01.01.87

Несоблюдение стандарта преследуется по и п у »  п
C f / f y o  сЛ Л уС л-

Настоящий стандарт распространяется на чугунные маХовики 
для трубопроводной арматуры общего назначений.

Стандарт не распространяется на маховики, применяемые и су­
достроении. . '•

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Маховики должны изготовляться следующих типов:
1 — плоский маховик с волнистым ободом;
2 — плоский маховик с круглым ободом;
'3 — вогнутый маховик с волнистым ободом.
1.2. Основные параметры и размеры маховиков типа 1 должны 

соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

\

Издание официальное Перепечатка воспрещена
♦  Переиздание (декабрь 1981 .г.) с Изменениями М I, 2. 3. утвержденными 

в  декабре 19/9 г., июне 1981 е.. мае 1984 е. (НУС 1 -79 . 9 -8 1 . 8 -8 4 ).
©  И зд а те л ь с тв о  с тан д ар то в , 1985“
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  маховика типа I, 
размерами/)=» 100 мм и S - 9  мм:

Маховик 1— 100X9 ГОСТ 5260-75
1.3. Допускается изготовлять маховики с опальной формой 

обода и спиц по рабочим чертежам,’, утвержденным в установлен- 
нЬм порядке.

1.4. Маховики типа 2 должны изготовляться следующих испол­
нений:

А — с квадратным призматическим отверстием в ступице;
Б — с квадратным пирамидальным отверстием в ступице;
В — с цилиндрическим отверстием в ступице (для крепления на 

шпонках);
Г — с резьбой в ступице.
Маховики типа 3 должны изготовляться исполнений А. Б и В.
1.5. Основные параметры и размеры-маховиков типа 2 долж­

ны соответствовать указанным на черт. 2, в табл. 2 и табл. 2а-для 
исполнения Г.
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Стр. 6 ГОСТ 526«-?7S
Ч

. Т а б л и ц а  2а
Р а з м е р ы  в мм

Дняметр мяховяка О . н . J Н7 Масс», кг. не воле*

160 16 М27Х2 1.3
160 16 МЗЗХ2 1.3
200 ♦ 18 МЗЗХ2 2.0
240 10 М39Х2 3.1

' 280 20 М42Х2 4.7
320 20 М42Х2 5.8
360 24 М48Х2 8.0
400 26 ■ М56Х2 9.8
600 38 М56Х2 16.0

П ри м еча ни е .  Остальные размеры маховика типа 2 исполнения Г по
табл.-2.

(Измененная редакция, Иэм. № 1). . „ -
1.6. Маховики типа 2 должны изготовляться с прямыми спица­

ми. Допускается изготовлять маховики типа 2 с изогнутыми спи­
цами.

1-7. Основные параметры и размеры маховиков типа 3  должны 
соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

»
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Сечения
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кстнгние А V<y)

Г—Г и Л—Д определяют минимальное н максимальное сечении

Черт. 3
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ГОСТ $160—75 C tp  9

'1.8. Для маховиков всех типов допускается изменять размеры: 
S; S,; d; dt;dj; b, и количество спиц в’соответствии с установлен­
ным рядом размеров и рядом номинальных размеров по ГОСТ 
6636—69; изменение количества спиц должно быть согласовано с 
головной организацией.

1  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Маховики должны изготовляться н соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден­
ным в установленном порядке. "■*

2.2. Маховики должны изготовляться:
типов 1 и 2 — из серого чугуна марки нс ниже СЧ 15 по 

ГОСТ 1412—79 или из ковкого чугуна марки не. ниже КЧ 30 по 
ГОСТ 1215—79 (для маховиков диаметром 500 мм включи­
тельно);

типа 3 — из серого чугуна марки не ниже СЧ 15 при 
0 .^ 1 7 6  Н/мм* (18 чгс/мм*) по ГОСТ 1412—79 или из ковкого 
чугуна марки не ниже КЧ 30—6 по ГОСТ 1215—79.

(Измененная редакция, Иэм. № 2, 3).
.2.3. Допускаемые отклонения на размеры отливок — по 3-му 

"классу, рнзмероп S»—по 2-му классу точности ГОСТ 1855- 55, 
S —по.//14.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Маховики должны иметь защитное покрытие по ■ ГОСТ 

9.306—85 или окраску по указанию в рабочих чертежах.

1. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. Поверхности маховиков должны соответствовать требова­
ниям ГОСТ 1412-79. ГОСТ 1215-^79 и ГОСТ 26358-84 и не 
иметь заусенцев и острых кромок. -

3.2. Буквы О. 3 и стрелку-направления вращения следует вы­
полнять на маховиках диаметром 05 мм и более, отливкой.. На 
месте расположения стрелки и букв допускается утолщение обода.



Стр. 10 ГОСТ J2W—7J

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ОБЛАСТЬ применения МАХОВИКОВ

Маховики типов I и 2 рекомендуется применять для арматуры, работающей 
при температуре среды до ЗОО'С, маховики типа 3 — для арматуры, работающей 
при температуре среды свыше ЗОСГС.

Допускается маховики типа 3 изготовлять без отверстий на ободе для 
арматуры, работающей при температуре среды до ЗОСГС.

*

Редактор В. Н. Ша.шпа 
Технический редактор Э. В. Митяй 

Корректор Г. И. Чуйка

Сдала в маб. S3.0J.S5 Подл. в осч. 11.05.85 0.75 н. л. 0,75 уел. кр.-отт. 0.10 уч.-x ix . л. 
Терем в о »  Пей* 3 кос.

Ордеи» «Знак Помета» Ивддтмьстио ста»п*рто*. 123310. Москва. ГСП., Новоя1ксигмск*(1 пер- д. 3.
Впиычосскля типография И>дателытвв ст«нд»[>та». ул. Миидлуга. 12/ 14. 3»к. 1071

ГОСТ 5260-75
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