
( и ъ п - ж

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ИЗМЕРЕНИЕ МИКРОТВЕРДОСТИ 
ЦАРАПАНИЕМ АЛМАЗНЫМИ 

НАКОНЕЧНИКАМИ

Г О С Т  2 1 3 1 8 -7 5

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СТАНДАРТОВ 
СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР 

М о с к в а

кружево носить

https://meganorm.ru/list0.htm


РАЗРАБОТАН
Государственным каучно-исследовглельск^м институтом машино
ведения (ИМАШ)

Директор институте Бпгтонрассз А. А.
Руководители темы: /Датасегскии Г*. М - Бг.-ркоекч Г. С.

Всесоюзным научно>исслсдовател>С1<им институтом по нормализа
ции в машиностроении (ВНИИНМАШ)

Директор институте Вгрчекхо В. Р.
Руководители темы: Куоллса А. И.. Рыньхоо Р. Н.
Исполнители: Приходько А. Ароноа И. 3.. Максимова !1. Н.

ВНЕССЯ Всесоюзным каучио-исслсдовгтсг.ьским институтом по 
нормализации о машиностроении (ВНИИНМАШ)

Директор институте Верченко В. Р.

ПОДГОТОВЛЕН К УТВЕРЖДЕНИЮ Всесоюзным научно-исследеза- 
гельекмм институтом по нормализации в машиностроении 
(ВНИИНМАШ)

Директор институте берченио В. Р.

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государствен
ного комитета стандартов Совета Министров СССР от 2 декабря 
1975 г. № 3751



УДК 620.178.14(013.74; Группа Т59

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИЗМЕРЕНИЕ МИКР018ЕРД0СТИ ЦАРАПАНИЕМ 
АЛМАЗНЫМИ НАКОНЕЧНИКАМИ

Measurement oi min ohard ness by svrjtWi 
diarnixKl instruments

ГОСТ
21318— 75

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2 декабре 1975 г. № 3751 срок действие установлен

с 01.07.76 
до 01-07.81

Настоящий стандарт устанавливает метод намерения микро
твердости царапанием поверхностного слоя (нанесением канавки) 
четырехгранной или трехгранмой алмазной пирамидон под дейст
вием нормальной нагрузки от 0.049 до 1,962 II (от 0,005 до 
0,200 кгс).

Стандарт не распространяется:
на измерения микротвердости алмаза и его производных и на 

случаи, когда ширину канавки невозможно измерить из-за неоп
ределенности контура ее границы.

1. ОСНОВНЫЕ ОПРЕДЕЛЕНИЯ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

1.1. Испытание на мнкротвсрдость царапанием заключается в 
нанесении на испытуемую поверхность канавки и измерении ее 
ширины.

1.2. Микротвсрдосп, царапанием следует выражать: 
числами микротвердости, получаемыми делением нормальной

нагрузки на условную площадь контакта пирамиды с испытуемой 
поверхностью по формулам:

д л я  ч е т ы р е х г р а н н о й  п и р а м и д ы

О,
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д л я  т р е х г р а н н о й  п и р а м и д ы

Н  jy—  3,138 р  - (2)
где Р — нормальная нагрузка, И (кге);

Ь — ширина канавки, мм.
Числа микротвердости, вычисленные для разных значений Р 

и Ь, приведены в приложении 1;
числами нормальной нагрузки, необходимой для получения 

канавки заданной ширины Ь, равной 5, 10 или 20 мкм при цара
пании ребром и гранью. Значение нагрузки для заданной ширины 
канавки Ь условно принимают за число микротвердости по Мар
тенсу и обозначают Н или / / г?и с указанием в тексте способа 
царапания ребром для четырехгранной пирамиды, ребром или 
гранью для трехгранной пирамиды (справочное приложение 2).

П i> и и с ч а и и я:
1. Индексы D P  и V Р при числе микротвердосги Н  отражают форму осно

вания пирамиды и царапание, выполненное ребром пирамиды.
2. Материалы высокой твердости рекомендуется испытывать трехгрзниой 

пирамидой.

2. АППАРАТУРА

2.1. Для нанесения канавок царапающей алмазной пирамидой 
и измерения ширины b канавок применяют приборы для измере
ния микротвердости типа ТЗ по ГОСТ 10717—75 или приборы, со
ответствующие требованиям настоящего стандарта.

2.2. Прибор должен быть снабжен двумя сменными алмазны
ми наконечниками: имеющим форму четырехгранной пирамиды с 
квадратным основанием — НИМ но ГОСТ 9377—74; имеющим 
форму трехгранной пирамиды с основанием в виде равносторон
него треугольника (рекомендуемое приложение 3).

2.3:. Во время испытаний прибор должен обеспечивать соблю
дение следующих условий:

плавное возрастание нагрузки до заданного значения в момент 
погружения алмазной пирамиды в материал до начала процесса 
царапания;

сохранение постоянства приложенной нагрузки в течение про
цесса царапания;

допускаемые погрешности нагружения не должны превышать:
для нагрузок 0,1 Н и менее — не более 2% от номинальной;
для нагрузок более 0,1 Н — нс более 1% от номинальной.
2.4. Прибор должен быть защищен от возможных вибраций, 

передаваемых через стены, пол зданий или стол, на котором он 
установлен.

2.5. Исправность действия и методы поверки прибора перед ис
пытанием - по ГОСТ 10717—75.
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

3.1. Испытуемая поверхность должна быть плоской, свободной 
от загрязнения на участке нанесения канавок. Шероховатость ис
пытуемой поверхности должна быть не ниже Ra =  0,32 ыкм по 
ГОСТ 2789-73.

3.2. При подготовке поверхности необходимо принять меры 
предосторожности против возможного изменения твердости испы
туемой поверхности вследствие нагрева или наклепа в результате 
механической обработки.

3.3. Испытуемое изделие должно быть установлено на предмет
ном столике прибора так, чтобы в процессе испытания оно не сме
щалось. не прогибалось и не поворачивалось.

3.4. Поверхность, подлежащая испытанию, должна быть уста
новлена перпендикулярно к оси пирамиды царапающего наконеч
ника.

3.5. Рабочая поверхность алмазной пирамиды и испытуемая по
верхность должны быть сухими (без смазки).

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ И ИЗМЕРЕНИЕ ШИРИНЫ КАНАВКИ

4.1. При испытании поверхности царапанием применяют на
грузки: 0,049; 0,098; 0,196; 0,490; 0.981 и 1.962 Н (0,005; 0,010; 
0,020; 0,050; 0,100 и 0,200 кгс).

4.2. При выборе значений нагрузок в случае однородного мате
риала испытуемой поверхности исходят из предполагаемой глуби
ны канавки. Минимальная толщина материала или слоя должна 
превышать глубину канавки не менее чем в 10 раз.

4.3. На оборотной стороне испытуемого изделия после нанесе
ния канавки не должно быть заметных следов деформации мате
риала.

4.4. Расстояние от оси канавки до края поверхности должно 
быть не менее двойной ширины b канавки. Расстояние между 
центральными осями нескольких смежных канавок, нанесенных 
на одну поверхность, должно быль не менее 3 Ь.

4.5. Длина канавки должна быть не менее 0,25 мм. Канавку 
следует наносить равномерным и непрерывным вращением руко
ятки микрометрического винта предметного столика примерно на 
пол-оборота за 10—12 с.

4.6. Ширину канавки b измеряют таким образом, чтобы одна 
из нитей винтового окулярного микрометра совпала с границами 
канавки при фокусировке микроскопа на испытуемую поверхность 
без учета наплывов (см. приложение 4).

4.7. Испытания проводят при температуре окружающей среды 
плюс 20± 5 еС.
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Числа твердости при испытании на микротвердость царапанием ребром 
четырехгранной алмазной пирамиды при нагрузке 1,962 Н (200 гс),

3.708 Р
вычисленное по формуле / / q P —-----71------

Ширин* 
КВН ВЙ КИ  » .мха

10
20
30
40
50
00
70
80
90

100
ПО
120
130
МО
150
160
170
180
190

ШирЯВХ 
канавки В. 

ыкм

10
20
30
40
10
60
70
80
90

108
118
120
130
140
150
160
178
180
190

Т а б л и ц а  6
Числа тчераости в Н,'мм* (кгами*)

0 I 2 3

72750.9(7416,0)
18187.7(1854.0}
8083.4(824,0)
4546.9(463.5)
2910,0(296,6)
2020.8(206.0)
1484,7(151.3)
1136,7(115.9)
893,1(91,6)
727.5(74,2)
601.2(61,3)
505,2(51,5)
430,5(43,9)
371,2(37.8)
323.3(33.0)
284,2(29.0)
251,7(25,7)
224.5(22.9)
201,5(20,5)

60124,7(6128,9) 
15496,8(1681.6) 
7570.3(771.7) 
4327.8(441.2) 
2797,0(235,1) 
1955,1 (199,3) 
1443.2(147,1) 
1108,8(113.0) 
878.5(89.6) 
713.2(72.7) 
590,4(60.2) 
496.9(50.7) 
423.9(43,2) 
365.9(37.3) 
319,1(32,5) 
280.6(23,6) 
248.8(25.1) 
222,0(22.6) 
199,4(20.3)

50521.5(5150.0) 
15031,2(1532.2) 
7101,6(724,2) 
4124,2(420,4) 
2690.5(274,3) 
1892,6(192.9) 
1403,4(143,1) 
1031.9(110,3) 
859,5(87,6) 
699.2(71,3) 
579,9 (-59,1) 
488.8(49.8) 
417,5(42,6) 
360.8(36,3) 
314,9(32,1) 
277,2(23,3) 
245,9(25,1) 
219.6(22.4) 
197,3(20,1)

43047,9 ( 4388.2) 
13752.5(1401.9) 
6680.5(681.0) 
3931,6(401,1) 
2489,9(264,0) 
1832,9(186,8) 
1385,2(139,2) 
1056,0(107,6) 
811 .1 (85 .7 ) 
635 ,7 (69 .9 ) 
569 .7(58 ,1) 
480.9(49.0) 
411 ,3(41 .9) 
355 .7 (36 .3 ) 
310 ,8 (31 ,7 ) 
273 ,8 (27 .9 ) 
243 .1 (24 .8 ) 
217 .2(22 .1) 
195.3(19,9)

Продолжении
Часав тверкосг* в Н/км* (кге/мы*)

37117,8(3763,7) 
12630.4(1287.6) 
6293,3(641,5) 
3767,8(303,1) 
2491.8(254,3) 
1776,1(181.1) 
1328,5(135,4) 
1031.0(105.1) 
823 ,3 (8 3 .9 ) 
672,6(68.6) 
559,8(57,1)
473.1 (48.2)
405.1 (41.3) 
350.8(35.8) 
303,7(31,3) 
270,5(27,6) 
240,3(24,5) 
214,9(21,9) 
193.3(19,7)

32333.7(3296.0) 
11640.1(1186.6) 
5933,8(605,4) 
3592.6(366.2) 
2404,9(245.2) 
1721.9(175,5) 
1233,3(131.8) 
1005.9(102.6) 
806.1 (82.2) 
659,9(67,3) 
5.50,1(66.1) 
465 .6(47 .5) 
399,2(40,7) 
346.0(35.3) 
302,8(30,9) 
267.2(27.2) 
237,5(24,2) 
212,5(21,7) 
191,3(19,5)

23418,3(2896,9) 
10671.9(1097.0) 
5613.5(572.2) 
3433,1(350,5) 
2319.8(236,5)
1670.1 (170.2) 
1259.5(128.4) 
983,6(100 ,3)
789.1 (80,Ь) 
647 ,5(66 .0) 
540 .6(55 .1) 
458 ,2(46 .7) 
393 .3(40 .1) 
3 4 1 ,3 (34 ,8 ) 
298 ,9 (30 ,5 ) 
264 ,0 (26 ,9 ) 
234 ,8 (23 ,9 ) 
210 ,3(21 .4) 
189,4(19,3)
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Продолжение

Ширин 
uumn £•, мкм

Чисм твердости в Н/мм* (кгс.1мч*;

7 S 9

10 2-5173,3 (2566,1) 22153,9 (2288,9) 20152.6(2051)

20 9979,5 (1017,3) 9279.4 (915,9) *.8650,5 (881,8)

30 5314 (541,7) 5038,10(513,6) 4783,1(487,6)

40 3293,4 (335,7) 3157,6 (321,9) 3030.0(303.9)

ГО 2239.2(225,2) 2162,6 (220,4) 2089,9 (213,0)

G0 IG20.6 (165,2) 1573,3 (160,4) 1528,1(155,8)

70 1227,0 (125.0) 1195,8(121,9) 1165,7 (118,8)

80 961,1 (93,0) 939,4 (195,8) 918,4 (93.6)

90 773,2 (78.8) 757,5 (77,2) 742,3 (75,7)

100 635,4 (64,8) 623,7 (63,6) 612.3 (62,4)

ПО 531,4 (54,2) 522.5 (53.3) 513,7 (52,4)

120 451.0 (16,0) 441.0 (45.3) 137.2 (44.6)

130 387,6 (39,5) 382,0 (39,9) 376,5 (38,4)

140 336,6 (34,3) 332.1(33.9) 327.7 (33.4)

150 295,1 (30.1) 291.4 (29.7) 287.7 (29.3)

160 260,8 (26,6) 257.7 (26,3) 254,7 (26,0)

170 232,2 (23,7) 229,6 (23,1) 227,0(23,1)

180 205,0 (21,2) 205,8 (21.0) 203,6 (20,8)

190 187.4(19.1) 185.6 (18,9) 183,7 (18,7)
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Числа твердое™ при испытании на микротвердость царапа
нием ребром трехгранной алмазной пирамиды при нагрузке

3 , I38 Р
1,962 Н (200 те), вычисленные по формуле / / v P ~ ----- —-----

Таблица 12

Ш ирли] п л а в ка  
ft. и try

10
20
30
10
SO
ео
70
ю
90

100
но
120
I30
но
ISO 
160 
170 
ISO
190

Чвежа TafpjccjH а И,им-(атс/мы*)

0 1 2 3

f. I.'.67,5(6276,0) 
I >5391.8 (1569,0) 
6810,8(097,3) 
3817,9(392,3) 
2162.7(201.0) 
1710,2(17» .3) 
1256,5(123.1) 
961,9(96,1) 
760,1(77.5) 
615 .7(62 .8) 
506,8 (51,9) 
427.5(43.6) 
364 ,3(37 .1) 
314 ,1(32 .0) 
273.6 (27.9) 
210,5(21,5) 
213.0(21,7) 
190.0(19,4) 
170.5(17,4)

50482,3(5186.8) 
13960,9(1423.1) 
6405, b (653,1) 
361:2.5(373.3) 
2367,1(241,3) 
1654,6(168.7) 
1221.3(121.5) 
938,4(95,7) 
743,5(75,8) 
603,5(61,6) 
499 .7(50 ,9) 
420,5(42,9) 
3 5 8 ,7 (3 6 .G) 
309,7(31.6) 
270.0(27.5) 
237,5(24.2) 
210.5(21.5) 
187,9(19,2) 
168,7(17,2)

42755,2(4358.3) 
12720,5(1293.7) 
(012.4(012.9) 
3190,2(355,8) 
2270,9(232,1) 
1601.6 (163,3) 
1187 / (121.1) 
915.6(93.3) 
727,4 (74,1) 
591.7(60,3) 
490,8(50.0) 
413.6(42,2) 
353,3(33,0) 
305,3(31.1) 
266.5(27.2) 
231,6(23,9) 
208.1(21.2) 
185,8(18,9) 
167,0(17,0)

35430,5(3713.6) 
11638,5(1186,4) 
£653 / (576,3) 
3329,8(339,4) 
2191,8(223,4) 
1551,2(138,1) 
1155,3(117.8) 
893.7(91.1) 
711.8(72,6) 
580.3(59,2) 
482,1 (49.2) 
406.9(41,5) 
348,0(35,5) 
301,1(30.7) 
263.0(25,8) 
231.7(23.6) 
205.7(21,0) 
183,8(15,7) 
165.3(15.8)

Продолжение

Ширим коя*пиа >,
MKH

Числа тверхогти в >1 им* (кгом»*|

4 5 с

10 31412,0(3202.0) 27363,3(2789.3) 21049,5(2151.6)
20 106S8, 8 ( 10У9.6) 9850,8(1001,2) 9107.6(923.4)
30 5325.9(542.9) 5025.9(512.3) 4750.6(454.3)
•10 3180.1(324,2) 3040,4 (£09.9) 2909,6(29*.6)
50 2111.4(215.2) 2033.3(207.5) 1963.2(200.1)
60 1503,1(153,2) 1457,2(148.5) 1413,4(144,1)
70 1124,3(114.6) 1094,5(111.6) 1065.9(106.7)
80 872,5(88.9) 852,1(86.9) 832,4(84.9)
90 696,8(71,0) 682,2(69.5) 668,0(68,1)

100 569 .2(58 ,0) 558,4 (£6.9) £47.9(55,9)
n o 473 ,7(48 ,3) 465.5(47,5) 457,5(46.6)
120 100,4 (40.8) 394.0(40,2) 387,8(39,5)
130 312 ,8 (35 .0 ) 337.6(34.4) 332,8(33.9)
140 296 ,9 (90 ,3 ) 292,8(29,9) 288,8(29,4)
150 259 ,6 (26 .5 ) 250,3(26.1) 252.9(25.8)
160 229 ,9(23 ,3) 225 .1(23 ,1) 223.4(22,8)
170 203 ,3(20 .7) 201.0(20.5) 198,7(20,3)
ISO 181,8(18,5) 179,9(18,3) 177,9(18,1)
190 163,6(16,7) 161,9(16,5) 160,2(16,3)
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____________  Продолжение
Ч и м *  1 * * |1 Л 0 С 1 И  п  И : * м *  Г к г< Г м м * |

Ширни* каппа* «•. ыкм

20

20

30

■:0

50

60

70

60

S0

100

210
120

230

ПО

250

160

170

1*0

190

7

21303,6(2171,6) 

8445,5(860.9) 

4197.2(158,4) 

2787.1(231.1) 

1894,9(193.2) 

1371,5(139,Я) 

1035,4 (105,9) . 

S13,4 (32.9) 

654 ,3(66 ,7) 

537,7(54,8) 

449.7(45.8)

3 S I,7 (38 ,9) 

328,0(33,1) 

284,9(29.0) 

2 .9 ,8 (2 5 ,5 )  

220 ,7 (22 ,5 ) 

195 ,5(20 ,0) 

176,0 (18,0) 

158.6(16,2)

8

19002,3(1937,0)- 

7853,0(300,5) 

4263,7 ( 434.6) 

2672,2(272,4) 

1830.2(18 >,6) 

1331,5(135.7) 

1011,9(103,2) 

795,0(81,0) 

641.1(65,3) 

527.6(53,8) 

442.1 (45,1) 

375.8(39.3) 

323.3(33.0)

2Ы . 1(29,7) 

246.6(25,1) 

218.1(22.2) 

194.3(19.8) 

174.2(17.8) 

157,0(16,0)

9

17054,7(1738,5) 

7320,7(746,3) 

4047,8(512, С) 

2561 ,2(2Л, I) 

1768,7(180,3) 

1293,1 (131,S) 

9*4.5(100,6) 

777.3(79.2) 

628,2(61,0) 

518,2(52,8) 

431,7(14,3) 

369,9(37,7) 

318.6(32.5) 

277,3(28,3) 

2 :3 ,5 (2 1 ,6 ) 

215,5(22,0) 

192,1(19,6) 

172,3(17,6) 

155,4(15,9)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕРЫ ВЫЧИСЛЕНИЯ МИКРОТВЕРДОСТИ ЦАРАПАНИЕМ 
ПО МАРТЕНСУ 1 //а „  или И  )

Б ыло нанесено 7—8 канавок при нагрузке 0.0(9; 0.098; 0.196; 0,392; 0.588; 
0,784; 0.981 и 1,078 И (5. 10, 20, 40, 60, 80, 100 и ПО гс) и найдена ширина 
канавок* (см. таблицу) для двух материалов (образцов) при царапании ребром 
трехграниой пирамиды

Ширина каи зю к . ним. ал* нагруакя. I I  (ГС)

0.0С9<5)

2.2
1,6

0.09В (10) O.IOSI») 0.S» («)) 0.588 (60| 0.784 (83) 0.981 ПОЗ) 1.079 (110)

3,6 7 .0 12.8 17.8 21,8 21.4 —

2 .7 5.1 9.1 13.1 16,5 19,6 20,75

•  Средняя величина нескольких измерений ширины канавок, нанесенных при 
одинаковой нагрузке.

И з кривых, построенных по данным таблицы, видно, «гто абсциссы точек 
пересечения кривой 1 для канавки шириной 5; 10 и 20 мкм будут 0.137; 0,294 и
0.677 Н (14; 30 и 69 гс). а для кривой 2 — 0.1%; 0,431 и 1,020 Н (20; 44 ■ 
104 гс).

Ь, нкм
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

АЛМАЗНЫЙ НАКОНЕЧНИК С РАБОЧЕЙ ЧАСТЬЮ В ВИДЕ 
ТРЕХГРАННОЯ ПИРАМИДЫ

А -А

1. Угол между гранью и ребром — 142*.
2. Угол между ребрами в горизонтальной плоскости — 115°*20° (угол дает- 

ся для контроля правильности огранки пирамиды).
3. Технические требования, правила приемки и методы испытания — по ГОСТ 

9377—74 для типа НПМ.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Рекомендуемое

ПРОЦЕСС ЦАРАПАНИЯ АЛМАЗНЫМ НАКОНЕЧНИКОМ

При измерении ыикротвердости царапанием на приборах для испытания на 
микротпердостъ ПМТ-5 и Г1МТ-3 необходимо, чтобы перемещение столика при
бора с изделием было нанрамено вдоль оси упругих пластин механизма нагру
жения (черт 1).

Схема расположения механизма 
нагружения для измерения 

микротесрдости царапанием

1

l-yapym t пластины; 2 - ip n ; 3 алмазная 
пирамида; 4—  изделие,

Черт. I
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Четырехгранная пирамида в процессе царапания 
ребром

I

TTVTCVVT ч-
т т т т

2

>—р*6ро пирзмиды: 2—наплыв; Л—глубта кмаыпг;
А —шяраша клпаьки

Черт. 2

Механизм образования канавок на испытуемой поверхности при царапания 
ребром состоит в пластическом деформировании материала преимущественно 
Сдвигом и сторону (черт. 2) и смещением его в направлении от оси к краям 
канавки; при этом сопротивление царапанию связывается с прочностью мате- 
риала, которая считается тем большей, чем меньше ширина (глубина) канавки.

При царапании гранью механизм образования канавок в начале процесса 
также состоит н пластическом деформировании, однако со сдвигом вперед. 
В последующем, вследствие подрезания материала ребрами, на концах фронта 
сдвига создаются благоприятные условии для отделения сдвигаемого материа
ла вверх — появляется стружка с дроблением и диспергированием.



Изменение J* I ГОСТ 2131Я—75 Измерение мнкротаердости царапанием алмаз
ными наконечниками
Постановлением Государственного комитета СССР но стандартам от 03-09.52 
J4 Ш $  срок введения установлен

С 01.07,83

Пункт 1.2 изложить в новой редакции: «< 2. Число мнкротвердссги опреде
ляют делением приложенной к алмазному наконечнику нормальной нагрузхи на 
условную площадь контакта пирамиды "с испытуемой поверхностью.

Д ля четырехгранно?! пирамиды с квадратным основанием число микротвер- 
достн [И: р  ) вычисляют по формуле

0.3782F 
И( 'Р -  ь* ( 1)

3,708 F
если F  выражена а Н (Н ,••/>-* ----- р ----- , если F выражена в кгс).

Д ля трехграниий пирамиды с основанием о виде равностороннего треуголь
ника число мнкротвсрдостн ( //  р  ) вычисляют по формуле

„  0.̂ 201/^
Hyp"" "13 • t2)

О .
если F выражена n Н (H wp— — —  , если F выражена в кгс). где F — 
нормальная нзгрузка, приложенная к алмазному наконечнику, И (кгс);

(Продолжение см. стр. 176)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21318—75)
b — ширина канавки, мм.
Числа мнкрогаердасти, определенные для разных значений Г и Ь, приве

дены и обязательном приложении I.
Примечания:
1. Индексы D P  и V P  при числе микротвердости II отражают форму 

основания пирамиды и царапание, выполненное ребром пирамиды
2. Материалы высокой твердости рекомендуется испытывать 1рехгранно.\ 

пирамидой»
Раздел I дополнить пунктами — 1.3, 1.4- «1.3 Число микротоердости по 

Мартенсу ( / /  Рн или Н ^ ы ) определяют числом нормальной нагрузки F  в 
кто. необходимой для получения канавки заданной ширины Ь, рапвой 6. 10 или 
20 мкы.

При царапании ребром четырехгранной пирамиды, ребром или гранью 
трехгранной пирамиды способ царапании ребром или гранью для трсхграшгоП 
пирамиды указывают и тексте протокола испытания (см. справочное прило
жение 2).

Ы  Микротвердость. определенную по формулам (I)  п (2). обозначают со
ответственно И-^р в II vP  с  указанием нагрузки в кге, например:

w ОЛ>.| “  «икротвсрдосгъ. опрсдслегияя царапанием ребром четырехграи- 
ной пирамиды при нагрузке 0.98 Н.

Микритпердчсть, определенную по п 1.3. о б о зн а ч ат  /.' щ и  Ц ^ ы с 
указанием ширины канавки в мкм. например:

(Продолжение см. стр. 177)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21318—75) 
/ / д м20 —мнкротвердость по «Мартенсу, определенная н езнанием  ребром, 

доирина капании £> =  20 чкм.
П р и м е ч а н и е .  Число миьротвордостп, полученное при измерениях, ука

зывают перед ее обозллчсинсм.».
Пункт 22 . Заменить ссылку: ГОСТ 9377—74 на ГОСТ 9377—81. 
Приложение 1. Паииоиопания таблиц 1, 3—5. Исключить слепа: «вычпе- 

3 ,70ВР
ленние по «рормуле Н цр ---------р ----->:

наименование таблицы 2. Исключить слова, «вычисляют по формуле
3.708Р

WOP“  Л*
наименование таблицы 6 Исключить слова «вычисленные по формуле

H.jp—
3.703Р 
— Ft - п.

(Продолженче ем. етр. 178)



(Продолжение изменения к ГОСТ 21318—75)
наименования таблиц 7—12. Исю нош т. слова: «вычисленные по формуле

3 .I38P  
5* *•

Таблицы 1— 12. Графа «Числа твердости в Н/мм* (кгс/мм1)». Исключить 
стона: «В Н/мм!(кгс/мм})»-

Во всех таблицах исключить значения, стоящие перед скобками; скобки 
исключить.

Приложение 3. Пункт 2 изложить в новой редакции: «2 Угол между реб
рами в плоскости грани пирамиды — 115°20‘».

Пункт 3. Заменить ссылку: ГОСТ 9377—74 на ГОСТ 9377—81.
Приложение 4 дополнить абзацем: «Контроль правильности установки ал

мазного наконечника проводят, измеряя несимметричность линии дна канавки, 
разделяющей сс ширину b пополам (см. черт. 2). Отклонение от симметрии 
допускается не более 0,05 й*.

(ИУС № 12 1982 г.)
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