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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФЛАНЦЫ-ЗАГОТОВКИ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ ПОД ДАВЛЕНИЕМ ГОСТ

Конструкция и размеры _  _
Flange-blank* of injection mould* 2 2 0 8 1 — / О *

Design and dimensions

ОКП 39 6370

Постановлением Государе таенного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 2S августа 1974 г. МУ 2010 срок введения установлен

с 01.07.77
Проверен в 19B2 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры фланцев-заготовок должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

V v ,

Издание официальное Перепечатка аослре«цека
★

* Переиздание (октябрь 1986 г.) с Изменениями Л5 /. 'I, 
утвержденными в мае 1982 г., декабре 1985 г. (НУС № 9—82, 4—86).

сертификат соответствия труб

https://meganorm.ru/list0.htm


Стр. 2 ГОСТ 22081—26

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
ibaanna-asroToaKH Примеияечогп.

О
<прод, откл. 

ito il»)
Масса, кг. г>* бол с •

0602-0281 125 1.16
0602-0262 150 1.36
0602 0283 160 1.47
0602 0284 375 1,62
0602-0266 . 200 1.81
0602-0286 260 2,60

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланца-заготовки 
размером /)= 1 2 5  мм:

Ф л а н е ц  0 6 0 2-0281  Г О С Т  2 2 0 8 1 - 7 6
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380— 71.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий —

по H I 4, валов — но Ы4, прочих — по ±  •
4. Резьба — по ГОСТ 9150—81 и ГОСТ 24705—81. Поле допу

ска -  по ГОСТ 16093-81.
3—4. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ I).
5. Технические условии — по ГОСТ 22082—76.
6. Маркировать: обозначение фланца и товарный знак пред

приятия-изготовителя.
7. Пример установки фланцев указан в рекомендуемом прило

жении.
ПРИЛОЖ ЕНИЕ
Рекомендуемое

ПРИМЕР УСТАНОВКИ ФЛАНЦЕВ

7 — П Л Н Т в-Я л Л > Тс« ям  ЯреПЛСИЛЯ 1><Г 
ГОСТ 22С66-7 6 : 7-ВИЯТ MU - SXI2.B8.05
ГОСТ 1173* В», J  —агулка ли?михоя*я на 

ГОСТ ?Л>77-76.
(Измененная редакция, Изм. №  2).

ГОСТ 22081-76
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