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РАЗРАБОТАН Государственным проектно-техиологоческим инсти
тутом (Оргстанкинпром)

Зам . директоре В. И. Кобельков 
Руководитель темы Л. Б. Смирнов 
Исполнитель В. М . Ш арков

ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной 
промышленности

Член Коллегии В. А . Трефилов

ПОДГОТОВЛЕН К УТВЕРЖДЕНИЮ Всесоюзным научно-мсследова- 
тельским институтом по нормализации в машиностроении 
(ВНИИНМАШ)

И. о. директоре Н. Н. Герасимов

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст
венного комитета стандартов Совета Министров СССР от f4 ма» 
1976 г. N9 1202



УДК 621.9-229.211.6(003.74) Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ РАЗРЕЗНЫЕ ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ И КВАДРАТОМ. 

ДИАМЕТРОМ ОТ 3,15 ДО 35.5 мм 
Конструкция и размеры

Expansion bushes for tool with cylindrical 
tall and square from 3.15 to 36,5 ram. 

Design and dimensions

ГОСТ 
2 1828-76

Взамен 
MH 5744—65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 14 мая 1976 г. Н* 1302 срок действие установлен

с 01.07. 1977 Г. 

до 01.07. 1 Ш Т .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на разрезные втулки 
для инструмента с цилиндрическим хвостовиком н квадратом, диа
метром от 3,15 до 35.5 мм по ГОСТ 9523—67.

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на чертеже н в таблице.

Издание официальное 

*

Перепечатка воспрещена 

©  Издательство стандартов, 1976
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ГОСТ 21828—76 Стр. 5

3. Материал — сталь марки 65Г по ГОСТ 1050—74.
4. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 2847— 67. Степень точ 

«ости конусов Морзе — АТ7 по ГОСТ 2848—75.
5. Параметр шероховатости поверхностей фасок по ГОСТ 

2789 -  73 должен быть Rz <  40 мкм.
6. Покрытие — Хим. Оке. лрм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9791—68).
7. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак предприя

тия-изготовителя. Допускается нанесение маркировки втулок «а 
шлифованную поверхность конуса Морзе электрохимическим ме
тодом.

8. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71 и 
ГОСТ 9523-67.

Редактор В. П. Огурцов 
Технический редактор В Н. Солдатова 

Корректор В. М. Смирнова

Радио а набор 2li.0S.76 Поли. а п.-ч 13.07.7В 0.S п. л. Тир. 1«Ш Llem Э коп.
Opat» :i «.1.1ИИ 1!<л*тд> Издательство стандартов. Москаа. Д-367. ИовипрссиспслиЛ пез . Л 

Калужская типография стандарт* , ул Московская. 256. Зок. 14®



Mmoinmc J* I ГОСТ 21828—76 Втулки разрезные для инструмента с цилин
дрическим хвостовиком и квадратом, диаметром от 3,15 до 35,5 мм. Конструк
ция и размеры

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.02.82 
>» S63 срок введения установлен

с  01.07.82
Пункт 3 исключить.

(Продолжение ем. а р . 106)



Пункт 4. Заменить ссылку 
147—75. АТ7 на А Тб.

Пункт 6. Заменить ссылку.

(Продолжение изменения к ГОСТ 2I 8M  76) 
_____ ГО СТ 2847—67 на С Т  СЭВ

ГОСТ 9791— 68 на ГОСТ 9 073— 77, 

(ИУС X? 5 1982 г.)

ГОСТ 21828-76

https://meganorm.ru/list0.htm

