
УДК 621.941.2-229.22J.O01.24 : 006.JS4 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ВЫДВИЖНЫЕ ДЛЯ ПЛАШЕК 
К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ АВТОМАТАМ

Конструкция и размеры

Movable chasing chucks (or automatic lathes. 
Dcsigh and dimensions.

ГОСТ
2 2 6 2 9 - 7 7 *

Взамен 
MH 1209-60

Постаиоалсимсм Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР  
от 22 июля 1977 г. М® 1001 срок введения установлен < 01.01,1979 г.

Проверен а 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на выдвижные пат
роны для круглых плашек по ГОСТ 9740—71 к токарно-револьвер
ным автоматам.

2. Конструкция и размеры патронов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

г

/—корпус: 2 - гййкд; Л— хвостовик: с—шпонке;
5—яружипа; 4 ~ г*Лкй по ГО СТ IM 57-80. 

П р и м е ч а н и е .  Корпус поз. I допускается изготовлять сборных.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

•  Переиздание, ноябрь 1982 г. с Изменением № I. утвержденным а июне 1982 г ; 
Пост. 2364 от 14.06.1982 г. (ИУС 10-82).
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ГОСТ 22629—77 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ПАТРОНА

I. Конструкция и размеры корпуса (поз. 1) должны соответствовать указан
ным на черт. 1 н в табл. I.

v ' M
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Стр. 4 ГОСТ 22629— П
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ГОСТ 22629—77 O p . 5

1.1. Материал -  сталь марки 40Х по ГОСТ 4543- 71 или сталь марки 45 
по ГОСТ 1050—74.

1.2. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81.
Поле допуска резьбы—8й по ГОСТ 16093—81.
1.3. Проточка и фаска под резьбу — по ГОСТ 10549-80.
1.4. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 8820—69.
1.5. Покрытие — Хим. оке. прм. по ГОСТ 9.073—77.
16. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
2. Конструкция и размеры гайки (поз. 2) должны соответствовать указан

ным на черт. 2 и в табл. 2

9

Ь

Черт. 2
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ГОСТ 22629—77 Стр. 7

2. !. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.2. Твердость HRC» 32...37.
2.3. Резьба метрическая по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы — 7Н 

по ГОСТ 16093-81.
2.4. Проточка и фаска под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
2.5. Покрытие — лим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073—77.
2.6 Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
3. Конструкция к размеры хвостовика (поз. 3) должны соответствовать ука

занным на черт. 3 и в табл. 3.

А - А

Черт з



Стр. 8 ГОСТ 226»—П

is

4 Si • 2 я

сс
d

£
О

е
С4
с

СЧ
ГО
О

о
счо

—СО
о

s•f
о

1
о

V X л5
'" - I 5

ОС
NЧГ

*>сясо
«О,Г~■чг

00
£

- £ сСЧ о 8

--- о СО 8

$ 1 8 3

- 2  1 2| л | 2| 2
УЛ 2 | 2 3

■а о» | 2 О

«к
- ^£г>

* г
8 юг- 8 1Л сою

с С*«5* 8 счЧГ о1Л »л<о

•> 8 1Лг- с-* юь- So

*1|*
1 $  о> 8ОСз»

ооIf? §
3

{£ 8 
п ?

8О

пс
Sв
г0
1

яо
СЧю
о

S
с
1'2

!
5 15

£
?
£
2

<£
g
g2
3

г- «о с 
9  £сч с ю и 
3 и

5*

1
£3

22



ГОСТ «629—77 С»р. 9

3.1. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71 или сталь марки 45 
по ГОСТ 1050-74.

3.2. Канавки дли выхода шлифовального круга — по ГОСТ «820—69.
33. Покрытие — Хим. Охе. прм. по ГОСТ 9.073i-77.
3.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
4. Конструкция н размеры шпонки (поз 4) должны соответствовать ука

занным на черт. 4 к в табл. 4.

v V )

Т а б л и ц а  4

О боти й ч сн и с п е т р о в а
L .  и м

(и од е д о п у с *a 
AM I

М а с с а , к г , 
п с  б о л е е

6 1 6 2 - 0 2 0 1  -ь  6 1 6 2  0 2 0 3 3 2 0 .0 1 0

6 1 6 2  0 2 0 4  т - 6 1 6 2 - 0 2 0 9 4 2 0 .0 1 2

4.1. .Материал — сталь марки 40Х но ГОСТ 4543—71.
4.2. Твердость — HRC» 42...46,5.

23



Стр. ю гост гт9 —7т

5. Конструкция и размеры пружины (поз. б) должны соответствовать ука
занным на черт, б и в  табл. 5.

_______ Черт. 5
• Размеры для справок.

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы  в мм

О<!оэн<1чо11не
патвовй

Мойер 
пружины 
по ГОСТ 
13Г66-Ю

В* о* 1 f f i * И , н , Н \
Р ,
Н

<КГС)
?/

(кге>

6162-0201
6162-0202

236 1.0 10.5 • 3.3 33 29 19 14 5.39
0Л6

19.11
1.95

6162-0203+
6162-0206

247 1.2 15.0 5.0 40 36 25 15 4.41
(0.45)

18.82
(1.92)

6162-0207 + 
6162-0208 297 1.6 19.0 6.0

42 34 2-1 19 18.03
<1Л4)

40.67
(4.15)

6162-020» 54 46 36 22 13.23
(1.35)

29,20
(2.98)
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ГОСТ 22629—77 Cip. 11

П родолхение

О б о з н а ч е н и е
п а т р о н е

Р,
н

(кге)

Полное
число

ВИ ТКОВ
к,

Р л б о ч е е
число

витков
V

*вв«
m i n

Длят
р л з в е р -  

НУТОП 
п р у ж и н ы ,  
н е  б о л * »

Массе.
кг.

не более

6162 0201 +  
6162 0202

25.97
2,65

10 8.5 0.32 . 0.25 304 0.0019

6162-0203 + 
6162-0206

29.41
(3.00) 8 6.5 0.65 0.30 354 0.0032

6162-0207 +  
6162-0208 51.94

7 5.5
0.67 0.40

390 0.6062

6162-0209
(5.30)

•«-** %**•
9 7.5 517 0.0082

5.1. Материал — проволока 1 по ГОСТ 9389—75. сталь марки 65Г по ГОСТ 
14959-79.

52. Модуль сдвига 0^84  ГПа (8367 хгс/ммг).
5.3. Модуль упругости С »2 1 1 Па (21093 кгс/мм2).
5.4 Касательное напряженке при кручении ГПа (110 кгс/мм2) .
5.5. Касательное напряжение при изгибе б>=«0.25 ГПа (25,5 кгс/м«*|.
5.6. Направление навивки пружины — правое.
5.7. Покрытие — Хим. Оке. прм. по ГОСТ“9.073—77.
58. Остальные технические требования — по ГОСТ 16188—70.
Приложение. (Введено дополнительно. Или. I).
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