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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ

Короткая серия. Основные размеры
ГОСТ

4010-77

Twist drills with straight shank. Short series. 
Basic dimensions

MKC 45.100.30 
ОКГ1 39 1211. 39 1212

Дата введения 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется на правые и левые спиральные сперла с  цилиндри­
ческим хвостовиком диаметром от 0.5 мм до 40 мм.

Стандарт соответствует международному стандарту И СО  235-1—75 в части, касающейся раз­
меров диаметров.

Стандарт полностью соответствует С Т  С Э В  272.
2. Основные размеры сверл должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Исполнение 1

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

19

требования энергетической эффективности здания

https://meganorm.ru/obnovlenie/2019/normativnye_dokumenty/normativnye_dokumenty.htm
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Г О С Т  4 0 1 0 - 7 7  С . 13

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла повышенной точности диаметром 
d  =  15 мм, правого, исполнения 1. класса точности А1:

Сверло 2 3 0 0 -5 7 0 1 - А  I ГО С Т  4 0 1 0 -  77
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла нормальной точности диаметром 

d  =  15 мм. правого, исполнения I , класса точности В:
С в ер ю  2 3 0 0 -0 7 5 3  Г О С Т  4 0 1 0 - 7 7

Т о же, класса точности В 1:
Сверло 2 3 0 0 - 0 7 5 3 - В 1 Т О С Т 4 0 1 0 -7 7 .

1. 2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3. Основные размеры сверл с  промежуточными диаметрами, отличающимися от регламенти­

руемых в стандарте, указаны в приложении 3.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
4. Центровые отверстия — по ГО С Т 14034.
Допускается изготовление сверл без центровых отверстий.
5. Размеры поводков сверл — по С Т  С Э В  198.
6. Технические требования — по ГО С Т 2034.
7. Конструктивные элементы сверл указаны в приложении 1.
8. Геометрические параметры режущих элементов сверл указаны в приложении 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ СВЕРЛ

* Размеры даны у начата сверла.
мм

d в /

Сердцевина сверла А'

ч d В /

Сердцени на сверла 
К

я
нормаль

пая
упсличси-

иая
нормаль­

ная
удли нен ­

ная

0 .2 5 0 .1 7

-

0 .0 7 0 .1 0

-

0 .3 8 0 .2 3

-

0 .1 0 0 .1 3

-
0 .2 8 0 .1 9

0 .0 8 0 ,1 1
0 .4 0 0 .2 5

0 ,3 0 0 ,2 0 0 .4 2 0 .2 6
0 .11 0 ,1 4

0 .3 2 0 .2 1
0 .0 9 0 ,1 2

0 .4 5 0 .2 8

0 ,3 5 0 .2 2 0 .4 8 0 ,3 0 0 .1 2 0 .1 6
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С. 14 ГОСТ 4010-77

d в /

Сердцевина сверла К

я d в /

Сердцевина сверли 
К

я
нормаль­

ная
упелимен- 

мая
нормаль­

ная
М 1СЛ1СЧСН*

мая

0 ,5 0 0 ,3 2 0 ,1 2 0 ,1 6 1 ,8 0 1 .10 0 .5 0
0 .3 3

0 .4 5

1 .60

0 ,5 2 0 ,3 3
— 0 ,1 4 0 ,1 8 —

1,85 и з

0 .51

1,65

0 ,5 5 0 ,3 5 1 .90 1 ,16
0 ,3 4

1 ,70

0 ,5 8 0 ,3 7
0 ,1 5 0 ,1 9

1.95 1 ,19
0 .4 7

1.75

0 ,6 0 0 ,3 8 2 ,0 0 1,21
0 ,3 5

1 .80

0 ,6 2 0 ,3 9

0 .2 5

0 ,1 7
0 .2 0 0 ,5 7

2 .0 5 1 ,24 1 ,85

0 ,6 5 0 ,4 1 2 ,1 0 1,28

0 .5 2

0 .3 6

0 .5 0

1 ,90

0 .6 8 0 ,4 3

0.21
0 ,6 2

2 ,1 5 1.31 1,95

0 ,7 0 0 ,4 4 2 ,2 0 1,35
0 .3 7

2 .0 0

0 ,7 2 0 .4 5

0 ,1 9

0 ,6 7
2 ,2 5 1 .39 2 .0 5

0 ,7 5 0 ,4 7 2 ,3 0 1 ,40

0 .5 3
0 ,3 8

0 .5 3

2 .1 0

0 .7 8 0 .4 9

0 ,3 0

0 .2 2
0 ,7 1

2 ,3 5 1,43 2 ,1 5

0 .8 0 0 ,5 1 2 ,4 0 1 ,47
0 .3 9

2 ,2 0

0 ,8 2 0 ,5 2 0 ,7 3 2 .4 5 1 .50
2 ,2 5

0 ,8 5 0 ,5 4

0 ,21

0 ,2 3
0 ,7 5 2 .5 0 1,53

0 .5 4

0 .4 0

0 .5 60 .8 8 0 ,5 6
0 ,8 0

2 ,5 5 1 ,56 0 .41 2 .3 0

0 ,9 0 0 ,5 7 2 .6 0 1 ,59 0 ,4 2 2 .3 5

0 ,9 2 0 ,5 9
0 .3 5

0 .2 5 0 .8 2 2 ,6 5 1,62 0 ,4 3 2 ,4 0

0 .9 5 0 ,6 0 0 .2 6 0 ,8 5 2 ,7 0 1 ,66
0 ,5 5

0 .4 4

0 .6 0

2 .4 5

0 ,9 8 0 ,6 1
0 ,3 6 0 ,2 2 0 ,2 8 0 ,9 0

2 ,7 5 1 ,70 2 .5 0

1 .00 0 ,6 2 2 ,8 0 1 ,73
0 ,4 6

2 ,5 5

1.05 0 ,6 5 2 ,8 5 1 ,76

0 .5 6

2 .6 0

МО 0 .6 6
0 .3 7 0 ,2 3 0 ,3 0

0 .9 5 2 .9 0 1 ,80
0 .4 8

0 .6 3

2 .6 5

1,15 0 ,6 9 1.00 2 ,9 5 1 ,83 2 .7 0

1 .20 0 ,7 2 0 .4 0
0 ,2 4 0 ,31

1,05 3 ,0 0 1 ,86
0 ,5 0 2 ,7 5

1.25 0 .7 5 0 .41 1 ,10 3 ,1 0 1 ,90

1 .30 0 .7 8 0 .4 2
0 ,2 5 0 ,3 3

1.15 3 ,1 5 1 ,95
0 .5 7

0 ,51

0 .6 7

2 .8 5

1.35 0 ,8 1 0 .4 3 1.20 3 ,2 0 1 .98 0 ,5 2 2 .9 0

1.40 0 .8 5 0 .4 4
0 ,2 7 0 .3 5

1,25 3 ,3 0
2 ,0 4

0 .5 8
0 .5 3 3 .0 0

1.45 0 ,9 0 0 .4 5 1 .30 3 ,3 5
0 .5 4 3 .1 0

1 ,50 0 ,9 6
0 .4 6 0 ,2 8 0 ,3 7

1,35 3 .4 0 2 ,1 0 0 ,71

1.55
0 ,9 7 1 .40

3 .5 0 2 ,1 6
0 .5 9

0 .5 5
0 .71

3 .2 0

1 .60
0 ,4 8

0 ,3 0
0 .4 0

3 .6 0 2 .2 2 0 ,5 6
3 .3 0

1,65 1.00 0 ,3 2 1,45 3 .7 0 2 ,2 8
0 .6 0

0 .5 7

1 .70 1 ,03
0 ,5 0 0 ,3 2 0 .4 2

1 ,50 3 .8 0 2 ,3 5 0 ,6 0
0 .7 5

3 ,4 0

1.75 1.06 1,55 3 ,9 0 2,41 0 .61 0 .6 2 3 .5 0
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ГОСТ 401 0 -7 7  С. 15

мм
Продолжение

d в /

Сердцевина сверла К

я d в /

Сердцевина сверла 
К

я
нормаль

мая
увеличен-

мая
нормаль

мая
увеличен­

ная

4 .0 0 2 ,4 7

0 .6 2

0 ,6 4

0 ,8 0

3 ,6 0 7 ,4 0
4 .4 0

0 .7 5

1,12

1.32

6 .9 0
4 ,1 0 2 ,5 3 0 ,6 6 3 ,7 0 7 ,5 0

4 .2 0 2 .5 9
0 ,6 7 3 ,8 0

7 .6 0
4 .5 0

1 .15

7 ,0 0
4 .2 5 2 ,6 2 7 ,7 0

4 ,3 0 2 ,6 5
0 .6 3 0 ,6 8

3 ,9 0 7 ,8 0
4 .6 0

0 .7 8 7 .1 0

4 ,4 0 2 .7 0
0 ,8 5

4 ,0 0 7 .9 0
0 .8 0

7 .2 0

4 ,5 0 2 ,7 8 0 .6 4 0 ,7 0 4 .1 0 8 ,0 0 4 .7 0 1 .20

1.40

7 ,3 0

4 .6 0 2 ,7 9 0 .6 5 0,71 4 .2 0 8 ,1 0
4 .8 0 1 .22

7 .4 0

4 .7 0 2 ,8 3 0 ,7 2

0 .9 0

4 .3 0 8 .2 0
0 ,8 2

7 .5 0

4 ,8 0 2 ,9 6
0 .6 6

0 .7 3 4 .3 5 8 ,3 0 4 .9 0
1,25

7 .6 0

4 .9 0 2 ,9 8 0 ,7 4 4 .4 5 8 ,4 0
5 ,0 0

0 ,8 5

7 ,7 0

5 ,0 0 3 ,0 0 0 ,7 5
1 .00

4 .5 0 8 .5 0
1.28

1.50

7 .8 0

5 ,1 0 3 .0 0
0 ,7 8

4 .6 0 8 ,6 0
5 ,1 0 7 .9 0

5 ,2 0 3 ,1 0 0 .6 8 4 .7 0 8 ,7 0
1 .30

5 ,3 0

3 ,2 0

0 .7 0

0 ,8 0
1 ,06

4 ,8 0 8 ,8 0
5 .2 0

8 ,0 0

5 .4 0 4 .9 0 8 .9 0 0 .8 8
1,35

8 .2 0

5 .5 0 0 ,8 2 5 ,0 0 9 ,0 0 5 .3 0
0 ,9 0

1 .6 0

8 .3 0
5 .6 0 0 ,8 4

1,12
5 .1 0 9 ,1 0

5 .4 0
1,37

5 .7 0
3 ,4 0

0 ,8 5 5 .2 0 9 ,2 0

0 .9 2

1 .39 8 .4 0

5 ,8 0
0 ,8 8

5 ,3 0 9 .3 0
1 ,40

8 .5 0

5 ,9 0
3 ,5 0

1.18

5 .4 0 9 .4 0
5 ,6 0

8 .6 0

6 .0 0

0 ,7 2

0 ,9 0 5 .5 0 9 .5 0

0 ,9 5

1,42

1 .70

8 .7 0

6 .1 0
3 ,6 0 0 ,9 2 5 .6 0

9 ,6 0
5 ,7 0

1.45

8 .8 0

6 .2 0 9 ,7 0 8 .9 0

6 ,3 0 3 ,7 0 0 .9 5 5 .7 0 9 .8 0
5 .8 0

9 .0 0

6 .4 0
3 ,8 0

0 .9 6

1.25

5 .8 0 9 .9 0 9 ,1 0

6 ,5 0

0 .7 3
0 ,9 8

5 .9 0 10 ,00 5 .9 0

1.00

1 ,50
1,80 9 .2 0

6 ,6 0
3 ,9 0

6 .0 0 10 .10
6 ,0 0

-

9 .3 0

6 ,7 0
1 ,00

6 .1 0 10 .20
1,52

9 .4 0

6 ,8 0
4 .0 0

6 ,2 0 10 .30
6 .1 0

9 .5 0

6 .9 0 6 ,3 0 10 .40 1 ,55 9 .6 0

7 ,0 0 4 .1 0 0 .7 5 1 ,05 6 .4 0 10 .50
6 .2 0

1 .05 1,58

9 .7 0

7 ,1 0
4 .2 0 1,08

1,32

6 ,5 0 10 .60 9 .8 0

7 ,2 0 6 .6 0 10 ,70 6 .3 0 9 .9 0

7 ,3 0 4 ,3 0 1 ,10 6 .7 0 10 .80 6 .4 0 1.07 1,62 1 0 .0 0
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С. 16 ГОСТ 4010-77

мм
Продолжение

d в /

Сердцевина сверла К

я d в /

Сердцевина сверли 
К

я
нормаль­

ная
упелимен­

ная
нормаль­

ная
мим имен­

ная

10 .90 6 .4 0 1.07
1.62

-

10 ,10 15 ,00 8 .9 0

1,50

2 ,1 5

-

1 3 .9 0

11 .00
6 ,5 0

1 .10
10 ,20 15.25 9 .0 0 2 .2 0 1 4 .1 0

1 1 .1 0

1.65

10 ,30 1 5 .4 0
9 ,1 0

2 .2 2 14 .20

11 .20 6 .6 0 10 .40 15 ,50
2 ,2 5

14 .30

11 ,30
6 ,7 0 1.12

10 .50 15 ,75 9 ,3 0 14 .50

1 1 ,4 0 10 .60 16 .00 9 .4 0
1.55

2 ,3 0 14 .80

1 1 ,5 0 6 .8 0

1 .15

1,68 10 ,70 16,25 9 .6 0 2 ,3 2 1 5 ,0 0

11 .60

6 .9 0 1 ,70

10 .80 16 .50 9 ,7 0
1.60

2 .3 5 1 5 ,2 0

1 1 .7 0 10 .90 16,75 9 ,8 0 2 .4 0 15 ,50

11 ,80 1 1 ,0 0 17 .00 10 .00

1,65

2 ,4 5 15 .80

11 ,90 7 ,0 0 1.75 11 ,10 17 ,25 1 0 .2 0 2 ,51 1 6 ,0 0

12 .00 7 ,1 0 1 .20 1,78 1 1 ,2 0 17 ,40
1 0 ,3 0

2 ,5 5
1 6 .1 0

12 ,10
7 ,2 0

1.23 1.82

11 ,30 17 ,50 16 .20

12 ,20 11 .40 17 ,75 10 .40 16 .40

12 .30
7 ,3 0

11 .50 18 .00 1 0 .6 0
1 ,70

2 ,6 0 1 6 ,6 0

12 .40 11 .60 18 ,25 1 0 .8 0
2 ,6 5

16 .80

12 .50
7 .4 0

1 .25

1.85 1 1 ,7 0 18 ,50 10 .90
1,75

1 7 ,1 0

12 .60

1.88

11 .80 18,75 11 ,00 2 ,7 0 1 7 ,3 0

12 ,70 7 ,5 0 11 .90 19 .00 11 .20 2 ,7 5 1 7 .5 0

12 .80 7 ,6 0 12 ,00 19 ,25 11 .40
1,80

2 ,8 0

1 7 ,7 0

12 ,90

7 ,7 0
1 ,30

1 ,92
1 2 .2 0

19 ,40
1 1 ,5 0

1 7 .9 0

13 ,00 19 .50 1 8 ,0 0

13 ,10 19 .75 11 ,60

1,85

18 ,20

13 .20
7 ,8 0 1 ,95

2 0 .0 0 11 ,80
2 ,8 5

18 .50

13 ,30 12 ,30 2 0 .2 5 12 ,00 1 8 ,7 0

13 .40
8 .0 0

1 .35

1,98 12 ,50
2 0 .5 0 12 .10 2 .9 5 1 9 .0 0

13 ,50 2 0 .7 5 12 ,20 2 ,9 6 19 .20

13 ,60
8 .1 0

2 .0 0
12 ,70

2 0 ,9 0 1 2 .3 0 2 .9 8 19 .40

13 ,70 2 1 ,0 0 12 ,40
1.90

3 ,0 0 19 .50

13.75
8 .2 0 1 2 .8 0

2 1 ,2 5
1 2 ,7 0 3 ,0 5

1 9 ,8 0

13 ,80 2 1 .5 0 2 0 .0 0

13 ,90
8 ,3 0

1 ,40
2 .0 2 13 ,00

2 1 ,7 '
13 .00

1,95

3 ,1 2 2 0 .5 0
14 ,00 2 2 ,0 0

14,25 8 .4 0 2 .0 8 13 ,30 2 2 ,2 5 1 3 ,1 0 3 ,1 5 2 0 ,7 0

14 .50 8 ,6 0
1,45

2 .1 0 1 3 .5 0 2 2 ,5 0 1 3 ,3 0 3 ,2 0 2 0 .9 0

14,75 8 ,7 0 2 ,1 2 13 ,70 2 2 ,7 5 13 .40 3 ,2 2 2 1 .2 0
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ГОСТ 401 0 -7 7  С. 17

мм
Продолжение

d в /

Серп не вина сперла К

я d в /

Ссрдиеимма сверла 
К

я
нормаль

мая
увеличен­

ная
нормаль­

ная
vuc;i имен­

ная

2 3 .0 0 1 3 .6 0

2 .0 0

3 ,2 8

-

2 1 .5 0 3 1 .5 0 1 8 .6 0 2 .4 0

4 .8 0

-

2 9 .5 0

2 3 ,2 5 1 3 .7 0 3 .3 0 2 1 ,8 0 3 1 ,7 5 18 ,70

2 .45

2 9 ,7 0

2 3 .5 0 13 .90 3 .3 2 2 2 .0 0 3 2 .0 0 18 .90 3 0 .0 0

2 3 ,7 5 14 .00 3 ,3 5 2 2 .2 0 3 2 ,2 5 19 .00
4 .9 0

3 0 ,2 0

2 3 .9 0 1 4 .1 0 3 .3 7
2 2 .4 0

3 2 ,5 0 19 .20 3 0 .4 0

2 4 ,0 0 1 4 ,2 0

2 .0 5

3 .4 0 3 3 ,0 0 19 .50
2 .5 0

3 0 .6 0

2 4 ,2 5 1 4 ,3 0 3 .4 3 2 2 .6 0 3 3 ,2 5 19 .60
5 .0 0

3 0 .7 0

2 4 ,5 0 14 .40 3 .4 7 2 2 ,9 0 3 3 ,5 0 19 .80 3 1 ,0 0

2 4 ,7 5 14 .60 3 ,5 0 2 3 ,1 0 3 4 ,0 0 2 0 ,0 0

2 .5 5
5 ,1 0

3 1 .5 0

2 5 ,0 0 1 4 .7 0

2 .1 0

3 .5 5 2 3 .4 0 3 4 ,5 0 2 0 ,3 0 3 2 .0 0

2 5 ,2 5 14 .80 3 .6 0 2 3 .6 0 3 5 .0 0 2 0 ,6 0
5 .2 0

3 2 ,5 0

2 5 ,5 0 15 .00
3 ,6 4

2 3 .9 0 3 5 ,2 5 2 0 ,7 0
2 .6 0

3 2 ,7 0

2 5 ,7 5 1 5 .1 0 2 4 .1 0 3 5 .5 0 2 0 .8 0 3 3 .0 0

2 6 .0 0 1 5 .3 0 3 ,7 0 2 4 .4 0 3 5 ,7 5 2 1 .0 0

2 ,6 5

5 .3 0

3 3 ,2 5

2 6 ,2 5 1 5 .5 0 2 .1 5 3 ,7 3 2 4 ,7 0 3 6 ,0 0 2 1 ,1 0 3 3 .5 0

2 6 ,5 0 15 .70 3 .8 0 2 4 .9 0 3 6 ,2 5 2 1 .2 0 3 3 .7 0

2 6 .7 5 1 5 .8 0 3 ,8 5 2 5 ,1 0 3 6 ,5 0 2 1 .4 0

2 .7 0

3 4 .0 0

2 7 ,0 0 1 5 .9 0

2 .2 0

3 ,9 0 2 5 .4 0 3 7 ,0 0 2 1 .7 0 3 4 .5 0

2 7 ,2 5 16 ,10 3 ,9 4 2 5 ,5 0 3 7 ,5 0 2 1 ,9 0 3 5 .0 0

2 7 ,5 0 1 6 .2 0 3 ,9 6 2 5 ,6 0 3 8 ,0 0 2 2 .2 0
5 .4 0

3 5 ,5 0

2 7 ,7 5 16 .40
4 .0 0

2 5 ,8 0 3 8 .2 5 2 2 .4 0

2 ,7 5

3 5 .7 0

2 8 .0 0 1 6 ,5 0

2 .2 5

2 6 ,0 0 3 8 .5 0 2 2 ,5 0
5 ,5 0

3 6 .0 0

2 8 .2 5 16 .60
4 .0 5

2 6 ,2 0 3 9 .0 0 2 2 .8 0 3 6 .5 0

2 8 ,5 0 1 6 .8 0 2 6 .5 0 3 9 ,2 5 2 2 .9 0
2 .8 0 5 .6 0

3 6 .7 0

2 8 ,7 5 17 .00 4 ,1 0 2 6 ,7 0 3 9 ,5 0 2 3 .0 0 3 7 .0 0

2 9 .0 0 1 7 .1 0

Л  1 Л

4 .2 0
2 7 .0 0 4 0 .0 0 2 3 ,3 0

2 ,8 5
5 .9 0

3 7 .5 0

2 9 ,2 5 1 7 .3 0 2 7 ,3 0 4 0 ,5 0 2 3 ,6 0 3 8 ,0 0

2 9 .5 0 1 7 .5 0 4 ,4 0 2 7 ,5 0 4 1 .0 0 2 3 ,9 0 3 8 .5 0

2 9 ,7 5
1 7 .7 0

4 .6 0

2 8 .0 0
4 1 .2 5 2 4 .0 0

6 .0 0
3 8 .7 0

3 0 .0 0 4 1 ,5 0 2 4 ,1 0
2 ,9 5

3 9 .0 0

3 0 .2 5 17 .90

2 .3 5

2 8 ,3 0 4 2 ,0 0 2 4 .4 0 3 9 .5 0

3 0 .5 0 18 .00 2 8 ,5 0 4 2 .5 0 2 4 .7 0

6 ,1 0

4 0 ,0 0

3 0 ,7 5 1 8 .2 0 2 8 ,7 0 4 3 ,0 0
2 5 .0 0

3 ,0 0

4 0 ,5 0

3 1 ,0 0 18.30
2 .4 0 4 .7 0

2 9 ,0 0 4 3 .2 5 4 0 ,7 0

3 1 ,2 5 1 8 ,5 0 2 9 ,2 0 4 3 .5 0 2 5 .1 0 4 1 .0 0
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С. 18 ГОСТ 4010-77

мм
Предложение

d в /

Серлиепина сперла К

я d в f

Сердцевина сперла К

/
нормаль*

мая
увеличен

мая
н о р м ал ь­

ная
увеличен­

ная

4 4 .0 0 2 5 .5 0 3 .0 0
6 .2 0

-

4 1 .5 0 5 8 .0 0 3 3 .0 0 7 ,5 0

-

5 5 .5 0

4 4 .5 0 2 5 .8 0 3 .0 5 4 2 .0 0 5 9 .0 0
3 4 ,4 0 3 .5 5 7 .8 0 5 7 ,5 0

4 5 .0 0 2 6 .1 0

3 .1 0

4 2 .5 0 6 0 .0 0

4 5 .2 5 2 6 .3 0

6 .3 0

4 2 ,7 0 6 1 .0 0 3 4 .8 0 7 .9 0 5 8 ,5 0

4 5 .5 0 2 6 .5 0 4 3 .0 0 6 2 .0 0 3 5 ,5 0 8 .0 0 5 9 ,5 0

4 6 .0 0 2 6 .6 0
3 .1 5

4 3 .5 0 6 3 .0 0 3 6 .0 0 8 .2 0 6 1 ,5 0

4 6 .5 0 2 6 .9 0 4 4 .0 0 6 4 .0 0
3 7 ,0 0 8 .5 0 6 2 .5 0

4 7 ,0 0 2 7 .2 0
3 .2 0

4 4 .5 0 6 5 .0 0

4 7 .5 0 2 7 .4 0 4 5 .0 0 6 6 .0 0
3 9 ,0 0 8 .8 0 6 5 ,5 04 8 .0 0 2 7 .7 0

3 .2 5
4 5 ,5 0 6 7 ,0 0

4 8 .5 0 2 7 .9 0

6 .4 0

4 6 .0 0 6 8 ,0 0

4 9 .0 0 2 8 .3 0

3 .3 5

4 6 .5 0 6 9 ,0 0
4 0 .0 0 3 .6 0 9 .0 0 6 7 ,5 0

4 9 .5 0 2 8 ,5 0 4 7 .0 0 7 0 .0 0

5 0 .0 0 2 8 .6 0 4 7 .5 0 7 1 ,0 0
4 1 ,3 0 9 .4 0 6 9 ,5 0

5 0 .5 0 2 8 .9 0 4 8 .0 0 7 2 .0 0

5 1 .0 0 2 9 .2 0
3 ,4 0

4 8 .5 0 7 3 .0 0
4 3 .0 0 9 .8 0 7 2 .5 05 1 .5 0 2 9 .5 0 4 9 .0 0 7 4 .0 0

5 2 .0 0 2 9 .8 0 3 .4 5 6 .6 0 4 9 .5 0 7 5 .0 0

5 3 .0 0 3 0 .4 0

3 .5 0

6 ,7 0 5 0 .5 0 7 6 .0 0

4 4 ,5 0 10 .00 7 5 ,5 05 4 .0 0 3 1 ,0 0
7 ,0 0

5 1 .6 0 7 7 .0 0

5 5 .0 0 3 1 .5 0 5 2 .5 0 7 8 ,0 0

5 6 .0 0 3 2 .0 0 5 3 .5 0 7 9 .0 0
4 5 ,0 0 10.40 7 7 ,5 0

5 7 .0 0 3 2 ,6 0 3 .5 5 7 .5 0 5 4 .5 0 8 0 ,0 0

П р и м е ч а м и  я:
1. Сердцевина сверла утолщается в напраатенни к хвостовику на 1,4— 1.8 мм на каждые 100 мм длины, 

а для удлиненных сверл с коническим хвостовиком 0.7—0.9 мм на каждые 100 мм длины.
2. Ширина пера В и ленточки /измеряются перпендикулярно направлению винтовой линии канавки.
3. Ширину лен точки / по направлению к хвостовику допускается увеличивать не более чем на 0.4 мм. а 

ширину пера не более чем на 0.8 мм на каждые 100 мм длины.
4. При изготовлении сверла с округленным переходом спинки зуба сверла в канавку ширина пера 

уменьшается на величину, нс превышающую 0.12 В.
5. При изготовлении сверл с цилиндрическим хвостовиком способом шлифования канавок и спинок в 

термически обработанных заготовках рекомендуется размеры q  и В  определять по формулам:
q  «  0.9<1 - для сверл диаметром до 2 мм;
q  -  0.93d * * » св. 2 до 5 мм;
q  -  0.96т/ * * св. 5 мм;
В  -  0.62d 9 * до 3 мм;
В  -  0.64т/ 9 9 св. 3 мм.
6. Допускается изготовлять сверла с диаметром спинки зуба, плавно увеличивающимся вдоль рабочей 

части сверла в направлении от вершины к хвостовику (вплоть до выхода диаметра спинки сверла у хвостовика 
на наружный диаметр сверла).

5, 6. (Введены дополнительно, Изм. Л5г 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЖУЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ СВЕРЛ

1. Формы заточки и размеры рсжуших элементов сверл указаны на черт 1—6 и в табл. 1—3. 
1.1. Заточка нормальная

Без подточек (II) С подточкой поперечной кромки (НП)

Т а б л и ц а  I

Ф о р м а  з а т о ч к и О б р а б а ! ы а а е м ы й  м а т е р и а л

Нормальная Н Стать, стальное литье, чугун

Нормальная с  подточкой поперечной 
кромки НП

Стальное лнгье с о> до 500 МПа (50 кгс/см*) с 
неснятой коркой

Нормальная с  подточкой поперечной кромки 
и ленточки НПЛ

Сталь и стальное литье с  о до 500 МПа 
(50 кге/мм' ) со снятой коркой

Двойная с подточкой поперечной кромки ДП Стальное литье с  о( более 500 МПа (50 кгс/мм2) с 
неснятой коркой и чугун с неснятой коркой

Двойная с подточкой поперечной кромки 
и ленточки ДПЛ

Сталь и стальное литье с  а  более 500 МПап
(50 кгс/мм2) со снятой коркой

Двойная с  подточкой и срезанной поперечной 
кромкой ДП-2

Чугун со снятой коркой
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С подточкой поперечной кромки и ленточки (11П.1)

Черт. 3

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  2

Диаметры с перл

Заточка Подточка
поперечной кромки Полочка ленточки

3линий угол а

Угол наклона 
поперечной 
кромки у

31
S3
и

и
1 ?
2 8 
3 §=1 в

5г
8
3Б
S«

5г
2

гсп£
S

*4*Б
ИЫ«=>
Г
1
К
5

в
3го
Xо
5г
£
3е
8
£

Жо=сои

i t

i l l

2 
W *
8 S о 
5 *  г
ш
i l l

Св. 0.24 ДО 0.60 
Св. 0.60 до 0,95 30‘

20* Угол НС 
регламент- 

рустся - -
- - -

Св. 0,95 до 1,70 
Св. 1,70 до 3.00

18*

Св. 3.00 до 7.50

-

16*

40*—60‘

Св. 7,50 до 9.50
12*

1.0 2,0
Св. 9.50 до 11.80 1.2 2.5

Св. 11.80 до 16.00 1,5 2,5 1,5

0.2—0,4 6*—8‘

Св. 16.00 до 20.00

11*

2.0 3,5
Св. 20.00 до 25.00 2,5 4.5

2.0
Св. 25.00 до 31,50 3.0 5,5
Св. 31.50 до 40.00 3.5 6.0

3,0
Св. 40.00 до 50.00 5,0 8,0

Св. 50.00 до 63.00 6.0 10.0
4.0Св. 63.00 до 71,00 7,0 12.0

Св. 71.00 до 80.00 8,0 14.0
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1.2. Заточка двойная

С полгочкой поперечной кромки (ДП)

Черт. 4

С полточкой поперечной кромки н ленточки (ДПЛ)

Черт. 5

С подточкой н срезанной поперечной кромкой (ДП—2)
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З а т о ч к а
П о д т о ч к а  п о п е р е ч н о й  

к р о м к и
С p c s  п е р е м ы ч к и

Д и а л д ю и ы  

д и а м е т р о в  с в е р л ,  v i m

З а д н и й  у ю л  

а

Д а н н а  

в т о р о й  

к р о м к и  А

Д л и н а

м о л о ч е н н о й  

п о п е р е ч н о й  

к р о м к и  а

Д л и н а  

ПО л т о ч к и  1
Г л у б и н а  

е р е м  А

Р а з м е р  

п о л о ч к и  п о  

к р о м к е  К

ПО ДТ ОЧ КИ

л е н т о ч к и  /|

Св. 12.0 до 16.0 12* 2,5 1.5 3 1.5 2,3
1.5

Св. 16.0 до 20.0 3,5 2.0 4 2.0 2,9

Св. 20.0 до 25,0 4.5 2.5 5 2.5 3,6
2.0

Св. 25.0 до 31,5 5.5 2,0 6 3.3 4.5

Св. 31,5 до 40.0 1 1 * 7,0 3.5 7 3.5 3.0
Св. 40.0 до 50.0 9.0 5,0 9

5,3
Св. 50,0 до 63,0 11,0 6.0 I I 4.0
Св. 63,0 до 71,0 13,0 7,0 13 4.0

Св. 71.0 до 80.0 15.0 8.0 15

2. Угол наклона (о») и шаг винтовой линии стружечных канавок (Н) указаны на черт. 7 и в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мм

d 01 //* d 0> //• d СО //*

0,25

19*

2,3 0.58

19‘

5,3 0,90
19'

8,2

0.28 2,5 0.60 5.5 0.92 8.4

0.30 2,7 0.62 5.7 0.95 8,7

0.32 2,9 0.65 5,9 0.98

22*

7,6

0.35 3,2 0.68 6,2 1,00 7.8

0.38 3,4 0.70 6.4 1,05 8,2

0.40 3,6 0,72 6,6 1.10 8,5

0.42 3.8 0,75 6.8 1.15 8.9

0.45 4,1 0,78 7.1 1.20 9,3

0.48 4,3 0,80 7,3 1.25 9,7

0.50 4.5 0.82 7.5 1.30 10,1

0.52 4.7 0,85 7.7 1.35 10,5

0.55 5.0 0.88 8.0 1.40 10.9
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Р а з м е р ы  в мм
Принижение таб.1 . 4

d 01 //* d й> //* d (0 //*

1.45 10 ,7 3 ,7 0 2 4 .9 7 ,6 0 4 6 ,8

1 .50 11,1 3 ,8 0 25® 2 5 ,6 7 .7 0
2 Г

4 7 .5

1.55 11,5 3 .9 0 2 6 ,3 7 ,8 0 4 8 .1

1 .60 11.8 4 .0 0 2 7 .0 7 .9 0 4 8 .7

1,65
2 3 ‘ 12,2 4 .1 0 2 6 .4 8 .0 0 4 9 ,3

1 .70 1 2 ,6 4 ,2 0 2 7 .0 8 .1 0 4 7 .9

1.75 12,9 4 ,2 5 2 7 ,4 8 .2 0 2 8 ’ 4 8 .4

1 .80 13,3 4 .3 0 2 7 ,7 8 .3 0 4 9 ,0

1 ,85 13 ,7 4 .4 0 2 8 ,3 8 .4 0 4 9 .6

1 .90 14,1 4 .5 0 2 9 .0 8 .5 0 4 8 .2

1 .95 14 ,4 4 ,6 0 2 9 .6 S .6 0 29® 4 8 .7

2 .0 0 14 ,8 4 ,7 0 3 0 ,3 8 ,7 0 4 9 ,3

2 .0 5 14,5 4 .8 0 26® 3 0 .9 8 .8 0 4 9 ,9

2 .1 0 14,8 4 ,9 0 3 1 ,5 8 .9 0
30®

4 8 .4

2 .1 5 15 ,2 5 .0 0 3 2 .2 9 .0 0 4 8 .9

2 .2 0 15,5 5 .1 0 3 2 ,8 9 .1 0 5 3 .8

2 .2 5 15,9 5 ,2 0 3 3 .5 9 .2 0
28®

5 4 .4

2 .3 0 16.2 5 .3 0 34.1 9 .3 0 5 4 .9

2 .3 5 16 ,6 5 ,4 0 3 4 .8 9 .4 0 5 5 ,5

2 .4 0 16 .9 5 ,5 0 3 5 .4 9 .5 0 56 .1

2 .4 5 17 ,3 5 .6 0 36,1 9 .6 0 5 4 .4

2 .5 0 17 .6 5 .7 0 3 6 .7 9 ,7 0
29®

5 5 .0

2 .5 5 18,0 5 .8 0 3 7 ,3 9 .8 0 5 5 ,5

2 .6 0 18 ,3 5 ,9 0 3 8 .0 9 .9 0 56 .1

2 .6 5 18 ,7 6 .0 0 3 8 .6 10.00 5 6 .7

2 .7 0 1 9 .0 6 .1 0 3 7 .6 10 .10 5 9 .7

2 .7 5 19 ,4 6 .2 0 38 ,2 10.20 6 0 ,3

2 ,8 0 19,8 6 ,3 0 38 ,8 10.30 28® 6 0 ,9

2 ,8 5 20 ,1 6 .4 0 3 9 .5 10 .40 6 1 ,4

2 .9 0 2 0 ,5 6 ,5 0 40 ,1 10 .50 6 2 .0

2 .9 5 2 0 .8 6 .6 0
27®

4 0 .7 10 ,60 6 2 .6

3 .0 0 2 1 ,2 6 ,7 0 4 1 ,3 1 0 .7 0 6 0 ,6

3 .1 0 2 0 ,9 6 ,8 0 4 1 ,9 10 .80 29* 6 1 ,2

3 .1 5 2 1 ,2 6 ,9 0 4 2 .5 10.90 6 1 .8

3 .2 0 2 1 ,6 7 .0 0 4 3 .2 11 .00 6 2 .3

3 .3 0 2 5 ‘ 2 2 ,2 7 ,1 0 4 3 .8 1 1 .1 0 6 5 .6

3 .3 5 2 2 ,6 7 ,2 0 4 4 .4 11 ,20
28®

6 6 ,2

3 ,4 0 2 2 .9 7 ,3 0 4 5 .0 11 ,30 6 6 ,8

3 .5 0 2 3 .6 7 .4 0 4 5 .6 11 .40 6 7 .4

3 .6 0 2 4 ,3 7 ,5 0 4 6 ,2 11 .50 6 7 .9
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d 01 //• d //• d ш //•

11 .60 6 8 ,5 17 .00 9 2 .5 2 5 ,5 0 133 .3

1 1 ,7 0
2 8 ‘

69 .1 17 ,25
30*

9 3 .9 2 5 ,7 5 134 .6

1 1 ,8 0 6 9 ,7 1 7 .4 0 9 4 ,7 2 6 ,0 0 135 ,9

1 1 .9 0 7 0 ,3 17 ,50 9 5 .2 2 6 .2 5 137 .2

1 2 .0 0 7 0 ,9 17 .75 9 6 .6 2 6 .5 0 138 .6

12 .10 6 8 ,6 18 .00 зг 94.1 2 6 ,7 5 139 .9

12 .20 69 ,1 18 .25 9 5 .4 2 7 .0 0 141 ,2

1 2 .3 0 6 9 ,7 1 8 .5 0 100 ,7 2 7 ,2 5 142 .5

1 2 ,4 0 2 9 ‘ 7 0 ,3 18 .75 102 ,0 2 7 ,5 0 143 .8

1 2 ,5 0 7 0 ,8 19.00 103 ,4 2 7 ,7 5 145.1

1 2 ,6 0 7 1 .4 19.25 30* 104,7 2 8 ,0 0 зг 146 .4

1 2 ,7 0 7 2 ,0 19.40 105,6 2 8 ,2 5 147 .7

1 2 .8 0 7 2 ,5 19 .50 106.1 2 8 ,5 0 149 .0

1 2 .9 0 73 ,1 19 .75 107,5 2 8 .7 5 150 .3

1 3 .0 0 29*30* 7 2 ,5 2 0 .0 0 108,8 2 9 .0 0 151 ,6

1 3 .1 0 7 2 ,7 2 0 ,2 5 110 .2 2 9 ,2 5 152 .9

1 3 .2 0 7 4 ,8 2 0 .5 0 зг 107 ,2 2 9 ,5 0 154 ,2

1 3 .3 0 2 9 ’ 7 5 .4 2 0 .7 5 112 .9 2 9 ,7 5 1 5 5 .5

13 .40 7 5 ,9 2 0 .9 0 113 ,7 3 0 ,0 0 156 .8

1 3 ,5 0 7 6 ,5 2 1 .0 0 114 ,3 3 0 ,2 5 158 .2

1 3 .6 0 7 5 ,5 2 1 .2 5
30°

115 ,6 3 0 .5 0 159 ,5

1 3 .7 0
2 9 *3 0 '

7 6 ,0 2 1 .5 0 1 1 7 .0 3 0 .7 5 160 .8

1 3 ,7 5 7 6 ,3 2 1 .7 5 118 ,3 3 1 ,0 0 162.1

1 3 .8 0 7 6 ,6 2 2 .0 0 119,7 3 1 ,2 5 163 .4

1 3 .9 0 7 7 ,2 2 2 .2 5 121,1 3 1 ,5 0 164 .7

1 4 .0 0 7 9 ,3 2 2 .5 0 117 ,6 3 1 ,7 5 166 .0

14.25 2 9 ’ 8 0 .8 2 2 .7 5 118 ,9 3 2 .0 0 167 .3

1 4 ,5 0 8 2 .2 2 3 .0 0 120 ,3 3 2 ,2 5 162,1

14 ,75 8 3 .6 2 3 .2 5 121 ,6 3 2 .5 0 163 ,4

1 5 .0 0 8 6 .8 2 3 .5 0
зг

1 2 2 ,9 3 3 ,0 0 165 ,9

15 .25 28*30 ' 8 8 ,2 2 3 .7 5 124 ,2 3 3 ,2 5 167 ,2

1 5 .4 0 89 .1 2 3 .9 0 125 ,0 3 3 ,5 0 зг 168 .4

1 5 .5 0
2 9 ’

8 7 ,8 2 4 ,0 0 125 .5 3 4 .0 0 170 ,9

15 ,75 8 9 ,3 2 4 ,2 5 126.8 3 4 .5 0 173 ,4

1 6 .0 0
3 0 ‘

8 7 ,0 2 4 .5 0 128,1 3 5 .0 0 176 .0

16 .25 8 8 .4 2 4 .7 5 129 .4 3 5 .2 5 177 .2

1 6 ,5 0
30*30 '

8 8 .0 2 5 .0 0 130,7 3 5 .5 0 178 .5

16 ,75 8 9 ,3 2 5 ,2 5 132 ,0 3 5 ,7 5 179 .7
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Р а з м е р ы  в мм

d 01 //‘ d О //' J

3 6 .0 0 1 8 1 .0 4 5 .0 0 2 1 7 ,7 5 9 ,0 0

3 6 ,2 5 182 .2 4 5 .2 5 2 1 8 ,9 6 0 ,0 0

3 6 .5 0 183 .5 4 5 ,5 0 220 .1 6 1 ,0 0

3 7 ,0 0
3 2 '

186 ,0 4 6 .0 0 2 2 2 .5 6 2 ,0 0

3 7 ,5 0 188 .5 4 6 .5 0
33*

2 2 4 ,9 6 3 .0 0

3 8 .0 0 1 9 1 ,0 4 7 .0 0 2 2 7 ,4 6 4 .0 0

3 8 ,2 5 192 .3 4 7 .5 0 2 2 9 ,8 6 5 .0 0

3 8 ,5 0 193 .6 4 8 .0 0 2 3 2 ,3 6 6 ,0 0

3 9 .0 0 196 .0 4 8 .5 0 2 3 4 ,6 6 7 ,0 0

3 9 .2 5 197 .3 4 9 .0 0 2 3 7 .0 6 8 ,0 0

3 9 .5 0 19S .6 4 9 .5 0 2 3 9 ,5 6 9 .0 0

4 0 .0 0 з з - 193 .5 5 0 .0 0 2 4 1 ,9 7 0 ,0 0

4 0 .5 0 31* 2 1 1 ,7 5 0 ,5 0 2 4 4 ,3 7 1 .0 0

4 1 .0 0 З ГЗ О ' 2 1 0 .2 5 1 ,0 0
ЗЗ'ЗО-

2 4 2 ,0 7 2 .0 0

4 1 ,2 5 2 0 7 .4 5 1 .5 0 2 4 4 .4 7 3 ,0 0

4 1 .5 0
3 2 '

2 0 8 .6 5 2 .0 0 34° 2 4 2 ,2 7 4 ,0 0

4 2 .0 0 211 ,1 5 3 .0 0 2 5 6 ,4 7 5 ,0 0

4 2 .5 0 2 0 9 ,6 5 4 ,0 0 2 6 1 ,2 7 6 .0 0

4 3 .0 0
32 ‘ 30 '

2 1 2 ,0 5 5 .0 0
зз»

2 6 6 ,0 7 7 ,0 0

4 3 ,2 5 2 1 2 .3 5 6 .0 0 2 7 0 .9 7 8 .0 0

4 3 ,5 0
3 2 '

2 1 8 .7 5 7 .0 0 2 7 5 ,7 7 9 ,0 0

4 4 ,0 0 2 2 1 .2 5 8 .0 0 2 8 0 .6 8 0 ,0 0

4 4 ,5 0 3 3 ‘ 2 1 5 .3

П р и н и ж е н и е  m an.т. 4

33’

2 8 5 .4

290.3

2 9 5 .0  

2 9 9 .9

3 0 4 .8  

3 0 9 .6

3 1 4 .4

3 1 9 .5

324 .1

3 2 9 .0

3 3 3 .8

3 3 8 .6

3 4 3 .5

3 4 8 .3

353 .1

3 5 8 .0

3 6 2 .8

3 6 7 .7

3 7 2 .5

3 7 7 .3

3 8 2 .2

3 8 7 .0

•Размер для справок.

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2. (И ш с н с н н а я  р е д а к ц и я , И з м .  J4" 1 ).
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ПРИЛОЖЕНИЕ J  
Справочное

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ СВЕРЛ С ПРОМЕЖУТОЧНЫМИ ДИАМЕТРАМИ

Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, отличающимися от регламентируемых в 
стандарте, должны соответствовать указанным в приведенной таблице.

ММ

d

/ L

J

L

свыш е Д О свыше Д О

0 ,3 8 0 ,4 8 2 .5 19 7 .5 0 8 .5 0 37 79
0 .4 8 0 ,5 3 3 .0 20 8 .5 0 9 .5 0 40 84
0 .5 3 0 .6 0 3 .5 21 9 ,5 0 10.60 4 3 89
0 .6 0 0 .6 7 4 .0 22 10 .60 1 1 ,8 0 47 95
0 .6 7 0 .7 5 4 .5 23 11 ,80 13 ,20 51 102
0 .7 5 0 .8 5 5 .0 24 13 .20 14.00 54 107
0 .8 5 0 .9 5 5 .5 25 14 .00 15 .00 56 I I I
0 .9 5 1.06 6 .0 26 1 5 .0 0 16.00 58 115
1 .06 1 .18 7 .0 28 16 .00 17 .00 6 0 119
1.18 1.32 8 .0 30 1 7 ,0 0 18 .00 62 123
1.32 1 .50 9 .0 32 18 ,00 19 ,00 64 127
1 .50 1.70 10.0 34 1 9 .0 0 2 0 .0 0 66 131
1 .70 1 ,90 11 .0 36 2 0 .0 0 2 1 .2 0 68 136
1 .90 2 .1 2 12,0 38 2 1 .2 0 2 2 .4 0 70 141
2 .1 2 2 .3 6 13,0 4 0 2 2 .4 0 2 3 .6 0 72 246
2 .3 6 2 .6 5 14 .0 4 3 2 3 .6 0 2 5 .0 0 75 151
2 .6 5 3 .0 0 16 ,0 4 6 2 5 .0 0 2 6 .5 0 78 156
3 .0 0 3 .3 5 18,0 4 9 2 6 .5 0 2 8 .0 0 81 162
3 .3 5 3 .7 5 2 0 .0 52 2 8 .0 0 3 0 .0 0 84 168
3 .7 5 4 .2 5 22 55 3 0 .0 0 3 1 .5 0 87 174
4 .2 5 4 .7 5 24 58 3 1 .5 0 3 3 .5 0 90 180
4 .7 5 5 .3 0 26 6 2 3 3 .5 0 3 5 .5 0 93 186
5 .3 0 6 ,0 0 28 66 3 5 .5 0 3 7 .5 0 96 193
6 .0 0 6 .7 0 31 70 3 7 ,5 0 4 0 .0 0 100 2 0 0
6 .7 0 7 .5 0 34 74 4 0 .0 0 4 2 .5 0 104 207

Длины Л и /  могут изменяться в пределах одного интервала диаметров между минимальным и макси­
мальным значениями, соответствующими приведенным в таблице для ближайшего нижнего и верхнего 
пределов интервала.

Например, для диаметра 4,1 мм длина / может изменяться от 20 до 24 мм при номинальном значении 
22 мм, а длина L может изменяться от 52 до 58 мм при номинальном значении 55 мм.

П р и м с ч а и и с. Значения диаметров сверл, указанные в приложении, не рекомендуется исполь­
зовать.

ПРИЛОЖЕНИЕ J. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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