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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВОРОТКИ ДЛЯ КРУГЛЫХ ПЛАШЕК
ДИАМЕТРАМИ 14 И 20 ММ 
Типы и основные размеры

ГОСТ

22394-77
Stocks for round dies diameters 

16 and 20 mm В)«меи 
MH 522—60Types and bask dimensions

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марте 1977 г. Н* ««3 срок действие установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на воротки для круг
лых плашек типа 2 по ГОСТ 9740—71 с наружными диаметрами 
16 и 20 мм.

2. Воротки должны изготовляться типов:
1 — одногнездные;
2 — двухгнездные.
3. Основные размеры воротков типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. I и в табл. I, а типа 2—на черт. 2 и в табл. 2.

Иэдвиив официальное Перепечатка воспрещена

< 01Л1 1979 г . 
до «1.01 19В4 г.

Несоблюдение стандарта преследуется ло закону
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ГОСТ Ш 94—ГГ Crj». 7

Т а б л и ц а  [
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ОТКЛ.*1в)

Н.
IM волге

<пр*л.
откл.

Ш4»

(прел.
откл.
Н16>

(вред.
откл.

7Н)
Пред. откл. 
± IT17

16 5.5 30 8 6 12 М4 35 6

20 6 .0 14 9
8 16 М5 45 в

7 .0
о *

10

Вороток типа 2
(черт. 2)

П р и м е ч а н и е .
кешируются.

Способ соединения ручек с  корпусом воротка ие регда- 

Черт. 2
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ГОСТ U 1M -J7  Стр. 9

Ручка к воротку типа 2 (поз. 2)
(черт. 4)

Винты к вороткам типа 1 (поз. 2) и типа 2 (поз. 3 и 4)*
(черт. 5, табл. 2)

• Заготовки винтов — по ГОСТ 1476—75

Тип юротк» л(преж.OTKJL
Ю

1(пр*а.ОТКВа ±0Л0)
(пре*.откл.
±0,31

1 3
D 0 D,

16 М4 8 1.5
_ 16 20 10
20 - - М5 8 2.5
— 16 20

И
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