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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ РАЗРЕЗНЫЕ ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

Коиструкциа м размеры
Culling sleeves for lools with cylindrical sank. 

Design and dimensions

ГОСТ
22843-77

Взамен
MH 1172—65

Постановлением Государственного комитета стандарте* Соаета Министров СССР 
от 6 декабря 1977 г. N? 2813 срок действия установлен

с 01.01 1979 г. 
до 01.01 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на разрезные втулки 
для инструмента с цилиндрическим хвостовиком без поводка диа
метром от 1 до 3 мм и с поводком диаметром свыше 3 мм по 
СТ СЭВ 198-75.

2. Конструкция и основные размеры втулок для инструмента 
с цилиндрическим хвостовиком без поводка должны соответство
вать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

•  Издательство стандартов, 1978



Стр. 2 ГОСТ 22143—77

О б о з н а ч е н * *
П р к х с н х -

СМ0С71 d 1 О б о з н а ч е н * *
П р и м е * ! *

е м о с т ь & 1

6 1 1 2 - 0 0 0 1 1 , 0 0

1 0

6 1 1 2 - 0 0 1 5 2 . 0 0

1 8

6 1 1 2 - 0 1 6 1 1 . 0 5 6 1 1 2 - 0 0 1 6 2 , 0 5

6 1 1 2 - 0 0 0 2 1 , Ю 6 1 1 2 - 0 0 1 7 2 , 1 0

6 1 1 2 - 0 1 6 2 1 , 1 5 6 1 1 2 - 0 0 1 8 2 . 1 5

6 1 1 2 - 0 0 0 » 1 . 2 0 6 1 1 2 - 0 0 1 9 2 . 2 0

6 1 1 2 - 0 0 0 5 1 . 2 5 6 1 1 2 - 0 1 6 9 2 , 2 5

6 1 1 2 - 0 0 0 6 1 . 3 0 6 1 1 2 - 0 0 2 1 2 . 3 0

6 1 1 2 - 0 0 0 7 1 . 3 5 6 1 1 2 - 0 1 7 0 2 . 3 5

6 ! 1 2 - 0 0 0 8 1 . 4 0 6 1 1 2 - 0 0 2 2 2 . 4 0

6 1 1 2 - 0 1 6 3 1 , 4 5 6 1 1 2 - 0 1 7 1 2 . 4 5

'2 0

6 1 1 2 - 0 0 0 9 1 , 5 0 6 1 1 2 - 0 5 0 1 2 . 5 0

0 1 1 2 - 0 1 6 » 1 . 5 5

1 6

6 1 1 2 - 0 5 0 2 2 . 5 5

6 1 1 2 - 0 0 1 0 1 . 6 0 6 1 1 2 - 0 6 0 3 2 , 6 0

6 1 1 2 - 0 1 6 5 1 . 6 5 G 1 1 2 - 0 5 0 4 2 . 6 5

6 1 1 2 - 0 0 1 1 1 . 7 0 6 1 1 2 - 0 5 0 5 2 , 7 0

6 1 1 2 - 0 1 6 6 1 . 7 5 6 1 1 2 - 0 5 0 6 2 , 7 5

6 1 1 2 - 0 0 1 3 1 . 8 0 6 1 1 2 - 0 6 0 7 2 . 8 0

6 1 1 2 - 0 1 6 7 1 . 8 5 6 1 1 2 - 0 6 0 8 2 , 9 0

6 1 1 2 - 0 0 1 4 1 . 9 0 6 1 1 2 - 0 5 0 9 2 . 9 5

6 1 1 2 - 0 1 6 8 1 . 9 5 1 8 6 1 1 2 - 0 6 1 I 3 . 0 0

3. Конструкция и основные размеры втулок для инструмента 
с цилиндрическим хвостовиком и поводком должны соответство
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.



ГОСТ П *4»—77 Стр. 3

Обо1>*ч*иие Прииеиш-
иость Л Конус

Mopw 0 г. L, ( г. а

6 1 12 -0512 3 ,1 0

6112 -0513 (3 .1 5 )

6112-0514 3 .2 0

6112-0515 3 .3 0

6112-0516 (3 .3 5 ) 15 18 2 .3

6112-0517 3 ,4 0

6112-0518 3 .5 0

6112-0519 3 .6 0

6112-0521 3 ,7 0

6112 -0522 3 ,8 0

6112 -0523 3 .9 0 1 12,065 6 6 ,5 6 2 ,0

6112-0524 4 , СО

6 1 12-0525 4 ,1 0

6112 -0526 4 ,2 0

6112-0527 (4 .2 5 ) 16 20 2 .9

6112 -0528 4 .3 0

6112-0529 4 ,4 0

6112-0531 4 ,5 0

6112 -0532 4 .6 0

6112 -0533 4 ,7 0

6112-0534
4 .8 0

6 1 1 2 -0635 2 17.780 8 1 .0 7 5 ,0

6112-0536
4 .9 0

1 12.0615 6 6 ,5 G 2.0

6112-0537 2 17.780 8 1 ,0 7 5 .0
17 22 3 .6

6112 -0538
5 ,0 0

1 12 .065 6 6 ,5 6 2 ,0

6112 -0539 2 17 .780 8 1 .0 7 5 ,0

6112-0541 Г |Л 1 12 .065 6 6 .5 6 2 .0

6112 -0542
О, IU

2 1 7 .7 8 0 8 1 .0 7 5 .0



C rp. 4 ГОСТ 2 2843 -77

Продолжение табл. 2
ми

О б о м а ч м м
П рим ет?-

NOCTk а
Конус
Морзе D L i . 1 1,

6112-0543
5 ,2 0

1 12.065 6 6 ,5 6 2 .0

17 22

6112-0544 2 17,780 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0545
5 .3 0

1 12 .065 6 6 ,5 6 2 .0

6112 -0546 2 17.7801 8 1 .0 7 5 .0

6112-0647
5 .4 0

I 12 .065 6 6 ,5 6 2 ,0

6112-0548 2 17 ,780 8 1 .0 7 5 ,0

6112 -0549
5 ,5 0

1 12,065 6 6 ,5 6 2 ,0

G I12-0651 2 17,780 8 1 .0 7 5 ,0

6112-0552
5 ,6 0

1 12.065 6 6 ,5 6 2 ,0

$112-0553 2 17 .780 8 1 ,0 7 5 .0

6112-0554
5 .7 0

1 12 .065 6 6 .5 6 2 ,0

6112-0555 2 17,780 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0556
5 ,8 0

I 12.065 6 6 ,5 6 2 .0

6112-0557 2 1 7 .7 8 0 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0558
5 .9 0

1 12 .065 6 6 .5 6 2 ,0

6112-0559 2 1 7 ,7 8 0 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0561 6 .0 0
1 12 .065 6 6 .5 6 2 ,0

6112-0662 2 1 7 ,7 8 0 8 1 ,0 7 5 .0

6112-0563
6 ,1 0

1 12 ,065 6 6 .5 6 2 ,0

19 25

6112 -0664 2 17 .780 8 1 ,0 7 5 .0

6112-0565
6 ,2 0

1 12,065 6 6 ,5 6 2 ,0

6112-0566 2 17 ,780 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0567
6 . : »

1 12 ,065 6 6 .5 6 2 ,0

6112-0568 2 17 ,780 8 1 ,0 7 5 .0

6112-0569
6 .4 0

1 12 ,065 6 6 ,5 6 2 .0

6112-0571 2 17 ,780 8 1 ,0 7 5 ,0

6112-0572
6 ,5 0

1 12 .065 6 6 ,5 6 2 ,0

6112-0573 2 17 ,780 8 1 ,0 7 5 ,0



ГОСТ 2 2 *4 3 -7 7  Стр. 5

Продолжение табл. 2
мм

О Познечеяве
П рям скьг-

МОСТк *
Конус
Морзе D L i , i l ,

6112-0674 CL 1 12,065 66,5 62 .0

6112-0675 2 17,780 81,0 75,0

6112-0576 6,70
1 12.065 66.5 62,0

6112-0577 2 17,780 81 .0 75,0

6112-0578
6.80

1 12,065 G6.5 62.0

6112-0579 2 17.780 81,0 75,0

6112-0581
6,90

1 12.055 66,5 62,0

6112-0582 2 17.780 81 .0 75,0

6112-0583
7,00

1 12.065 66.5 62.0 19 25
6! 12-0584 2 17,780 81.0 75,0

6112-0685 7 1П 1 12.065 66,5 62,0

6112-0586
f  t l v

2 17.780 81.0 75,0

6112-0587 7 Ш 1 12.065 66,5 62.0

6112-0588 2 17.780 81.0 75,0

6112-0589
7,30

1 12,065 66,5 62.0

6112-0591 2 17,780 81.0 75,0

6112-0592 7,50
1 72,065 66.5 62,0

6112-0593 2 17.780 81.0 75,0

6112-0594 1 12.065 66.5 62.0

6112-0595 7,60 2 17,780 81.0 75,0

6112-0596 3 23,825 100.0 94,0

6112-0597 1 12.065 66.5 62.0

6112-0598 7,70 2 17,780 81.0 75.0 21 28

6112-0509 3 23.825 1 0 0 .0 91.0

6112-0601 I 12.065 66,5 62.0

6112-0602 7,80 2 17.780 81.0 75,0

6112-0603 3 23,825 100.0 94.0

6112-0604 7,90 l 12,065 66,5 62,0



Стр. 6 ГОСТ 22S43—77

П родолж ение  табл 2

Обозначенt  Принс*» 
кости -  4 Конус

.Мора» D L и 1 1,
6112-000-

6112-0606 -  7.90 2 17,71ю 81.1> 75,(

28 5

3 23.8!?5 100,1 94 П
6II2-0G07

6112-0600 8.00
1 12.06>5 66.5 62.0
2 17.78»  8 1 ,Г 75.0

6 J12-0609 

_  6112-061I 

6112-0612 

6112-0613 

6112-0614

3 23.825 100.С 94.0

8.10
I 12.065 66.5 62.0
2 17,78 0 81,0 75,0

21

3 23.82 5 100.0 94.0

8.20
1 12,065 66.5 62 0

6112-0615

6112-0616
2 17.781 81 .0 75,0
3 23.825 160 0 94 0

6112-0617

8,30
1 12.065 66.5 | 62 0

6112-0618

6112-0619
2 17.780 81,0 75.0
3 23.825

о8

94,0
6112-0521

8.40
1 12.065 66.5 62,0

6112-0622

6112-0623
2 17.780 81 ,0 75.0
з 23,825 100.0 94,0

6112-0624

8.50
1 12,065 66,5 I 62.0

6112-0625 2 7,780 81 0 75.0
6112-0626 3 23.825 00 0 94,0
6112-0627 1 12.065 66.5 62.0
6112-0628 8.60 2 17.780 81 ,0 75,0
6112-0629 3 23.825 100.0 94,0
6112-0631 

GI12-0632
1 12,065 66.5 62.0

8,70 2 17.780 81.0 75.0
6112-0633 3 2;1,825 130.0 94.0
6112-0634

Я ЯП 1 IS'.065 >6.5 52,0
6112-0635 2 17 .750) 51.0 75.0



ГОСТ 22U3—77 Стр. 7

Продо.гжение табл. 2
мы

Обозначение Применяе
мость л Коиуо

у.орэс D L L, 1 /.

6112-0636 8.80 3 23,825 100,0 94,0

21 28

6112-0637

8.90

1 12.065 66.5 62,0

6112-0638 2 17.780 81.0 75,0

6112-063? 3 23.825 1ОЭ.0 94,0

6112-06-11
9.00

1 12.065 66,5 62,0

6112-0642 2 17.780 81.0 75.0

6112-0643 3 23.825 100,0 94,0

6112-0644

9.10

1 12,065 66.5 62,0

6112-0645 2 17.780 81.0 75,0

6112-0646 3 23,825 100,0 94,0

6112-0647

9,20

1 12.065 66,5 62,0

6112-0648 2 17,780 81.0 75,0

6112-0649 3 23.825 100.0 94.0

6112-0651
9.30

1 12.065 66.5 62.0

6112-0652 2 17.780 81 .0 75,0

6/12-0653 3 23.825 100.0 94.0

6112-0654
9.40

1 12,065 66.5 62 .0

6112-0655 2 17.780 81.0 75,0

6112-0656 3 23.825 100,0 94.0

6112-0657
9.50

1 12,065 66.5 62.0

6112-0658 2 17.760 81.0 75,0

6112-0659 3 23.825 100.0 94.0

6112-0661
9,60

2 17,780 81.0 75.0

23,5 32

6112-0662 3 23,825 100.0 94 ,0

6112-0663
9.70

2 17,780 81,0 75,0

6112-0664 3 23.825 /00,0 94.0

6112-0665
9,80

2 17.780 81,0 75.0

6112-0665 3 23.825 100.0 94.0



Стр. в ГОСТ JM4J— 77

Продолжение тйбл. 2
им

О боэматеиае
П р и м е н и 

мость л Конус
М о р и о L £ ,

6112-0667 9.90
2 17.780 81,0 75,0

6112*0688 3 23.825 00,0 94.0

6112-0669 10,00
2 17.760 81 .0 75.0

6112-0671 3 53.825 00.0 94.0

6112-0672 10,10
2 7,780 81.0 75,0

6112-0673 3 >3.825 100.0 94.0

6112-0674 • Л о л 2 7.780 81,0 75,0

6112-0675
10,2*)

3 23.825 100.0 94.0

6112-0676
10,30

2 17.780 81,0 75,0

6112-0677 3 23.825 100.0 94.0

6112-0678
10,40

2 17.780 81,0 75,0

6112-0679 3 23.825 100,0 94.0

6112-0681
10,50

2 17,760 81,0 75,0

6112-0682 3 23.825 100,0 94.0

6112-0683 1 Л АЛ 2 17.780 81.0 75 .0

6112-0684
1 0 ,о и

3 23.825 100,0 94,0

6112-0685
10,70

2 17,780 81,0 75.0

6112-0686 3 23.825 100,0 94 ,0

6112-0687
10.80

2 17.78С 81,0 75.0

6112-0688 3 23.825 100.0 94.0

6112-0689 2 17.7&С 81,0 75,0

6112-0691
10,90

3 23.825 1 0 0 .0 94.0

6112-0692
11,00

2 17.78*У 81.0 75,0

6112-0693 3 23.82,5100.0 94,0

6112-0694 2 17,78 3 81.0 75.0

6112-0695
11,10

3 23.825100.0 94 .0

6112-069G 2 17,78 0 81 ,0 75,0

6412-0697
11,20

3 23.825100,0 94.0

23.5 32 7 .0



ГОСТ ЮЛО—TJ Стр. 9

Продолжение табл. 2
ни

О йоли чриип Примени
мость а Коиус

Mops* О L l. i 1, a

6112-0693
11.30

2 7,780 81,0 75,0

23,5 32 7 .0

6112-0699 3 23.825 00,0 94,0

6112-0701
11.40

2 17.780 81,0 75,0

6112-0702 3 23.825 00.0 94,0

6112-0703
11,50

2 17.780 81,0 75,0

6112-0704 3 23.825 100,0 94,0

6112-0705
11,70

2 17,780 81,0 75,0

6112-0706 3 23,825 100,0 04.0

6112-0707
11,60

2 17.780 81.0 75,0

6112-0708 3 23,825 100,0 94,0

6112-0709
11,90

2 17,780 81,0 75,0

35 8 .9

6112-0711 3 23,825 100,0 94.0

6112-0712
12.00 2 17,780 81,0 75,0

, 6112-0713 3 23,825 100.0 94.0

6112-0714 ю  in 2 17,780 81,0 75,0

6112-0715
U ,lu

3 23,825 100,0 94,0

6112-0716
12,20

2 17,780 81,0 75,0

6112-0717 3 23.825 100,0 94.0

6112-0718
12.30

2 17,780 81 ,0 75,0

6112-0719 3 23.825 100,0 94 ,0 25,0

6112-0721
12.40

2 17.780 81,0 75,0

6112-0722 3 23,825 100,0 94.0

6112-0723
12,50

2 17.780 81,0 75.0

6112-0724 3 23.825 100,0 94.0

6112-0725 12.60 2 17.78С 81,0 75,0

6112-0726 3 23,82? 100,0 94.0

6112-0727 2 I7,78< 81.0 75.0

6112-0728 3 23,82. 100,0 94 .0



Стр. 10 ГОСТ 22Д43—77

Продолжение табл 2
мм

Применяе
шь ть d Конус

Mopse О 1 4. 1 1.

6112-0729
12,80

2 17,780 81,0 75,0

6112-0731 3 23.825 100,0 91.0

6112-0732
13,00

2 17,780 81.0 75,0

6112-0733 3 23,825 100,0 94.0

6112-0734
13,10

2 17,780 81,0 75,0

6112-0735 3 23.825 100,0 94,0

6112-0736
13.20

2 17,780 81,0 75,0

6112-0737 3 23,825 100,0 94,0

6112-0738
13,30

3 23,825 100,0 94,0

6112-0739 4 31,267 127,0 117,5

6112-0741
13,50

3 23,825 100,0 94,0

6112-0742 4 31,267 127,0 117,5

6112-0743
13,70

3 23.825 100,0 94.0 25,0 35
6112-0744 4 31,267 127,0 117,5

6112-0745
13,80

3 23,825 100,0 94.0

6112-0746 4 31,267 127,0 117,5

6112-0747
14,00

3 23,825 100,0 94,0

6112-0748 4 31,267 127,0 117.5

6112-0749
14,25

3 23.825 100,0 94 ,0

6112-0751 4 31,267 127,0 117.5

6112-0752
14,50

3 23,825 100.0 94 .0

6112-0753 4 31.267 127.0 117,5

6112-0754
14,75

3 23.825 100.0 94,0

6112-0755 4 31,267 127.0 117,5

6112-0756 15.00
3 23,825 100,0 94,0

6112-0757 4 31.267 127,0 117,5

6112-0758
15,25

3 23.825 100,0 94.0
28 40

6112-0759 4 31.267 127,0 117,5



ГОСТ 2 1 Ш -7 7  Сто. II

Продолжение табл. 2

Обэтначвиие

6П2-П7АГ

Пр*м*ия
мость 1 ‘

к»»ус
>'.ор»е D L i . l 0

6112-0762 -  (15.40) 3

4
23.82 

31,2Г

Й10О.С 

7 127 0
0 1 .С

117 р

40 1

6 М2-0763 

6 П 2-0764 

6112-0765

15.50 3 23.825100 ,0

1 If ,d

94.0
4 31.26 7 127.0 П 7 .5

25 74 3 23 825HGO.O 94 0
6112-0766

•v ,l
4 31.26 7 127.0 

100 0
117,5

04.0 

М 7.5

94.0 
117 5

28

6112-0767
16,00 3 23,82

6112-0768 4 31.26 127,0
6II2-07G9

16.256112-0771
3 23,822 100 0
4 31,26? 127.0

6112-0772

6М2-0773 16,50 3 23,825 100,0 94.0
4 31.267 127 0 117 r'

61J2-0774 

6112-0775
— 16.75 3 23.825 100.0 94.0

4 31,267 127,0 117 5
6112-0776

6112-0777
17,00 3 23.825 100.0 94.0

4 31.267 127.0 17 Я
6112-0778 

'-------- — 17,25 3 23.823 ю о.о
*4  |W

94 0
6112-0779 1 4 31.267 127.0 117 4
6112-0781

(17.40) з 23.825 100.0 44 n
6112-0782 1 4 31.267 27.0 17 5
6112-0783

17,50 13,825 00.0 94.0
6112-0784

1,267 27 ,0  117 5
6112-0785

17 7R 3 23 825 100.0 94 0
6112-0786 1/  , 10

4 3 1.267 127.0 117,5
6112-0787

6112-0788 18.00 - з __ 3,823 100,0 Э4.0
4 31,267 127.0 117,5

6112-0789

6112-0791

1

18,25 - _ 3  2 3.825 II30.0 34.0
4 3 .267 i:17,0 1 7,5



Стр. 12 ГОСТ 22843—77

Продолжение табл 2
мм

Обозначение П?1сч?11нс*
мости a Конус D L 1 а

6112-0792
18.50

3 23.825 100,0 94 .0

28 40 п . о

6112-0793 4 31.267 127,0 117.5

6112-0794
18,75

3 23.825 100.0 94.0

6112-0795 4 31.267 127.0 117,5

6112-0796
19,00

3 23,825 100,0 94.0

6112-0797 4 31.267 127.0 117,5

6112-0798
19,25

4 31.267 127,0 117,5

31 45 13.6

6112-0799 5 44.399 160,5 149,5

6112-0801
(19,40)

4 31,267 127.0 117,5

6112-0802 5 44,399 160.5 149,5

6112-0803
19,50

4 31.267 127.0 117,5

6112-0804 5 44.399 160.5 149,5

6112-0806
19,75

4 31.267 127,0 117,5

6112-0806 5 44.399 160,5 149,5

6112-0807
20.00

4 31.267 127,0 117,5

6112-0808 5 44.399 160,5 149.5

П р и м е ч а н и е .  Втулки с размерами d, заключенными в скобки, изготовлять 
по заказу потребителей.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки с диамет
ром d=3,10 мм и конусом Морзе 1:

В т улка 6112-0512 Г О С Т  22&43— 77

5. Материал— сталь марки 65Г по ГОСТ 1050—74.
6. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
7. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
8. Конструктивные размеры втулок указаны в рекомендуемом 

приложении.



ГОСТ 2 M 4 J-7 7  Ctp. \У

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВТУЛОК

1. Конструктивные размеры втулок для инструмента с цилиндрическим 
хвостовиком без поводка должны соответствовать указанным на черт. I я  
табл. I.

4.V
V '

Черт I

• Размер для справки

Т а б л и ц а  1
мм

а *> л ь

1,00; Г .05; 1,10; 
1.15; 1.20 0,4

1.95; 2.00; 2,05: 
2.10; 2.15: 

2 ,20; 2.25; 2,30; 
2,35; 2 ,40

0.8

1.25; 1,30: 1.35; 
1,40; 1.45 0.5

2.45; 2.50; 2.55: 
2,60; 2,65; 2,70; 
2,75; 2.80; 2.90; 

2.95; 3 ,001.50; 1,55; 1.60; 
1,65; 1.70: 1.75; 
1.80; 1,85; 1,90

0.6
1,0



1Ь "
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2. Конструктивные размеры втулок для инструмента с цилиндрическим хво- 
■стоамком н поводком должны соответствовать указанным на черт. 2 к табл. 2.

Черт. 2

Т а б л и ц а  2
мм

Конус
Морде 1 Л а <

1 36 44 1,0 3 .0
2 42 52 2.0 5 .5
3 50 63 2 ,5 6 ,5
4 63 80 3 .0 6.5
5 80 ЮЗ 4,0 10,0

Редактор А. Л. Владимиров 
Технический редактор Г. А. Макарова 

Корректор Г. М. Фролова »
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Группа Г27

Изменение J* I ГОСТ 22843—77 Втулки разрезные для инструмента с ци
линдрическим хяостовиком. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР ло стандартам от 2012.82 
Як 4996 срок введения установлен

с 01.03.83

Пункт 2. Таблицу 1 для /= 2 0  мм дополнить размером <1=2,85 мм (пос
ле d tm2,80 мм) и обозначением дли него- 6112—0813.

Пункт 3. Таблицу 2 дополнить значениями размера d (в порядке воз
растания значений), обозначениями для них н размерами:

мм

Принс
ияс-

«оет«. i Кояуе
Морзе Г) L / 1. а

6112-0814 7 40 1 12.065 66,5 62,0 19.0 25 4 ,5 :
6112-0815 2 17.780 81.0 75.0

6112-0816
П .6 0

2 17,780 81,0 75.0
23.5 . 32 7 .0  •

6112-0817 3 23.82.5 100.0 94.0

6112-0818
12,90

2 17.780 81,0 7.5.0
<н

25.0 35 8 ,9
6112—0819 3 23^82.5 100,0 94;о '

6112-0821
13.40

3 23.825 100,0 94.0

6112-0822 4 31,267 127,0 117.5
(Продолжение см. сгр. 76)



(Продолжение изменения к ГОСТ 22843—77)
Продолжение

Об«>М«<кяв!е
Приме

няв*
НОЛ»

4 Конус
МороИ D L i а

6112—0823
13.60

3 23.825 1 0 0 ,0 9 1 .0

25,0 35 8.9

6112—0824 4 31.267 127,0 117.5

6112—0825
13.75

3 23.825 1 0 0 .0 94,0

6112-0826 4 31.267 127.0 117,5

6112-0827 1 1 ол 3 23,825 1 0 0 .0 91,0

117,56112-0828
lo ,W

4 31,267 127,0

6112-0829 14 20 3 23,825 100.0 94.0

6112—0831 4 31,267 127.0 117,5

6112-0832
15,70

3 23.825 -  100,0 94.0
28.0 40 п , о

6112—0833 4 31,267 127,0 117,5

Приложение. Таблице I. Графу d  (после значения 2.80) дополнить зна
чением: 2,85. '•
t (ИУС ЛЬ 4 >983 г.)
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