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УДК 621.643.4-762:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Соединения трубопроводов резьбовые

11РОКЛАДКИ У11.1 ОТН ИТЕЛ ЬН Ы Е 
ДЛЯ РАДИАЛЬНОГО МОНТАЖА

Конструкция

Threaded pipeline connections. Joint washers for radial mounting. 
Construction

OKI! 41 9300

ГОСТ
23357-78

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на уплотнительные прокладки для резьбовых со еди
нений трубопроводов с радиальным монтажом для уплотнения места соединения корпусно й детали 
с нажимным кольцом.

Обязательные требования к качеству продукции, обеспечивающие ее безопасность для жи знн, 
здоровья и охрану окружающей среды, изложены в пп. 2, 4. 4а и 6 настоящего стандарта .

Стандарт может быть использован для сертификации с объемами и методами сертификаций и- 
ных испытаний по ГОСТ 15763.

2. Размеры прокладок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

И

П р и м  е ч а н и с. Шероховатость поверхностей установлена для прокладок из металла.
Р а з м е р ы  в мм

Н аруж н ы й  д и а
метр трубы  D„

J D

h

М асса ЮОО ш т., кг

П рея. отжл.
А лю м иний М едь П арониг

♦ 0.3 - 0 . 2

10 8 15.9 0 .5 9 7 1 .970 0 .4 6 0

12 9 17 .9 0 .7 0 0 2 .3 2 0 0 .5 4 0

(1 4 ) 11
19 .9 1 ,5

0 .8 7 5 2 .8 9 0 0 .6 7 5

15
13

0 .7 2 2 2 .3 8 0 0 .5 8 8

16 2 1 .9 0 .9 8 6 3 .2 6 0 0 .7 6 0

18 16 2 3 .9 1 .003 3 ,3 1 2 0 .7 6 8

20 17 2 6 .9 1 .448 4 .8 0 0 1 .117

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 23357-78

Окончание
Р а з м е р ы  в мм

Наружный д и а
метр трубы  0„

d D

h

М асса 1000 ш т „  кг

Прел. откл.
А лю м иний Медь Паринит

♦ 0.3 - 0 . 2

22 20 2 6 ,9 1 .538 5 .081 1 .178

25 21 3 2 ,9 2 .5 3 0 8 .3 6 0 1 .950

28 25 3 2 ,9 1 .940 6 .4 0 9 1 .486

30 26 3 8 ,9 2 .0 3 .3 4 0 11 ,030 2 .5 7 0

(3 4 ) 30
4 1 .9

3 .6 2 9 11 ,988 2 .7 7 9

35 31 3 .3 0 8 11 .110 2 .7 0 0

38 33 4 8 ,9 4 .9 2 0 16 ,300 3 .8 0 0

42 37 4 8 ,9 4 ,0 1 7 13,271 3 .0 7 7

Г1 р н м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения толщины прокладки — в соответствии с допусками на материал.
2. Значения, приведенные в скобках, непредпочтительны.
3. Масса указана для справок.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки из алюминия марки АДО для соеди - 
нения труб с наружным диаметром 18 мм:

Прокладка 18 ,\Д0 ГОСТ 23357- 78
То же. из меди марки M l:

Прокладка 18 M l ГОСТ23357-78 
То же, из паронита марки ММБ:

Прокшдка /8 IIMb ГОСТ23357- 78
3. Рекомендуемый материал дтя изготовления прокладок:
- алюминий марок А; АО; АДО; АДОО по ГОСТ 21631;
- медь марок M l; М3 по ГОСТ 495;
- паронит по ГОСТ 481.
Материал прокладок выбирают в зависимости от условий эксплуатации соединения.
1—3. (Измененная редакция. Изм. №  1, 2).
4. Прокладки, изготовленные из металла, должны быть отожжены.
(Измененная редакция. Изм. №  I).
4а. Пузыри, включения посторонних материалов, раковины не должны быть более указанн ых 

в соответствующих стандартах на материал.
Размеры заусенцев не должны быть более допуска на размер.
Трещины, надрывы и выкрашивания не допускаются.
(Введен дополнительно. Изм. №  I).
5. Пример сборки соединений с прокладкой приведен в приложении 2 к ГОСТ 22525.
6. Приемка, методы испытаний, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение — по 

ГОСТ 15763.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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