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УДК 621.88:006.314 Группа Г11

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИЖИМЫ. ДЕРЖАТЕЛИ И ПОЯСКИ 
для к р е п л е н и я  трубопроводов И КАБЕЛЕЙ

Конструкция и размеры

Clamps, holders and belts for fixing of pipelines 
and cables. Design and sizes

гост
I 7 0 2 0 — 7 8 *

Взамен
ГОСТ 17020—71

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 30 января 1978 г. Н« 281 срок введения установлен ,

с 01.01.7»
Проверен в 1983 г. Постановлением Госстандарта от 30.03.83 N9 1$16 срок дом. 
ствия продлен

до 01.01.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

!• Настоящий стандарт распространяется на прнжммы, держа­
тели и пояски для крепления трубопроводов и кабелей н устанав­
ливает их конструкцию и размеры.

2. Конструкция и размеры прижимов для крепления трубопро­
водов должны соответствовать указанным на черт. 1—5 и в табл. 
1-5.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Издание официальное Перепечатка яоелрещека

★
*• Переиздание (август 1983 г,) с И вменение и Л» /, 

утвержденным в марте /983 г. (ИУС 7—83).

©  Издательство стандартов, 1984
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Размер для справок.
Черт. I



ГОСТ 17020—78 Стр. 3

V Р а з м е р ы ,  ми
Т а б л и ц а  I

D (При. 
<тл- +0.5 

-ЛЗ)
Л

(При*. 014.1 
ПО НИ)

Л
(При.

огкз.
±0Л)

L
(Пред-
они.
*0.5>

И А
Масса

1000 шт. 
ст-аамшх 

прииямо», КТ
Применя­
емое п.

•1
4 .5

13 26 4 ,0

-

5.60
6 .6

5
4 ,5

н 28 5.0 6.24
6.6

6
4 .5

15 30 6 ,0 1 6.55
6 .6

8
4 ,5

15 32 8 .0

2

7.83
6.6

10
4 ,5

17 М Ю.О 8.50
6.6

12
4.5

18 36 12.0 9.35
6.6

14
4 ,5

19 38 13.5 10.20
6,6

16
4 ,5

20 40 15,5 10,80
6.6

18
4,5 21 42 17.5 12.20
6 .6

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов ил алюминиевого спла­
ва значения массы, указанные н табл. 1. должны быть умножены на коэффи­
циент 0Л56.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па I 0 * 4  мм и rf=4,5 .мм, из стали марки 25. с покрытием Цб.хр:

Прижим T I-4 --4 ,5-25— Цб.хр ГОСТ 17020-78 И ' 1 
То же, из стали 25, с покрытием Кдб.хр: •

Прижим ТГ—4 -4 ,5 —25—Кдб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 12X18HI0T, с покрытием Хим. Нас: 

Прижим Т1—4—4,5— /2Х18Н10Т -Xим. Нас ГОСТ 17020 -  78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием

Ли. Оке. хр:
Прижим Т1—4—4,5—Д 16АМ—Лн. Оке. хр ГОСТ 17020-78 

2 з*к. зам



Стр. 4 ГОСТ 17020—7#

Тип Е
.  V  (V )

* Размеры для справок.
Черт. 2
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\ /
Р а з м е р ы ,  мм
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I t !
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i

к
<0 И
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-
1
чXл
И
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6 ■1. 22 25 Ц .6 12.5 - ! ? г 31 34

е  . ^ 6 26 29 13,0 14.5 16 35 38и 4,5 23 26 12.0 13.5 10 33 36

8 6.6 27 30 14.0 15.S 16 37 40

8
4,5 _24_ 27 12.0 13.5 10 35 38
6.6 28 31 14.0 15.5 16 39 42

6
4.5 24 27 13.0 14,5 10 35 38
6 .6 28 31 15.0 16.5 16 39 J2 !

10 8
4.5 25 28 13.0 14.5 10 37 40
6.6 29 32 15.0 16.5 16 41 44

10
4 .5 26 29 13,0 14.5 io 39 42
6.6 30 33 15.0 16,5 16 43 46

6
4 ,5 25 28 14.0 15.5 10 37 40
6 .0 29 32 16,0 17.5 16 41 44

8
,4 .5 26 29 14.0. 15.5 10 39 42

12 6.6 30 33 16.0 17.5 16 43 46i

10
4,5 27 30 14,0 15,5 10 17 44

_м 31 34 16.0 17.5 16 45, 48

12
4 .5 28 31 14.0 15,5 10 43 46
6,6 32 35 16,0 17.5 16 47 50

6 4 .5 26 29 15.0 16.5 10 39 42
6.6 30 33 17.0 18.5 16 43 46

8
4 .5 27 30 15,0 16.5 10 41 44
6,6 31 34 17.0 18.5 Го 45 48

14 10
4 .5 28 31 15,0 16,5 10 43 46
6.6 32 35 17.0 18.5 16 47 СО

12 4.5 29 32 15.0 16.5 10 45 48
6.6 33 36 17.0 18.5 16 49 52

14 4 .5 30 33 15.0 16,5 10 47 50
б,б| 34 37 17,0 18.5 16 1 51 54

Т а б л и ц а  2

Т»“

< 5
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6.32
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5 ,64 
9.60 
5.98 

10,35
6.32
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6,70

11.50 
7.14 
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Продолжение табл. 2
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ГОСТ 17010—7в Сур. 7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па II, Г)=>6 мм, О ,« 6  мм и r f - 4,5 мм, из стали марки 25, с по­
крытием Цб.хр:

Прижим 77/—6—6—4,5—25—Цб.хр ГОСТ /7020—78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТП—6—6—4,5-25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки I2X18HI0T, с покрытием Хим. Пас. 

Прижим TJI—6—6—4,5—I2XJ8H ЮТ—Хим. Пас ГОСТ Г  ‘ .
То же. из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим Т11—6—6—4,5—Д/6ЛМ —Ан. Оке. хр ГОСТ 17020 -7 0

Тип Щ (V)

Размеры для справок.
Черт. 3
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Т а б л и ц а  3
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Стр. 10 ГОСТ 170М -78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па III. 0  =  6 мм, 0 1 -6  мм и </=4,5 мм, из стали марки 25. с по­
крытием Цб.хр:

Прижим TU1—6 -6 —4.5—25-  Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим T fH -6 -6 -4 .5 -2 5 -K d 6 .xp  ГОСТ 17020-78 
То же. из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим.Пас: 

Прижим ТIII--6—6—4,5—12Хf8H ЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—7S 
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ли. Оке. хр:
Прижим Till—6—6'—4,5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-78

Тип JV V  (?)

Размеры зля справок
Черт. 4
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ГОСТ 17921—7# Стр. 13

Тип V

VVVVV

! f8*6.2
j £ ^ ________ J6*fi.2
2 cm 3. d

\  R3*0,3 
Jnaja

Шероховатость поверхности в местах удаления

литников и облоя должна быть не более

Черт. 5

н(llJKi ОТК.1.±М)
ЛМ1р*х- огкл. по НМ)

М*СС4 10(*> HIT . кг npnv.-iiscMOrti.

В •1.6 9.7
*

6,6

13 4.5 1C Q
6.6

10,7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  прижима ти­
па V, Н=8 им и d=A,5 мм из пресс-материала АГ-4-В:

Прижим TV—8 - 4 ,5 - АГ-4-В ГОСТ 17020—78



Стр. 14 ГОСТ 170М-7В

3. Конструкция к размеры прижимов д л я д е и е и и я ^ .б м е »  
должны соответствовать указанным на черт, (г-8 н в таол. о 

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Тип 1 V  ( V )

Размеры для справок.
Черт. 6
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Crp. U  ГОСТ 17030—7»

Т а б л и ц а  6
Р а з м е р ы ,  мм
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3 . 5 0 ,4 0 _ _
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4 . 5 1 1 .0 10 1 7 ,8 3 . 5
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2 2 8 . 5 5 1 4 .8 2 , 5

5 . 0
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3 .4 9 . 5 8 1 6 .3 3 , 0 6 , 0
1 ,2 0 ---------- -
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7 . 0
•8  U L  

6 , 0

1 ,0 0

1 ,5 0

2 .1 4
4 . 5 1 2 ,5 10 2 0 ,8 3 , 5

10

_ 2 . 9

3 ,4
1 1 .0

6

8
1 9 ,8 3 . 0

8 , 0

3 , 5

6 , 0

. 5  1 .2 0  

1 .7 0  

2 ,4 8
—

4 . 5 1 3 ,5 10 2 2 ,8 3 . 5

12
3 .4 1 3 ,0

6

10

2 3 .0 3 , 0
1 0 ,0

3 . 5

1 .0
6 . 0

1 ,7 0

2 .0 0

2 .6 8

-----------

4 . 5 1 4 .5 2 5 ,0 3 . 5

14
3 ,4 1 4 ,0 8 2 5 .0 3 ,0

-  1 2 .0
- —__ _

4 , 5 1 5 ,5 10 3 . 5

16
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ГОСТ 17020—78 Стр. 17

Продолжение табл. 6
Р а зм е р ы , мм

*
5

я о
E il

•Z
-
э

l i

-
с

1 -

-? .

и
5
•i

С *
<а S

L 1 н ft 1 R г

X

a  
8  c

W *4 •
5  = 1

Л

X

1во.
С

1 о 18.0
8 Л — 3,40

1о
10

о! ,1 J*),U
1 П 1 о 4,20

ОЛ 1Q Л а f 7 Л
1 |V 1. ̂

4.00
Л» oo9i U , v

4,75

22 •» ,5 20,0 36.0 3.5 18,5 6 .0 fc.o 6,50

2 5 25.0 10 •12.'5 21.5 О Л 1.6
7.40

28 28.0 47,0 24,5
A *v

7,90

32 32,0 53.0 28,5 9.80

П р и ме ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла­
ва значения массы, указанные n табл 6. должны быть умножены на коэффи­
циент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па 1 £> = 3 мм, В = 5 мм и d —2,2 мм, из стали марки 25, с покрыти­
ем Цб.Хр:

Прижим K I-3 -5 -2 .2 -2 5 -H 6 .x p  ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим K J -3 -5 -2 .2 -2 5 -K d 6 .x p  ГОСТ 17020-78 .
• То же. из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Прижим KI—3—5—2.2—J2X 18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим KI—3—5—2.2—Д16ЛМ—Ан. Оке хр ГОСТ 17020-78
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па I f, D = 3 км и d=M4—6Н, из стали марки 25, с покрытием 
Цб.хр:

Прижим KII—3—M - 6 H  25 Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25. с покрытием Кдб.хр:

Прижим К1Т—3—М4—6Н—25 Кдб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим К11—3—M4—6N—12Х18И ЮТ—Хим. Пас 
ГОСТ 17020-78

Го же. из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием
Ли. Оке- хр:
Прижим KU—3—М4—6И—Д1бАМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-78

D
(Прел.
•икл.
+051
-<U>

(Пред.
откл. 

по HU)

А
(Прел

откл.
±<Х«1

В н L 1 «I М лсе» 
icon in т..

«Г SS чс 2

з 2 .2 7 . 5 8
4 . 5

14 3 0 , 1 5

4 . 5 8 . 5 15 1 6 ,5 4 . 5 0 , 2 5

2 . 2 8 . 0 8 К г» 15 3 1 .0 0 . 1 8
4

4 . 5 9 , 5 15
D ,U

18 4 . 5 0 .2 9

2 . 2 8 . 5 8
6 . 0

.1 6 3 0 ,2 3
5

4 . 5 1 0 .0 15  ' 19 4 . 5 0 .3 4

0 3 .4 1 0 .5 - 10
7 , 0

1 9 .8 4 0 .4 2
и

4 . 5 1 1 .0 15 2 0 . 8 4 . 5 0 .6 0

а
3 .4 1 1 .5 . 10 Q П 2 1 .8 4 0 ,5 0

4 . 5 1 2 .0 15
У ,и

2 2 .8 4 . 5 0 .7 1

3 .4 1 2 .5 10
ю.о

2 3 . 8 4 1 .3 0 .5 4
10

1 7 й 1 3 .0 15 2 4 .8 4 . 5 0 . 7 8

3 . 4 1 3 .5 " 1 3
1 2 .0

2 5 . 8 4 0 .8 0
12

4 . 5 1 4 .0 15 2 6 . 8 4 . 5 0 . 8 5

3 .4 1 5 .0 13
1 5 .0

2 8 .8 4 0 .9 0
15

4 . 5 1 5 ,5 15 2 9 . 8  i 4 . 5 0 . 9 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима типа III, 
/; = з им и t /» 2.2 мм из литьевого полиамида 610:

Прижим к111—3—2,2—610 ГОСТ 17020 78
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4. Конструкция и размеры прижимов для крепления трубопро­
водов и кабелей должны соответствовать указанным на черт. 9 и 
а табл. 9.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

V  ; у )

* Размеры для справок.
Черт 9
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Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима 0 - 3  мм, 
-0 ,-3  мм и </=3,4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим Т К - 3 - 3  -3.4-25 Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТК— 3— 3—3,4 —25—Кдб.хр ГОСТ 17020- 78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Прижим Т К -3 —3—3.4—12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020-78 
То же, из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ап- Оке. хр:
‘Прижим ТК—3—3—3.4—Д16АМ -Лн. Оке. хр ГОСТ 17020- 78

5. Конструкция и размеры держателей для крепления кабелей 
должны соответствовать указанным на черт. 10 и П и  « 
табл. 10 и 11.

(Измененная редакция, Изм. № I)

Top I  К?  V )

Ь ' p.l'O.i

Размеры fjm  справок.
Ч«от. 10
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Направление проката

* Размеры для справок.
Черт. II
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V Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и и а  10

о d Р ь в» И Л
<Пред, 
откд
±о.а>

(Прее.
откд.
±0.5)

► в а
г»?X

(Пред- 
откя. 

ПО / sl«)
(Пр»А.
«ГИД. 

ПО //И)
«Пред.
ОТ». Л 
-О*) Пом «и (Пред.

0ТКД.)
(Ирм.
OtK*.

по / ,16)
L (ПредОТЕЛ.

±0.5)
У3 о
S-2S;

я л
*5— X

10 5 1 1,0
8 II 9 2 .8

12 IA 13 11 3.3

15 3.4 15 6
+ 1.5

1U
16 12 3,7

18
|м

7 12
19 13 7 1 4.1

20 8 21 15 4.6

10
± 2 .0

16 26 1_7 5.3
25

4 ,5 20 10 5 7.0

3.4 15 31 m 7 4 6 .0
30

4,5 20 1«

</1 ■ «7
10 5 8.0

3.4 15 12 36 22 7 4 .  I A
35

4 .5 20 10 5 9.3

40
3.4 15 -*•2.5

41 24
7 4 7.9

4.5
20

10.6

50
3.4

51 304.5 20
15

10 5 12.9 —

60
3.4

т Г 22 61 35 1 ---------

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 
I, 0 — Ю мм и d=3.4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр: 

Держатель Ю— 10—3,4—25-Ц6.хр ГОСТ 17020 78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Держатель К1— 1 0 -8 ,4 -2 5 -Кдб.хр ГОСТ 17020-78
V Размер м, мм Т я б л и ц э 11

D
(Пред.
OIKJ.

по 1л 161

d
(Пред 
откд. 

ПО НИ)

А
(Пред.
-ОД)

В
(Прел
UTKX.
±.0.«)

1
4-1(Пре*. 

от*л. 
по /,13)

Масса 
к ООО ыт. 

ы  
«

Приме­
нимость

10 2.2 16 24 II 30 2.9

4,5 18 28 32 3 .6

18
2.2 16 24

19
30 3 .8

1.5 18 28 32 4.5

30
2.2 ' 16 21 31

30 4 ,Г “
4.5 "  18 28 32 5.2 ___

50
■ 2.2 16 24 Я1 Зб 6 .8
4 .5 18 28 OI 32 7.5
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 
II, £ - 1 8  мм и </=2,2 мм, нз стали марки 25. с покрытием Цб.хр: 

Держатель К П - 1 8 -2 ,2 -2 5 -Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб-хр:

Держатель K II-1 8 -2 .2 -2 5 -K 0 6 .xp  ГОСТ 17020-78
6. Конструкция и размеры поясков для крепления кабелей 

должны соответствовать указанным нз черт. 12' 15 и в- 
табл. 12—15.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Тип /
*180.

V (v0

* Палмер для справок
Черт. 12

Т а б л и ц а  12

Р а з м с р ы. мм
L Масса 

IOXI ют. 
ста II.них 

поясков. КГ
XS

Прлме
HtftUOCTb

1. Масел 
ЮОО шт .

СТЙЛ1МХ 
поветов, МГ

Прим*-
маемость

Моими Прм.OtK4 Помпе. Пр*1.

8 0

1 2

0 .7 0 350 1 4 .0 0

100

120

4 .0 0 4 0 0

* 4

1 6 .0 0

4.30 150 1 8 .0 0

!Г>0 6 .0 0 5 0 0 2 0 ,0 0

180

±3

7 .0 0 5 5 0 2 2 ,0 0

2 0 0 8 .0 0 0 0 0 2 4 ,0 0 .

2 5 0 1 0 .0 0
8 0 0 I S 3 2 ,0 0

:юо 14 1 2 .0 0
П р и м е ч а н и е .  Для определения массы иоисков кэ алюминия марки 

ЛД1М значения массы, указалиие в табл. 12. должны быть умножены на ко­
эффициент 0,34.
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Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа I, 
L=8Q мм, из стали марки 08кп. с покрытием Цб.хр:

Поясок I—80—08кп—Ц6.хр ГОСТ 17020—78 
То же. из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок I—80—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки I2X18HI0T, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок /—80—12Х18НЮГ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Аи. Оке. хр: 

Поясок 1—80—АН/М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Тип ([ Rc80,
V Ы )

Направление проката

Размер для справок.
Черт. 13

V Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  13

/.
Масса ИЛ) вгт.» 

ciaat-xv* иоаениа. ат*
|р мин. Пред. отн*.

«
(Пред епкя. 

во //14)
Прииск Ясмпсть

со
4.5 3.89
5 . 5

±2
4 . 5 г п/\

80
5 . 5

Ь,сл)

|2° ,
‘ 1.5

7 ,0 8
5 . 5

200 t 3
4 . 5

1 3 .7 5
5.5

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поисков из алюминия зчачеин 
массы, указанные в табл. 13, должны быть умножены на коэффициент 0.54.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа II,. 
L = 60 мм и d - 4,5 мм, из стали марки 08кп. с покрытием Цб.хр: 

Поясок П—60—4.5—08кп—Ц6.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 08кл, с покрытием Кдб.хр:

Поясок II—60—4.5—08кп— Кдб.хр ГОСТ 17020 -78 
Го же, из стали марки I2XI8H10T. с покрытием Хнм. Пас: 

Поясок II—60-4.5— 12X1811 ЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия мзркн АД1М, с покрытием Ли. Оке. хр: 
Поясок И 60—4.5- ЛШМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020- 78

Топ Ш 1 Ы)

• Размер для справок-
Черт. 14

Т а б л и ц а  14
\  Р а з м е р ы ,  мм

L
*1

<Пр*а отжл.
НО /111)

Масел i(№ Hi?.,
стальных 1К14св(1я, «г as npiiuruatMOCTbИрм «»■ При. 1>ткл.

S0

±2

4 .5 3.0
5.5 •

100 4.5
3.55.5

120 4.5 4,05.5

150 4.5 5,0S.5

ISO ±3 4.5
0 .05.5
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Продо.*жение табл. 14
Р а з м е р ы ,  мм

L

л
(Прея, опта, 

ьо ЯП)
Mi с га  1000 шт.

с и л ь н ы х  Ш1ССКО», КГ V Применяемо»
Коими, Прея, откл.

200
± 3

4 .5 7,0
5,5

250 4,5
8,5

5 .5

300

и

4 ,5 10,0
5 ,5

400 4 .5
13,0

5.5

500 4 .5
16,0

5.5

600
4 ,5

19,0
5 .5

800 ± 5
4,5 22.0
5 .5

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поисков из алюминия значения 
массы, указанные и табл. 14, должны быть умножены на коэффициент 0.34

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа III, 
/. = 80 мм и <f=4,5 мм, из стали марки 08кп. с покрытием Цб.хр:

Поясок III—80-4 .5-08кп—Цб.хр ГОСТ 17020-78

То же, из стали марки 08кп. с покрытием Кдб.хр:

Поясок HI—80—4,5 —08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020 -78

То же, из стали марки 12X18HI0T, с покрытием Хим. Пас:

Поясок / / /—80—4.5— I2XI8HЮТ—Xим. Пас ГОСТ 17020-78
То же, нз алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр:

Поясок III—80—4,5—АД/ М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-78
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Г  h
25*1

А-А
Для алюминиевых

г.,1 у

Тип /?
г .

А-А
Д л я  стальных

г.»

\ S  У 7
/—Прими*. 2—лета

Перед точечной евзркой на места нахлестки поясков из стали 
марки 08 хп нанести покрытие, защищающее поверхности о; 
KOppOtHH.

После точечной сварки на незащищенные места поисков нанести 
покрытие: грунт В Л-02 ГОСТ 12707 77 один слой, эмаль ЭП-51 
ГОСТ 9640—75 серая одни слой.

Черт. 15
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  15

Длин» ЛОЖКИ L
Масса 1(Ю0 вт. сталышх повско*. кг л Применяемо:?»Нами». TIpci.ОТ*.»-

10 0 t 2

ч%
5,44

*

150 7,04
20 0 ±3 8.64
230 10.29

300

± 4

11.91
400 15.30
500 17.44
550 20.44
ООО 21.7»
800 28.24 1

П р и м е ч з н и е. Для определения массы пояскоз из алюминия мар­
ки АД1М значения массы, указанные в табл. 15. должны быть умножены на 
хо»ф4>ици«иг 0 .3 4
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Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа IV. 
/.=  100 мм из стали марки 08кл. с покрытием Цб.хр:

Поясок IV— 100—08кп-Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же. из стали марки 08кл, с покрытием Кдб.хр:

Поясок IV -100-08кп-К дб.хр ГОСТ 17020- 78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хнм. Пас: 

Поясок IV— 100— 12X18 И ЮТ Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Поясок IV— 100-А Д /М -А н. Оке. хр ГОСТ 17020-78 
0.1. Конструкция и размеры пряжек (деталь 1) должны соот­

ветствовать указанным на черт. 16.

Я78Р,

* Размер для еправох.
Черт. 16

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пряжки- из ста­
ли марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Пряжка 08кп—Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Пряжка 08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же. из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Пряжка 12X18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020-78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Пряжка АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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6.2. Конструкция н размеры лент (деталь 2) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 17 и в табл. 16.

S i t s Н1

ж  ̂ т По контуру /rtS6

• , направление проката
.  ............  L ■

V  ( V )

О

1. * Размер для справок.
2. Для лент и.1 стали марки 08 кп покрытие должио быть на­

несено только на поверхности Л.
Черт 17

Р а з м е м, ММ
L

>U«< ИМ h i t  гтхышх 
лент, «г -

Приме-
инемопь

L
■Мисс» 10» щт.СТ» IkHUX

лент, «г *
Прайс-ИВОМССТЬПомня. Прм.о т . Ним пн. Пред.

огня.

125
175

грО.5 4.10 125 13,90
5.70 525 17,10 -

225
275

-r l
7,30 575 18.70

.. 8.95 625 ьЗ 20.40
325 ■±Л 10.60 | 825 26.70

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы лент из алюминия марки АДIМ 
значения массы, указанные в табл. 16, должны быть умножены на коэффициент 
0.34

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ленты L «l25  мм, 
из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Лента 125—08кп—U 6.xp ГО С Т 17020— 78
То же. из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Лента 125—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020-78 
То же. из стали марки 12Х18НЮТ, с покрытием Хим. Пас: 

Лента 125—12X184ЮТ Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же. из алюминия марки ЛД1М, с покрытием Ли. Оке. хр: 

Лента 125—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020 78
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6.3. Пряжки и ленты, входящие в пояски типа IV, должны из­
готовляться из материалов одних марок, иметь одинаковое защит-, 
ное покрытие. Ленты должны быть на 25 мм длиннее поясков, 
размеры которых указаны в табл. 15.

7. Прижимы, держатели и пояски должны изготовляться из 
материалов, указанных в табл. 17.

__________Т а б л и ц а  17

Нвимеиоваякс детали Матерям

Прижимы .ТИПОВ 1—IV 
для крепления трубопро­
водов. прижимы типов 
1—II для крепления ка­
белей и прижимы-для 
крепления трубопрово­
дов и кабелей

Лента 25-sX »* по ГОСТ 228-t—79;
Лента 12XI8HI0T—М -И Т -3 - s *  по ГОСТ 4986— 

—79;
Лист Д16АМ—з* по ГОСТ 21631—76.;
Допускается изготовлять прижимы из: 

лепты 20-зХВ* по ГОСТ 2284—79; 
ленты 12Х17Г9АН4—М—1—в* по ГОСТ 4986-
■—79;

Б—ПН—а* ГОСТ 19904-71 
листа [—Н—20 ГОСТ 16523-70 *

Б ПВ—з* ГОСТ '19904-74 
лнсга 5  -п—Н—20 ГОСТ 16523-70 

Б—ПН—а* ГОСТ 19904-74дни «а 4-11 25 ГОСТ 16523-70 
В—ПН—з* ГОСТ 19904—74листа 3—11—Ст 3 ГОСТ 116523—70 
Б -П Н —*• ГОСТ 19904—74лиспа

листа
4 -11-10  ГОСТ 16523-70 
Б—ПН—J* ГОСТ 19904- 74
5—11—Н—08 кп ГОСТ 16523-70

ПрЯЖИМЫ 7ИПЗ V для 
крепления трубопрово­
дов

Пресс-материал АГ-4-В ГОСТ 20437—75

Прижимы типа III для 
крепления кабелей

Полиамид 610 литьевой по ГОСТ 10589—73. 
Допускается изготовлять прижимы из:

полиэтилена 20908—040 и 21008—075, сорта 2 
по ГОСТ 16338—77

Держатели типов I— 
1 1  для крепления кабе­
лей

Лепта # -* Х Д *  по ГОСТ 2284—79.
Допускается изготовлять из: 

ленты У8А-0.5Х«* по ГОСТ 2283-79;
Б—ПН— ГОСТ 19904—74 

листа ^—П—26 ГОСТ 16523-70.
Б—ПВ—** ГОСТ 19904-74 

листа д—II—н —20 ГОСТ 16523—70
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Продолжение табл. П

' Наименование детали М атер и ал  *

Пояски для крепления 
кабелей

Леита 08ьп—М—НТ—2—0.5ХА* по ГОСТ 503-81; 
лента I2X18H10T—М—НТ—3 * •  по ГОСТ 19 8 6—/9. 
лист АД 1 М -0,5 по ГОСТ 21631—76.
Допускается изготовлять из:

В — п н — 0.5 ГОСТ 19904— 74 
листа —11—08 ГОСТ 16523-70 

и ленты 12Х17Г9АН4—М—НТ/—3—0,5 по ГОСТ 
•1986-79

s* _  толщина ленты ялн листа. В* — ширина ленты.

в. Допускается увеличивать сварную точку до 5.5 ям.
9. Прочность сварной точки на срез должна быть не менее 

180 кгс.
10. Общие технические требования, правила приемки, методы 

контроля, маркировка, упаковка, хранение, транспортирование и 
гарантии изготовителя—-по ГОСТ 17019—78.

Редактор С. И■ Боборыкин 
Технический редактор Л. Я. Митрофанова 

Корректор Р. В. Ананьева
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Групп* Г11

* Г° СТ ,?W0—78 Прижимы, держатели и пояски для крепления fvffnnnnirnn» 
■ кабелей. Конструкция размеры (см. изменение J *  2, НУС М  А ~ SH) ^

В ч и я  т е т е Нк«ечатлмо

С. 78. После пункта 3 и примерах условных 
обозначений прижимов 
типов I, II. III. IV

(МУС 1 1990 г.)

Должно быть

Пункт 2. В примерах ус­
ловных обгхуиачсниЯ при­
жимов типов I, И, Ш, IV



Изменение Лк 2 ГОСТ 17020—78 Прижимы, держатели и пояски для крепления 
трубопроводов и кабелей. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитет* 
СССР по стандартам от 14.01.88 Л  55

Дата а ведения 01.01.88

Пункт 2. Чертеж 3. Обозначение допуска дополнить стрелкой:

Пункты 2 (чертежи 1. 2. 4). 3 (чертежи 6 . 7). 6  2 (чертеж 17). Заменить

обозначения- Ъматуру / ем!? на J jiS O

Пункты 2 (чертеж 3). 4 (чертеж 9). Заменить обзначення:
Пвкамюю

г'гвО /  Кг 00Р
V  „а V  .

(Продолхение см. с. 7S)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)
Пункты 2 (таблицы 1—5), 3 (таблица 6 ), 4 (таблица 9). 5 (таблицы 10. 

11). 6  (таблицы 13. 14). Графа d. Заменит», значение- Н14 на Н13.
Пункт 2. В примерах условных обозначений прижима типа II заменит», обо­

значения: «Хим. Пас ГОСТ» на «Хим. Пас ГОСТ 17020—73»; «Ан.Окс.хр ГОСТ . 
17020—70» на «Ан.ОхсЗф ГОСТ 17020-78»

Пункты 3 (таблица 6 ) 5 (таблица II). Графа d. Заменить значение: 2,2 на 
2.4 (8  раз);

о примерах условных обозначений прижимов типов I. II. Ill IV заменить 
обозначения: «Цб.хр» на «Шб.хр» (8  раз); «Клб.чр» на «Кд15.хр> (8 раз); 
«Ан.Окс.хр» на «Ан.Окс.нхр» (8  раз);

чертеж 5. Вид сверху заменить новым:

78

7 от 8. d

(Продо.хжение см. с. 79)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78) 
В примем условного обозначения прижима типа V заменить обозначение: 

АГ-4-В» на «АГ-4В* (2 раза).
Пункт 3. В примерах условных обозначений прижимов типов I. II. III 

заменить обозначения: «Цб.хр» на *Ц15.хр> (3 раза); «25 Ц6 .хр» на
«25-Ц15.хр»; «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (3 раза). «25 Кдб.хр» на «25-Кд15.хр»; 
«Аи.Окахр» на «Ан.Охг-ИХр» (4 раза); заменить значение диаметра: 2.2 на 2.4 
17 раз).

таблицу 8  изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  8

Р а з м е р ы ,  мм

О
<пр«д.
откл.
-♦-0.S
-0.3)

i
(пре*, 
откл. 

по ШЗ)

А
(яр«л,
M U'
±0.5)

В И L I 0 Масел 
10СО шт.. 
_ ИГ

*шfa :

II
3 2.4 7.5 8 5 .0 14,0 з .о

1.5

0.26

4.5 8.5 15 16.5 4.5 0,46

4
2.4 8.0 8

5 .5
15.0 з .о 0.27

4.5 9.5 15 18.0 4 ,5 0.54

5
2.4 8.5 8

6 .6
16.0 3 .0 0.32

4.5 10.0 15 19.0 4.5 0.60

6
3.4 10.5 10

8 .0
19.8 4 .0 0.48

4.5 11.0 15 20.8 4.5 0.82

8
’ 3.4 11.5 10

Ю.О
21.8 4.0

2 ,0

0,69

4.5 12.0 15 22.8 4.5 1.05

Ю
3.4 12.5 10

П .О
23.8 4 .0 0.77

4.5 13.0 15 24.8 4 ,5 1,22

12
3.4 13.5 13

13,0
25.8 4 .0 1.11

4.5 14,0 15 26.8 4.5 1.30

15
3.4 15.0 13

10,0
28.8 4 .0 1.28

4.5 15.5 15 29.8 4.5 1,53

Пункт 4 Чертеж 9. Обозначение допуска дополнить отрелкой:

j-ejrgtf®  |г>!
/

( П р о д о л ж е н и е  с м . с. 8 0 )  

79



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78) 
и примере условного обозначения прижима заменить обозначения: «Цб.хр» 

иа «1Щ.хр» (2 раза); «Кдб.хр* на Кд1охр> (2 раза); «Ан. Оке. хр» на Ан. 
Окс.нхр* (2 раза).

Пункт б. Чертеж J0. Вид сверху .замелить новым;

N  Г 0, 6 0 |  g

ч.нраЬягмие ■•уино/по 
V f

-ВШЕR
m

Чертеж 11. Вид сверху заменить новым

таблица 10. Графу А, всклочить;
в примерах условных обозначений держателей типов I. II заменить обозна­

чении: «Цохр» на «Ц|&хр» (4 раза); «Кдб.хр» на «Кл15.хр* (4 раза)
Пункт б Чертеж 12 заменить новым;

& W )

• Размер я.-п сера пои.
Чврт. 12

таблицу 1 2  изложить в новой редакции;

(Продолжение ел. о. 8Ц



(Продолжение изменения г. ГОСТ 17020—78/
Т а б л и ц а  12

Р азм ер ы , мм
А

S

Мкса 
1СОО ш т. 

с и л ы ш х  
ПОЯСКОВ, 

к г »

•  XЖ тD ?
=6-!

L

#
Mice* №00 ШГ. <и*,п.имх 

полехоа,
пг«

II
IsИонии

Пр«д.
OIK.1. П очни. Прел

откл.

80

± 2

0 .3 2 .2 2
3 5 0

+ 4

0 . 3 8 .4 0

0 ,5 3 .7 0 0 '.5 14.00

9 .6 0
ИХ»

0,3 2 .4 0
4 0 0

0 . 3

0 . 50 .5 4 .0 0

2 .58

16.00

120
0 .3

450
0 . 3 10.80

0.5 4 ,3 0 0 , 5 18.00

150
0 .3 3 .6 0

— 5 0 0
ОД 1 2 .00

0.5 6 .0 0 0 . 5 2 0 .0 0

180

± з

ОД 4 .2 0 550 0 . 3 1 3 ,20

0.5 7 .0 0 0 . 5 2 2 .0 0

2 0 0
ОД 4 .8 0

6 0 6
о.з 1 4 .40

6 .5 8 .0 0 0 . 5 2 4 .0 0

2 5 0
6.3 G.00

800 ± 5

о.з 1 9 .20

0.5 10.00 0 , 5 3 2 .0 0

3 0 0 1 4
ОД 7 ^ 0

0 .5 12,00

Примечания:
1. Попеки с -5 ОД мм мо.ут нмтчовлться толкло ui eta ли марки 

12X1811 ЮТ.
2. Для определении массы поисков из алюминии значения массы, упаян­

ные в табл. 12. должны 6ич> умножены на xo'»ijxp<miieчт 0.34.
В примерах условных иболиаченяй поясков гииОв I. II. Ш. IV ааменип. обо­

значения: «Цб.хр» на «Ц’.о.хр» (8  pm); «клблр* па «1<д15..\р» <8 pu l .
«Аи. Оке. хр» на «Ли Оке ихр.» (8 раз);

в примерах условною обозначения пояска mis» 1 замелить обозначения 
«Л—80 мм» на «/. —80 мм. .5—0,6 мм»; 
f Поясок 1—80» на *.Поясок 1—80—0.5> (4 раза).

Чертеж 13 заменить новым:

(Продолжение см. с. 82)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

• Риме» хл« спраюк.
‘ Черт. 13

Чертеж |5. Заменить ссылку: ГОСТ 9WO-75 на ГОСТ 9640-85. 
Пункт 6  I Чертеж 16 заменить новым:

v ' m

•  P b s v e o  а л »  с ( ф « » о « .

Черт. 16

Пункты 6.1. 6.2. В примерах условных обозначений пряжки и ленты заменить 
обозначения: «Ц&хр» на «Ц15.хр» (4 раза); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (4 раза). 
«Ли. Оке. хр* на «Ли. Оке. нхр» <4 раза).

Пункт 7. Таблица 17. Графа «Материал». Заменить елова: «Лента 25— 
—?ХВ* но ГОСТ 2284—79» на «Лента 25—s 'x B ' по ГОСТ 2284 -79* 
(2 раза); «Допускается изготовлять прижимы из: ленты 20—*ХВ* по ГОСТ 
2284 - 79;

Ленты 12X17 Г9АН4 -М-1 -3* по ГОСТ 4986—79* на «Допускается изготов­
лять прижимы из: ленты 20—i*XB* по ГОСТ 2284 —79;

ленты 12Х17Г9АН4-М-НТ-Э-5* по ГОСТ 4986-79*:
«Пресс-материал АГ-4-В ГОСТ 20437—75» на «Прссс-матернал АГ-4Н по 

ГОСТ 20437—75»;
«Лента 08кп-М-НТ-2-0,бХВ* по ГОСТ 500-81* на «Лента 08кп-М-2-0.5х 

ХВ* по ГОСТ 593-81*.
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