
86-11 £3

ГОСТ 16082-78

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ ШЛИЦЕФРЕЗЕРНЫЕ 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

блузка из кружева

https://meganorm.ru/list2/64460-0.htm


УДК 621.914.3.001.24:006.354 Группа Г81
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Основные размеры ГОСТ
16082-78

Horizontal spline bobbing machines. 
Main dimensions

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на ш лицефрезерные горизонтальные станки, пред­
назначенные для нарезания методом обкатки зубьев зубчатых (шлицевых) валов с прямобочным и 
эвольвентным профилем и валов-шестерен.

Требования настоящ его стандарта являются обязательными.
2. О сновные размеры станков должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а й  и с. Чертеж нс определяет конструкцию станков.

Р а з м е р ы  в мм

Наибольший диаметр D обрабатываемой заготовки 125 160(150) 200

Наибольший диаметр 0 , устанавливаемой заготовки 320 400 500

Наибольшая дайна L  устанавливаемой заготовки 710; 1000 710; 1000; 
(1400): (2000)

710; 1000; 1400; 
2000

Наибольший модуль нарезаемых зубьев, нс менее 4 6 8

Наибольший диаметр червячной фрезы, нс менее 125 140 160

Наибольшая дайна червячной фрезы, нс менее 125 140(105) 160

Наименьшее расстояние между осями заготовки и 
инструмента, нс более 40 50 63
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С. 2 ГОСТ 16082 -78

Р а з м е р ы в мм
Продвижение

Внутренний конус и шпинделе инструмента по 
ГОСТ 25557. нс менее

Конус Морзе

4 5

Диаметр сквозного отверстия в шпинделе бабки изде­
лия. нс менее 63 80 90

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, заключенные в скобки, для нового проектирования нс применять.
2. При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра (наибольшего диаметра 

фрезерования) следует выбирать из этой же таблицы.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. .\ё  2).
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