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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы И  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИКИ ДРЕВЕСНЫЕ СЛОИСТЫЕ (ДСП)

Техннческяе условия Г О С Т

Laminated wood plastic*. 13913— 78
Specifications

ОКП 554130

Срок действия с 01.01.80 
до 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на древесные слоистые 
пластики (ДСП), наготовленные из листов березового лущеного 
шпона, склеенных синтетическими смолами резольного типа.

(Измененная редакция, Изм. /А 3).

I. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. В зависимости от расположения волокон древесины шпона 
в смежных слоях и назначения древесные слоистые пластики из­
готовляют следующих марок:

ДСП-А;
ДСП-Б; ДСП-Б-з; ДСП-Б-м; ДСП-Б-т; ДСП-Б-о;
ДСП-В; ДСП-В-з; ДСП-В-м;
ДСП-Г; ДСП-Г-м.
Буквы А. Б. В. Г указывают порядок укладки шпона в пла­

стике.
А — волокна древесины шпона во всех слоях имеют параллель­

ное направление или каждые 4 слоя с параллельным направлени­
ем волокон древесины шпона чередуются с одним слоем, имею­
щим направление волокон под углом 20—25° к смежным слоям.

Б — каждые 8—12 слоев шпона с параллельным направлением 
волокон древесины шпона чередуются с одним слоем, имеющим 
перпендикулярное направление волокон древесины к смежным 
слоям
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ГОСТ 13913—78

В — волокна древесины шпона в смежных слоях взаимно пер­
пендикулярны.

Г — волокна древесины шпона в смежных слоях последова­
тельно смещены на угол 45й.

Буквы э, м. т, о определяют назначение материала.
1.2. Области применения древесных слоистых пластиков даны 

в справочном приложении.
(Измененная редакция, Изм. Л  2).
1.3. Древесные слоистые пластики изготовляют двух типов: 
цельные, склеенные из цельных по длине листов шпона; 
составные, склеенные из нескольких листов шпона по длине,

уложенных внахлестку или встык.
1.4. Древесные слоистые пластики изготовляют прямоугольной 

формы в виде листов толщиной менее 15 мм и плит толщиной от 
15 до 60 мм.

1.5. Размеры листов и плит древесных слоистых пластиков 
должны соответствовать указанным в табл. I.

Т а б л и ц а  I
мм

М«в*« Тиа
Длине Ширап* Толами*

Номмв. Поел
егтм. Номии. Пред.

отхд. Hovun Прел.откл.

Листы:
ДСП-В.
ДСП-В-э

Цель
иые

700. 1150 
1500

-1 0 050
1200; 1500

=  10 1,0; 1.5; 
2.0. 2.5

= 0 .2

3.0: 4.0; 
5.0 6,0; 
7.0; 8.0

4 0.5
—0,4

10.0. 12.0 +  1.0 
- 0 ,9

Состав­
ные

2400
4600; 5600

=  10 950
1200

=  10 3.0; 4.0; 
5.0; 6.0; 
7.0. 8.0

+ 0 ,5
- 0 .4

10.0; 12.0 +  1.0
- 0 .9

Плиты:
ДСП-А;
ДСП-Б;
ДСЛ В;
ДСП-Б-э;
ДСП В-э;
ДСП-Б-м;
ДСП-В м;
ДСП-Б-т;
ДСП-Б-о;

Цель­
ные

750
700; 1150; 

1500
1200; 1500

=  10
.'ЧРГ —« а ь

750
950

1200; 1500

=  10

15; =  1.0
20; 25; 30 ±1 ,5
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мм Продолжение табл. I
Д ли «а Ш ирина Толщ ина

М арка Тиа
Номин.

Пред
© ты Номин.

П ре*.
откл. Номин.

П »еа,
огнл.

3 5 : 4 0 ; 45; 
5 0 ;  5 5 ;  6 0

- 2 . 0

Д С П - Б ; С о с т а в - 2 4 0 0 9 5 0
Д С П - В ;  
Д С П - Б  ■*; 
Д С П - В - э .

н ы е
4 S 0 0 ; 5 6 0 0 - 1 0 ■1200

Д С П - Б - т ;  
Д С П 'Г ; 7 5 0 757
Д С П - Г - м 1 5 0 0 1600

2 4 0 0 9 5 0

1.6. При переобрсзе допускается изготовление листов и плитг 
уменьшенных по длине и ширине. Максимальное уменьшение дли­
ны и ширины относительно указанных в табл. 1 не должно пре­
вышать 150 мм с градацией 25 мм. но не менее 700X000 мм.

Количество листов и плит уменьшенных размеров не должно 
превышать 10 % от партии.

1.7. Толщина листов и плит в каждой измеряемой точке не 
должна отличаться от номинальной более, чем на величину пре­
дельных отклонений, указанных в табл. 1.

(Измененная редакция, Изм. 3),

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Древесные слоистые пластики должны изготовляться в со­
ответствии с требованиями настоящего стандарта по технологичес­
кой инструкции, утвержденной в установленном порядке.

(Измененная редакция. Изм. М 2).
2.2. Для изготовления древесных слоистых пластиков приме­

няют лущеный березовый шпон по ГОСТ 99—-75. по качеству от­
вечающий требованиям, указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Сорт шпона по ГОСТ 99—7;

Марка .ми наружных для внутренних
слоен слоев

ДСП-A; ДСП-Б; ДСП-В: ДСП-Г; 
ДСП-Б-э; ДСП-В-э; ДСП-Б-о; в вв
ДСП-Б-м: ДСП-В и; ДСП-Г-м
ДСП-Б-т вв С
ДСП-В и ДСП-В-э толщиной: 
до 2.5 мм включ. АВ А В
от 3 до 5 мм в В

(Измененная редакция. Изм. Л  3).
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Но?м* дл« t a r  толщиной

ДСП-А ДСП-В дсп-в ДСП-Г

Н»НЫ*ИО»»КИ« ВОКВМТВЛИ

11 j

s
•sО

•1 ! |
Плотность, нс менее кг/м* 1300 1300 1300 1300 1300 1300

Влажность, Si, не более 6 7 7 7 7 7

Волоиогдощение за 24 ч, %, не бо­
лее. для пластика толщиной:

16—20 мм — 3 3 3 3 3

25 -5 0  мм - 2 2 2 2 2

55. GO мм - 1 1 l l ‘ 1

Предельное водопоглощокяе, %. не 
более 18 20 - - - -

Предельное объемное разбухание, %, 
не более 20 22 ' - - - -

Предел прочности при растяжении 
вдоль волокон, не менее,

МПа - 216 137 108 -

Предел прочности при сжатии вдоль 
волокон, не менее,

МПа 176 157 152 122 118 122

Предел прочности при статическом 
изгибе вдоль волокон, не менее,

МПа - 274 255 176 147 147
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Т а б л и ц а  3
ОТ 1б яо во им

ДСП-Б-» д с п в » ДСП Б м ДСП В м ДСП-Гм ДСП-Б-т ДСПБ-о

•
2Л
1

1
1

а»Яи
V
2л
1

2«
аг

I

Оа
S

- 1

1ар
§о

0a=

1

и з о 1300 1300 1300 1230 1230 1230 1280 1280 1300

6 б 6 6 7 7 7 10 10 7

3 3 3 3 ■ — — — — — 3

2 2 2 2 — - — - - 1

1 1 1 1 - — - - - 1

- - - - - - — - - -

- - - - - - — - - -

255 216 137 106 196 127 — - - 265

157 152 122 118 127 98 98 ■- - 176

274 255 176 147 216 137 82 — — 294
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Няамековвняе показателя

Норма для плжт толщею!

ДСП А ДСПВ ДСПВ ДСП-Г

1
3 1

а
1
i  •• 1

О
3
9

§

1

1

Ударная вязкость при изгибе вдоль 
волокон наружного слоя, ие менее, 

кДж/м* 78 69 29 29 29

Предел прочности при скалывании по 
клеевому слою, ие менее,

МПа 7.8 7.8 6,9 6.9 Б.9 6.9

Твердость торцовой поверхности, не 
менее.

МПа 196 196 196 196 196 —

Теплостойкость при температуре воз­
духа ( 10Э±2)% . ч - - - - - -

Маслостойкосгь при температуре 
трансформаторного масла (105±2)°С. ч - - - - -

П р и м е ч а н и я :  !. Не образцах после определения теплостойкости и масло 
грешив с проникновением в них шупа толщиной более 0,08 мм по 

2. Для плит составного пластика марки ДСП-В повышенной прочности 
менее 122 МПа и предела прочности при статическом изгибе вдоль волокон —

( Измененная редакция, Изм. J* 1, 2).
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Продолжение табл. 3
от 1$ до во МП

ДСП-В-* ДСП-В-а ДСП Б н ЛСП-В-м ДСПГ-м ДСП-Б-т ДСП-Во

3
3
5а \ 3

3
аа | •3

и
| I

|
%!

..в

5О«

2

78 69 29 29 59 24 ' 16 69 69 86

7,8 6.9 6,9 5.9 4.9 4.9 4.9 4.9 3,9 8.8

196 195 196 1% — __ ___ __ — 1%

24 . 24 24 24 — — — — — —

6 6 6 6 - - - - —

стойкости вс должно быть пузырей, на кромках образцов не должно быть 
ТУ 2—034—225—87. на глубину более 5 мм.
показатель предела прочности при сжатии вдоль волокон должен составлять ие 
нс менее 162 МПа.
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2.3. Бакелитовый лак марки СБС-1, применяемый для изготов­
ления древесных слоистых пластиков, должен соответствовать 
ГОСТ 901—78. лак марки ЛБС-21 — нормативно-технической до­
кументации.

(Измененная редакция, Иэм. /4  2).
2.4. По физико-механическим свойствам плиты древесных слои­

стых пластиков должны соответствовать нормам, указанным в 
табл. 3. а листы — нормам, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Норт для Л КОГО» м а р о к  Д С П - В я  Д С П - В  »
ТОЛЩИНОЙ. им

Наименование показателя
1 - 3 . 5 3-5 6 - Т 8—IJ 3-8 8-Т B-U

КА.1Ы4М* состоные

Плотность, кг/м3, не менее 1280 1230 1280 12Ю 1250 1250 1250
Влажность, %
Водологлощение зэ 24 ч. %,

3 -8

не более 15 10 7 о 10 7 5
Предел прочности при растя-

женим, не менее:
вдоль волокон. 
МПа 157 И7 147 147 137 137 137
поперек волокон. 
МПа _ 132 132 132 108 108 108
под углом 45®. 
МПа - 78 78 78 69 69 69

П р и м е ч а н и е .  Для листов составного пластика марки ДСП-В толщи­
ной от 3 до 12 мм повышенной прочности показатель предела прочности при 
растяжении вдоль волоком должен составлять не менее 142 МПа. а поперек 
волокон — не менее 113 МПа.

(Измененная редакция, Изм. 1, 2, 3).

2.5. По согласованию с потребителем для изготовления элемен­
тов оснастки, накладок, деталей опалубки, подкладок, форм-бло­
ков. шаблонов и других деталей и изделий допускается изготовле­
ние плит марок ДСП-Б, ДСП-В и ДСП-Г со следующими показа­
телями физико-механических свойств: 

плотность — не менее 1270 кг/м3;
предел прочности при растяженнии вдоль волокон для цельных 

плит марок ДСП-Б и ДСП-В соответственно — не менее 226 и 
127 МПа, а для составных плит этих же марок— не менее 196 и 
98 МПа:

предел прочности при сжатии вдоль волокон для цельных плит 
марок ДСП-Б и ДСП-В соответственно— не менее 147 и 118 МПа,
!Ы
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а для составных плит марок ДСП-Б, ДСП-В и ДСП-Г соответст­
венно— не менее 137. 113 и 118 МПа;

твердость торцовой поверхности для плит марок ДСП-Б к 
ДСП-В — не менее 147 МПа.

2.6. По электрическим свойствам листы и плиты древесных сло­
истых пластиков марок ДСП-Б-э и ДСП-В-э должны соответство­
вать требованиям, указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Ндчылифкнхн**
Норм* для пластам марок

ДСП В-» дсп-в-»

1 Удельное поверхностное сопротивление. Ом. 
удельное объемное сопротивление, Отоем, не менее: 

после выдерживания при температуре (<Ю±2) СС 
в течение 4 ч, с последующей выдержкой в те­
чение 2Л ч при температуре 15—36*0 и отно­
сительной влажности 45>—7о 
после выдерживания в дистиллированной воде 
при температуре (201 2) *С в течение 24 ч

10"

10*

10"

10*

2. Тангенс угла диэлектрических потерь при час­
тоте 50 Гц 1 кВ. на толщину 3 мм, не более 0.1 0.1

3. Диэлектрическая проницаемость при частоте 
50 Гц. не более 8 8

4. Испытание напряжением и течение 5 мин в 
трансформаторном масле при частоте 50 Гц:

перпендикулярно слоям при температуре 
(20± 2) ®С (и толщине 3 мм) кВ,^. нс менее 
то же. при температуре (9Qi 2) "С, кВ„,,>. не 
менее
параллельно слоям при рассгояннн между цент­
рами электродов 16 мм при температуре 
(20±2) "С, кВ>р*. не менее 
то же. при температуре (9 0 ± 2 )Х . кВ,«с. ис 
менее

25

10

16

8

23

10

16

8
5. Испытание напряжением стержневых образцов 

квадратного, прямоугольного или круглого сечения 
между кольцевыми электродами при расстоянии 
между ними (420±2) мм, температура (60±5) “С в 
течение 60 мин, без нагрева, перекрытия н пробоя, 
кВ.в», не менее

то же. при расстоянии между кольцевыми элек­
тродами 100 мм. температуре (20±2) “С в те­
чение 5 мин без нагрева, перекрытия и пробоя. 
кВ,*{„ не менее

140

40

140

40

2.5, 2.6. ( Измененная редакция, Изм. М  2, 3).
2.7. В листах и плитах древесных слоистых пластиков не допус­

кается покоробленность: 
для. листов — более Змм;
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для плит — более 2 мм на 1 м длины диагонали листа или пли­
ты.

2.8. Допускается покоробленность листов и плит, превышающая 
на 1 мм указанную в п. 2.7, в количестве не более 15 % от партии.

2.9. Древесные слоистые пластики должны быть обрезаны с че­
тырех сторон под прямым углом.

Допускаемая косина листа или плиты не должна превышать 
2 мм на 1 м длины или ширины.

2.10. На листах и плитах не допускаются дефекты по ГОСТ 
15812—87. трещины, расклеивание, пузыри, недопрессовка. пере- 
прессовка, посторонние включения, вмятины и бугорки глубиной 
или высотой:

для листов — более предельных отклонений по толщине; 
для плит— более 1 мм.
2.9. 2.10. (Измененная редакция, Изм. J4 3).

3. ПРАВИЛА ПРИР.МКИ

3.1. Древесные слоистые пластики принимают партиями. Пар­
тией считается количество листов или плит одной запрессовки, 
марки и типа, оформленное одним документом о качестве, содер­
жащим:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
марку и тип;
номер запрессовки;
номер листа или плиты:
номер контролера;
дату изготовления;
обозначение настоящего стандарта;
размеры;
результаты испытаний; 
массу, кг;
для пластика повышенной прочности — обозначение ПП.
( Измененная редакция. Изм Л4 2. 3).
3.2. Проверке внешнего вида подвергают все листы и плиты 

партии.
Для проверки размеров и правильности маркировки от партии

отбирают:’
10 % листов, но не менее 10;
10 % плит, но не менее 3.
Для проверки фнзико-механяческих показателей отбирают не 

ранее чем через 12 ч после выгрузки из пресса 3 % листов или 
плит от партии, но ие менее одного листа или плиты.

3.3. Партию древесных слоистых пластиков принимают, если 
при проверке внешнего вида, размеров и маркировки каждая про-
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веренная плита, а при проверке физико механических показателей 
каждый испытанный образец соответствует требованиям настоя­
щего стандарта.

При несоответствии древесного слоистого пластика требовани­
ям настоящего стандарта хотя бы по одному из показателей про­
водят повторную проверку по этому же показателю на удвоенном 
количество листов или плит, отобранных от той же партии

Если в результате повторной проверки хотя бы один из пока­
зателей не соответствует требованиям настоящего стандарта, 
партия бракуется.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
3.4. Предел прочности при растяжении поперек волокон и под 

углом 45° листов марок ДСП-В и ДСП-В-э н электрические свой­
ства листов и плит марок ДСП-Б-э и ДСП-В-э определяют по тре­
бованию потребители.

3.5. Приемку древесного слоистого пластика производят по 
массе с погрешностью не более 1 кг.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Внешний вид листов и плит древесных слоистых пластиков 
определяют визуально.

4.2. Длину и ширину древесных слоистых пластиков измеряют 
параллельно кромки на расстоянии не менее 10 мм от кромки лис­
та или плиты с погрешностью не более 1 мм рулеткой по ГОСТ 
7502—80 или другими средствами измерения.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.3. Толщину листов и плит измеряют на расстоянии 20 мм от 

кромок с погрешностью не более 0,1 мм толщиномером по ГОСТ 
11358—74 или другим измерительным инструментом, обеспечиваю­
щим требуемую точность:

у листов и плит длиной до 1500 мм посередине каждой стороны 
в четырех точках;

у листов и плит длиной более 1500 мм — в шести точках, ука­
занных на черт. 1.

4.4. Косину древесных слоистых пластиков определяют уголь 
ником по ГОСТ 3749—77, накладываемым на смежные кромки 
листа или плиты. Величину косины определяют измерением наи­
большего отклонения кромки древесного слоистого пластика от 
поверхности угольника линейкой по ГОСТ 427—75 с погрешностью 
не более 0.5 мм.

(Измененная редакция, Изм. М 3).
4.5. Покоробленность листов и плит определяют по максималь­

ной стреле поогиба листа или плиты, отнесенной к 1 м длины по 
диагонали. Для определения покоробленностн листы и плиты дол-

1»
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жны быть уложены на выверенную горизонтальную поверхность. 
Стрелу прогиба измеряют индикатором типа ИЧ-10 по ГОСТ 
577—68 или другим измерительным инструментом, обеспечиваю­
щим погрешность измерения не более 0,1 мм.

Длина линейки должна быть больше диагонали листа или 
плиты.

4.6. (Исключен, Изм. № 3).
4.7. При изготовлении образцов толщиной 15 мм они должны 

отбираться согласно черт. 2.

Черт 2

4.8. Определение и измерение пороков древесины — по ГОСТ 
2140—81.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.9. Определение плотности, влажности, водопоглощения и пре­

дельного объемного разбухания — по ГОСТ 9621—72.
4.10. Определение предела прочности при растяжении вдоль 

волокон — по ГОСТ 9622—87.
4.11. Определение предела прочности при сжатии вдоль воло­

кон — по ГОСТ 9623—87. ■
4.12. Определение предела прочности при статическом изгибе 

вдоль волокон — по ГОСТ 9625—87.
4.13. Определение ударной вязкости при изгибе вдоль волокон 

наружного слоя — по ГОСТ 9626—87.
4.14. Определение предела прочности при скалывании по клее­

вому слою — по ГОСТ 9624—72.
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4.15. Определение твердости по торцовой поверхности — по 
ГОСТ 9627.1—75.

4.16. Определение теплостойкости — по ГОСТ 9627.2—75.
4.17. Определение маслостойкости — по ГОСТ 9627.3—75.
4.18. Определение удельного поверхностного сопротивления — 

по ГОСТ 6433.2-71.
4.19. Определение диэлектрической проницаемости и тангенса 

угла диэлектрических потерь — по ГОСТ 6433.4—71.
4.20. Испытание напряжением — по ГОСТ 6433.3—71.
4.21. Усилие при испытании на статический изгиб и ударную 

вязкость при изгибе должно быть направлено параллельно слоям 
(Р п>-

4.22. Предел прочности при сжатии (о (Ж) для древесного 
слоистого пластика марки ДСП-A должен быть пересчитан с уче­
том влажности на предел прочности (о<ж) при 5 %-ной влажности 
по формуле

<*сж-К-°сж •
где К — переводной коэффициент, значения которого указаны в 

табл. 6.

Таблица 6

Влажность.
Ч

Доли ВЛАЖНОСТИ

0 0.1 о.» 0.3 0.4 0.3 0.6 0.7 0.* 0.9

Эш ереводвого «о*41>фм«иеига

3 0,81.’ 0,821 0,8'Ю 0,839 0.848 0.857 0.866 0.875 0.885 0,894
4 0.903 0,913 0,922 0.932 0.9421 0.951 0.061 0,971 0.9801 0,990
5 1.000 1.010 1,020 1.030 1,039 1.049 1,059 1 ,069 1.079 1.088
6 1.098 1 .108 1,117 1,127 1.137 1.146 1.155, 1,165 1,174 1,183
7 1.192 1,201 1.210 1.218 1,227 1,235 1,243 1.251 1.259 1,266
а 1,274 — — • • - — — — “*

4.23. Определение тангенса угла диэлектрических потерь, диэ­
лектрической проницаемости и испытание напряжением произво­
дят после выдерживания образцов при температуре (60±2) °С в 
течение 4 ч с последующей выдержкой не менее 24 ч при темпера­
туре 15—35 °С и относительной влажности воздуха 45—75 %.-

Образцы для испытаний на удельное сопротивление, тангенса 
угла диэлектрических потерь, диэлектрическую проницаемость и 
для испытания напряжением перпендикулярно слоям древесины 
пластика должны быть толщиной 3 мм. Древесные слоистые пла­
стики толщиной более 3 мм должны обрабатываться до толщины 
3 мм с обеих сторон на одинаковую величину.
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4.24. Измерение глубины или высоты вмятины или бугорка про­
изводят с погрешностью не более 0,1 мм индикатором типа ИЧ-10 
по ГОСТ 577—68, установленным на горизонтальной поверхности 
листа или плиты древесного слоистого пластика.

(Измененная редакция, Изм. № 3).

5. МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На поверхность каждого листа или плиты на расстоянии 
нс менее 100 мм от смежных кромок должна быть запрессована 
бумажная этикетка размером не менее 60X100 мм, содержащая:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
марку и тип;
номер запрессовки;
номер листа или плиты;
дату изготовления;
обозначение настоящего стандарта;
на пластик повышенной прочности должно быть нанесено обоз­

начение МП.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 3).
5.2. Траспортная маркировка должна производиться в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ 14192—77.
5.3. Продольные и поперечные кромки плит древесных слоис­

тых пластиков должны быть покрыты синтетическими смолами ре-
зольного типа.

При хранении кромки плит покрывают смолой каждые 6 мес.
5.2. 5.3. ( Измененная редакция, Изм. № 2).
5.4. Древесные слоистые пластики должны храниться в сухих 

закрытых помещениях при температуре от минус 40 до плюс 35 ЭС 
и относительной влажности воздуха не выше 70 % в стопах от­
дельно по маркам и размерам, уложенных горизонтально на ров­
ных площадках.

5.5. Древесные слоистые пластики должны транспортировать­
ся транспортом любого вида в крытых транспортных средствах в 
соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на 
транспорте данного вида.

(Измененная редакция, Изм. Лк 2).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие качества 
древесных слоистых пластиков требованиям настоящего стандар­
та при соблюдении правил транспортирования и хранения, уста­
новленных настоящим стандартом.

6.2. Гарантийный срок хранения древесных слоистых пласти­
ков устанавливается 5 лет с мом^чта изготовления
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Назначение древесных слоистых пластиков

Марка Нааяачевне

ДСП-А Для изготовления дейдпулпых подшипников в 
судостроении

ДСП-Б 
ДСП Б о

Как конструкционный и антифрикционный мате­
риал. Кроме того. ДСП-Б применяют в дейдвудных 
подшипниках

ДСП В 
ДСП-Г

Как консгоукционный {зубчатые колеса) и анти­
фрикционный (втулки к вкладыши подшипников и 
др.) мэгеризл

ДСП-Б*
ДСП-В-»

Дли изготовления конструкционных и электро­
изоляционных деталей аппаратуры высокого напря­
жения, электрических машин, трансформаторов, 
ртутных выпрямителей и т. п

ДСП-Б-ы
ДСП-В-м
ДСП-Г-м

Как еамосмазывахмций антифрикционный мате­
риал. материал в качестве ползунов лесопильных 
рам и других аналогичных деталей

ДСП-Б-т Для изготовления деталей машин текстильной 
промышленности

(Измененная редакция, Изм. № 4).
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