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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 октвбрв 
1979 г. Н? 4087 срок дейстаив установлен

е 0101 1911 г /  

до 01 01 198* г "

Н есоблю дение стандарта преследуете* по закону

Настоящий .стандарт распространяется на телефонные ключи 
(далее,— ключи)’, предназначенные для коммутации электричес­
ких цепей связи и изгопжлягхше для нужл народного хозяйства 
п дли поставки из экспорт

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

Ы . Ключи по характеру фиксации эксцентриков в крайних по­
ложениях подразделяются на следующие виды

КТ1—двухсторонний с фиксацией эксцентрикой в обоих край­
них положениях;

КТ2 — двухсторонний без фиксации эксцентриков в обоих 
крайних положениях.

КТЗ — двухсторонний с фиксацией эксцентриков к корпусу и 
без фиксации от корпуса;

КТ4 — двухсторонний без фиксации эксцентриков к корпусу и 
с фиксацией от корпуса;

КТ5 — односторонний о фиксацией эксцентриков к корпусу;
КТ6 — односторонний без фиксации эксцентриков к корпусу;
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КТ7 — односторонний с фиксацией эксцентриков от корпуса;
КТ8 — односторонний без фиксации эксцентриков от корпуса.
1.2. Схемы контактных групп ключей должны соответствовать 

указанным в табл. 2.
1.3. Ключи выпускаются с черными, красными (К), белыми) 

(Б), зелеными (Зл), коричневыми (Кч) ручками.
1.4. Переключение контактных групп осуществляется tipit по­

мощи пары эксцентриков.
1.5. Типы выпускаемых ключей приведены в табл. 3.
1.6. Конструкция, габаритные и установочные размеры приве­

дены на черт. 1—3 и табл. 1—3

КАгОчи KTt. КТ? ■ КГЗ, KVi

Черт. 1
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1.7. Предельно допустимые значения электрических режимов 
контактной пары ключей должны быть следующими:

активная -мощность — не более 30 Вт;
сила электрического тока — не более 1А;
напряжение — не более: *

постоянное 72 В.
переменное 100 В частотой 50 Гц.

1.8. Условное обозначение ключа при заказе и в конструктор­
ской документации должно состоять из: слова «Ключ»; букв _ КТ 
(ключ телефонный); одной из цифр виды ключа — I, 2, 3. 4. 5, б-, 
7, 8; цифр, указывающих порядковый номер (контактных групп 
или их сочетаний; сокращенного обозначения цвета ручки и обоз­
начения настоящего стандарта.

При отсутствии указания в заказе на цвет ручкгг ключи пос­
тавляются только с черными ручками.

Таблица I
мм

Виаи Tt/tOOMiiux 
жл«ч»А 1 h

KTI 20 20
КТ2 15 15
к т з 15 20
К П 20 15
КТ5 20 —
К Тб 15 —

КТ7 20 —

КГ8 15. —

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  двухстороннего 
ключа с фиксацией эксцентриков в обоих крайних положениях, с 
контактными группами а-10; 6-20; в-10; г-20, с красной ручкой:

Ключ КТ! К ГОСТ 14299-79

П р и м е ч а н и я :
). а, б. в. г — обозначение порядковых номеров контактных групп.
2. Схема расположения контактных трупп

в а

г б
Корпус Контактные группы 

располагаются в 
указанном порядке
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Продолжение табл. 2
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Т а б л и ц *  3
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Продолжение табл. 3
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Продолжение табл. 3



г
ГОСТ « ж . »  Стр. 11

Продолжение табл. 3
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Продолжены гшбл. S
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Продолжение табл. 3
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Продолжение табл. 3
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Продолжена» табл. 3
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Продолжгниг табл. 3
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Продолжение табл. 3
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Продолжение табл. 3
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Продолжение тлбл. 3
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I . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Т р е б о в а н и я  <к к о н с т р у к ц и и  :
2.1.1. Ключи должны изготовляться в соответствии с требовав, 

ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден­
ным в установленном порядке.

2.1.2. Масса ключа должна быть не более:
125 г — при числе контактных пружин до 12;
160 — при числе контактных пружин более 12.
2.1.3. Детали ключа не должны иметь трещин, вмятин, забоин, 

сколов, изломов и повреждений защитных покрытий.
2.1.4. Паяемые концы .контактных пружин должны быть облу- 

жены без заливки паяемых отверстий припоем.
2.1.5. Крепление контактных -пружин должно выдерживать уси­

лие не менее 29 Н (3 кгс).
2.1.6. Зазор между разомкнутыми контактами должен быть 

не менее 0,3 мм.
2.1.7. Усилие между замкнутыми контактами должно быть 

■не менее 0,59 И -(60 гс).
2.1.8. Усилие,'необходимое для перевода ручки из среднего по­

ложения в любое крайнее, должно быть не более 7,84 II (800 гс), 
л из любого крайнего положения в среднее— не более 0.98 Н 
<100 гс).

2.1.9. В переключающей контактной группе контакты, работа­
ющие на размыкание, должны размыкаться раньше, чем замкну­
тся контакты, работающие на замыкание.

Это требование не распространяется на ключи с безобрывным 
яереключающнм контактом.

2.2. Т р е б о в а н и я  к э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м
2.2.1. Переходное сопротивление между замкнутыми контакта­

ми пружин должно быть не более 0,022 Ом.
2.2.2. Емкость между разомкнутыми контактными пружинами 

должна быть не более 10 пФ, а между любой контактной пружи­
ной и корпусом — не более 13 лФ.

2.2.3. Изоляция между любыми разомкнутыми контактными 
пружинами или между пружиной и корпусом должна выдержи- 
иать в течение 1 мин испытательное напряжение частотой 50 Ги:

500 В эфф — в нормальных климатических условиях по ГОСТ 
16962-71;

300 В эфф — при относительной влажности 98% и температуре 
313 К (40вС);

350 В эфф — при атмосферном давлении 53600 Па (400 мм 
«рт. ст.).

2.2.4. Сопротивление изоляции между любой контактной пру- 
живой и корпусом, а также между любыми незамкнутыми контак­
тными пружинами должно быть не менее
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500 МОм — в нормальных климатических условиях по ГОСТ 
16962—71;

250 МОм — при температуре 323 и 223 К (плюс 50 и минус 
50*С);

5 МОм — яри относительной влажности воздуха 98% и темпе­
ратуре 313 К (40°С).

2.3. Т р е б о в а н и я  к у с т о й ч и в о с т и  п р и  м е х а н и ­
ч е с к и х  в о з д е й с т в и я х

2.3.1. Ключи должны выдерживать без механических повреж­
дений и нарушения работоспособности воздействие вибрации с 
ускорением до 49,1 м/с’(5^) в диапазоне частот 10—80 Гц.

2.3.2. Ключи должны выдерживать без механических повреж­
дении к нарушения работоспособности воздействие 4000 ударов с 
ускорением 735 м/с’ (75£).

2.3.3. Ключи не должны иметь резонансных частот в диапазо­
не 10—80 Гц.

2.3.4. Ключи должны выдерживать воздействие механических 
нагрузок при транспортировании любым видом транспорта.

2.4. Т р е б о в а н и я  к у с т о й ч и в о с т и  п р и  к л и м а т и ­
ч е с к и х  в о з д е й с т в и я х  *

2.4.1. Ключи должны выдерживать воздействие температуры- 
окружающего воздуха 323 К (50°С) и сохранять свои параметры 
после пребывания при температуре 333 К (60°С).

2.4.2. Ключи должны выдерживать воздействие температуры 
окружающего воздуха 223 К (минус 50°С) и сохранять свои пара­
метры после пребывания при температуре 213 К (минус 60°С).

2.4.3. Ключи должны быть устойчивыми к воздействию отно­
сительной влажности воздуха 98% при температуре 308 К (35°С).

2 4.4. Ключи должны быть устойчивы к воздействию понижен­
ного атмосферного давления 53600 Па (400 мм рт. ст.).

2.4.5. Ключи должны быть устойчивы к воздействию сменьг 
температур от 213 до 333 К (от минус 60 до плюс 60°С).

2.6. Т р е б о в а н и я  к н а д е ж н о с т и
2.5.1. Ключи должны выдерживать не менее 500000 переклю­

чений при активной мощности до 30 Вт, при этом интенсивность- 
отказов X должна быть не более 7,42 • 10-7 (цикл-1) при довери­
тельной вероятности Р* =0,9.

1. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия ключей требованиям настоя­
щего стандарта изготовитель проводит приемо-сдаточные, перио­
дические, на надежность и типовые испытания.

3.2. П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
3.2.1. Приемо-сдаточным испытаниям подвергают все ключи те­

кущего выпуска.
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3.2.2. Испытания должны проводить в объеме и последователь- 

мости, указанных в табл. 4.
3.2.3. Ключи, не прошедшие приемосдаточные испытания, 

возвращают изготовителю для устранения дефекта и повторной 
•проверки отделу технического контроля.

Т а б л и ц а I

Пункт иастоашего стандарта

Вмаы примерок Технические
треОоваим» Четовы испытанна

1. Проверка габаритных и >-становочкых разме-

2. Проверка на отсутствие механических поареж- 
лений и з н а т н ы х  покрытий

1 .6 4 .2 .1

2 .1 .3 4 .2 .3
•3. Проверка лужения паяемых концов контакт­

ных пружин 2 .1 .4 4 .2 .3
4. Проверка крепления контактных групп 2 .1 .5 4 .2 .4
5  Проверка последоватсльностк переключений н 

соответствия маркировки 2 .1 .9 ;  5 .1 4 .2 .8
•6. Проверка зазора м еж ду разомкнутыми конта­

ктными пружинами 2 .1 .6 4 .2 .5
7 . Проверка усилив• м еж ду замкнутыми контак­

тами н перевода ручки 2 .1 .7 ;  2 .1 .8 4 .2 .6 ;  4 .2 .7
3 . Проверка электрической прочности изоляции в 

нормальных климатических условиях 2 .2 .3 4 .3 .3

3.3. П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
3.3.1. Периодические испытания ключей проводят один раз о 

12 месяцев.
3.3.2. Периодическим испытаниям подвергают ключи, прошед­

шие испытания в объеме приемо-сдаточных.
Для проведения периодических испытаний отбирают 5% клю- 

■чеЯ текущего выпуска, но не менее 10 шт.
3.3.3. Испытания проводят в объеме и последовательности, 

указанных в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Пункт иаетов:чего сткшарта

Виды проверок н испытании Технические
требомнив •Метовы испытаии»

1. Проверка габаритных размеров и массы
2. Проверка переходного сопротивления между

1 .6 ; 2 .1 .2 4 .2 .1 ;  4 .2 .2

замкнутыми контактами 2 .2 .1 4 .3 .1
3. Определение емкости 2 .2 .2 4 .3  2
4. Испытание прочности изоляции 2 .2 .3 4 .3 .1
5 . Проверха сопротивления изоляции 2 .2 .4 4 .3 .4
4>. Испытания на вибропрочиость 2 .3 .1 4 .4 .1
7 . Испытание на ударопрочность 2 .3 .2 4 .4 .2  S



Стр. 24 ГОСТ 142W—X#

Продолжение табл. 5

nj»KT пстоянего стеяд|рт»

Ви*Ы промрок и нспитеияй Тонически*
трс5оиги» Методы испмпяиЯ

1. Испытание на воздействие смены температур 2 .4 .5 4 .5 .5
$ Испытание на теплоустойчивость 2 .4 .1 4 .5 -1
10. Испытание на нлагоустойчивость 2 . 4 . 3 4 .5 .2
11. Испытан не на холодоустойчивость
12. Испытание на воздействие пониженного ат-

2 .4 .2 4 .5 .3

мосферкого давления 2 - 4 .4 4 .5 .4

3.3.4. Результаты периодических испытаний считают удовлет­
ворительными, если ключи отвечают требованиям, указанным' в 
табл. 5.

3.3.5. При получении неудовлетворительных результатов хот» 
бы по одному из показателей периодических испытаний отгрузку 
ключей потребителю прекращают.

Изготовитель анализирует характер дефектов, выявляет при­
чины, вызывающие их появление, и принимает меры по устране­
нию.

После устранения дефектов проводят повторные испытания на 
удвоенном количестве ключей в полном объеме периодических ис­
пытаний.

При положительных результатах повторных периодических 
испытаний отгрузку ключей возобновляют.

П р и м е ч а н и е .  Допускается повторные испытания проводить по сокра­
щенной программе, позволяющей определить соответствие ключей технически» 
требованиям, но обязательно по пунктам, требованиям которых ключи ис соот­
ветствовали.

3.4. И с п ы т а  ние  на  н а д е ж н о с т ь
3.4.1. Испытаниям на надежность подвергаются не менее 20 клю­

чей не реже одного раза в год.
3.4.2. Образцы для испытаний отбирают методом случайной 

выборки из числа ключей, прошедших приемо-сдаточные испыта­
ния.

Допускается использовать для испытаний на надежность клю­
чи, прошедшие периодические испытания.

3.4.3. В случае несоответствия ключей требованиям по надеж­
ности производят анализ отказов, разрабатывают и реализуют- 
мероприятия по устранению их причин.

Испытания на надежность повторяют.
3.4.4. Образцы, прошедшие испытания на надежность, отправг- 

хе потребителю не подлежат.
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3.5. Т и п о в ы е  и с п ы т а н и я
3.5.1. Типовые испытания ключей проводят по программе, ут­

вержденной в установленном порядке с обязательной проверкой 
на соответствие требованиям пп. 2.3.2; 2.3.3.

Испытание на транспортирование (п. 2.3.4) проводят в случае 
изменения упаковки.

3.5.2. Оценку приемлемости предлагаемых изменений произво­
дят по результатам испытаний ключей на соответствие требова­
ниям настоящего стандарта в объеме программы испытаний. а 
также сравнением этих результатов с результатами периодических 
испытаний.

3.6. Изготовитель обязан предъявлять по требованию потреби­
теля протоколы периодических и типовых испытаний. -

3.7. Потребитель при проведении входного контроля нсполц£ 
зует программу приемо-сдаточных испытаний.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Все испытания ключей на соответствие требованиям нас­
тоящего стандарта, кроме оговоренных особо, проводят в нор­
мальных .климатических условиях по ГОСТ 16962s—71.

Все измерения до начала и после каждого испытания следу­
ет производить одними и темн же средствами измерений.

4.2. П р о в е р к а  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  
к к о н с т р у к ц и и

4.2.1. Общий вид, габаритные, установочные размеры (п. 16) 
проверяют сличением с чертежами и измерением размеров любы­
ми средствами измерений, обеспечивающими требуемую чертежа­
ми точность.

4.2.2. Массу ключа (п. 2.1.2) проверяют взвешиванием на ве­
сах с погрешностью до ± 5  г.

4.2.3. Отсутствие механических повреждений и нарушений за­
щитных покрытий (п. 2.1.3). лужение паяемых концов (п. 2.1.4) 
проверяют визуально.

4.2 4. Крепление контактных групп (п. 2.1.5) проверяют прило­
жением статической нагрузки поперек пружин иа расстоянии 
15*1 мм от второго стягивающего винта. Действие приложенной 
нагрузки не должно вызывать смещения пружин.

Отсчет винта следует производить ог паяемых концов.
4.2.5. Зазор между разомкнутыми контактами (п. 2.1.6) прове­

ряют щупом класса не ниже 2. Щуп должен проходить между ра­
зомкнутыми контактами, не раздвигая контактных пружин.

4.2.6. Усилие между замкнутыми контактами (п. 2.1.7.) проме­
ряют граммомстром с погрешностью до *10%. Перо граммомет- 
ра прикладывают одновременно к обоим язычкам контактной пру­
жины окаю  контактов со стороны стягивающих винтов.
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При проверке отсчет усилия производят в момент размыканию 
контактов.

4.2.7. Усилие перевода ручки ключа (п. 2.1.8) проверяют дина­
мометром с погрешностью до ±10%. Приложение статической си­
лы должно быть направлено перпендикулярно к оси ручки ключа.

Сила должна быть приложена на расстоянии 6±2 мм от тор­
ца ключа.

4.2.8. Последовательность переключения контактов (п. 2.1.9) 
и условное обозначение вида ключа (п. 5.1) проверяют визуально’ 
и сличением со схем ой «контактной группы.

4.3. П р о в е р к а  па с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  к 
э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м

4.3.1. Переходное сопротивление электрического контакта 
(п. 2.2.1) измеряют методом вольтметра-амперметра или прибо­
рами с непосредственным отсчетом значения сопротивления. Пог­
решность измерения должна быть не более ±10%.

Класс точности измерительных приборов — не ниже 0.5.
Для хаждого контакта проводят три измерения. За сопротив­

ление электрического контакта принимают среднее арифметичес­
кое результатов трех измерений. Проверку проводят на паяемых 
концах контактных пружин яри токе, проходящем через контакты, 
не более 100 мА.

4.3.2. Ем-кость между разомкнутыми контактными пружинами 
(п. 2.2.2) замеряют любым методом с погрешностью'до ±10%.

4.3.3. Электрическую прочность изоляции (п. 2.2.3) проверяют 
на испытательной установке с током короткого замыкания не ме­
нее 40 мА.

Испытательное напряжение прикладывают к любой контакт­
ной пружине и корпусу или между любыми разомкнутыми контак­
тными пружинами. Ключи выдерживают под испытательным нап­
ряжением в течение I мин. Погрешность измерения испытательно­
го напряжения не должна превышать ±5%. 'Ключи считают вы­
державшими испытания, если отсутствует электрический пробой 
изоляции.

В условиях серийного производства при приемо-сдаточных ис­
пытаниях время выдержки изоляции под напряжением в норма­
льных климатических услопнях допускается сокращать до 1 с с 
одновременным увеличением испытательного напряжения до 
625 В. Допускается одновременная проверка электрической проч­
ности изоляции всех изоляционных промежутков.

4.3.4. Сопротивление изоляции (п. 2.2.4) проверяют любым ме­
тодом при постоянном напряжении 100—200 В с погрешностью 
измерения до ±20%.

Допускается одновременная проверка сопротивления изоляции 
всех изоляционных промежутков.
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4.4. Проверха на соответствие требованиям к устойчивости при 
механических воздействиях.

4.4.1. Вибропрочность ключей (п. 2.3.1) проверяют на вибро- 
стенде без электрической нагрузки при жестком креплении ключа 
к плате через установочные отверстия ключа.

Испытание проводят в двух горизонтальных (плоское и боко­
вое) п вертикальном положениях ключа.

Испытание проводят на фиксированных частотах в соответст­
вии с табл. 6. В пределах каждого поддиапазона производят плав­
ное изменение частоты в течение 1 мин, а затем производят гылсржкч; 
на верхней частоте поддиапазона в течение времени и при ускоре-’ 
нин, приведенных в табл. 6. Продолжительность испытания поров­
ну распределяют между положениями ключа.

Ключи считают выдержавшими испытания, если после испыта­
ний отсутствуют механические повреждения и они соответствуют 
требованиям пп. 2.1.5—2.1.7.

Т а С х и и а 6

Подаяапачж частот Аяпаимаз. Bprva амдтрмкм. Ускпргииа.
Нонки , Гц П р и . отк.1 MV 1 м/с* I f  ■

10
*

1 0 - 2 0
2 0 - 3 0 ±  2 Га

1.5±20% 1 '

3 0 - 4 0
40—60  
5 0 —60  
6 0 - i 0 „.3%

0 .6 4 0 . 1(5) ± 2 0 4

4 4.2. Ударопрочность ключей (п. 2.3.2) проверяют -на удар­
ном стенде при жестком креплении ключей при числе ударов 60 — 
80 в минуту и длительности импульса 5—10 мс без электрической 
нагрузки.

Испытании проводят п двух горизонтальных и вертикальном 
положениях. Общее число ударов должно поровну распределяться 
между положениям!!.

4.4.3. Испытание на обнаружение резонансных частот (л. 
2.3.3) проводят на вибростенде при жестком креплении ключей 
к плате через установочные отверстия в диапазоне частот и с ус­
корением или при амплитуде, приведенными в табл. G.

Испытания проводят в двух горизонтальных и вертикальных 
положениях.

Поиск резонансных частот производят плавно, изменяя часто­
ту.
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Скорость изменения частоты должна обеспечивать возмож­
ность обнаружения и регистрации резонансов. Время прохожде­
ния каждого поддиапазона должно быть не менее 2 мин.

Ключи считают выдержавшими испытания, если у них отсутст­
вуют резонансные частоты.

Допускается испытания на обнаружение резонанса совмещать 
с испытанием на внбропрочность.

4.4.4. Испытание ключей на транспортирование (п. 2.3.4) про­
изводят на ударном стенде. Упаковочная тара, в которой разме­
щены ключи, жестко .крепится к столу стенда. Испытания произво­
дят путем воздействия ударов в одном положении в соответствии 
с табл. 7.

Т а бл и ц а  7

У с к о р е н и е , 
* / с *  i f )

Д л и те л ь н о сть О б и м с  « ж г о Ч и с л о  у ц р о »
и м п у л ь с * ,  мс у « 9 0 0 •  м и н у т у

3 3 . 1  ( 1 0 ) 5 — 1 0 8 8 0 0 0 6 0 - 2 0 0 1

1 4 7  ( 1 5 ) 5 — 1 0 2 С 0 0 0 6 0 - 2 0 0

Точность поддержания ускорений ±20%.
Ключи считают выдержавшими испытания, если после испы­

таний отсутствуют механические повреждения и они соответст­
вуют требованиям пп. 2.1.5—2.1.7.

Допускается заменять испытание на ударном стенде непос­
редственным транспортированием на автомашине по проселоч­
ным и грунтовым дорогам на расстояние 1000 км в транспорт­
ной упаковке. ,

4.5. П р о в е р к а  на  с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  
к у с т о й ч и в о с т и  п р и  к л и м а т и ч е с к и х  в о з д е й с т ­
в и я х

4.5.1. Теплоустойчивость ключей (п. 2.4.1) проверяют в каме­
ре тепла без электрической нагрузки. Перед испытанием произ­
водят визуальный осмотр, измеряют сопротивление изоляции и 
переходное сопротивление контактов, проверяют крепление кон­
тактных групп н усилие перевода ручки.

Ключи помещают в камеру тепла, после чего в камере уста­
навливают температуру 323±3 К(50±3*С) и выдерживают клю­
чи в течение 4 ч. В конце выдержки при заданной температуре 
без извлечения ключей из камеры проверяют сопротивление изо­
ляции и не более чем через 3 мин после извлечения из камеры 
каждого ключа проверяют последовательность переключений 
(п. 2.1.9) путем десятикратного перевода ручки. Затем темпера­
туру в камере повышают до 333 ± 3  К (60±3*С) н выдерживают в 
течение 2 ч. После выдержки ключей в течение 2 ч в нормаль-
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ных климатических условиях производят визуальны’! осмотр, 
проверяют крепление контактных групп и переходное сопротив­
ление между контактами, последовательность переключений »с 
усилие перевода ручки.

Ключи считают выдержавшими испытания, если сопротивле­
ние изоляции не менее 250 МОм, в переключающих контактных 
группах происходит надежное переключение контактов, отсутству­
ют механические повреждения и они соответствуют требованиям 
пп. 2.1.5, 2.1.8, 2.2.1.

Испытание на теплоустойчивость при температуре 333±3 К
(60±3*С) допускается совмещать с испытаниями на воздействие- 
смены температур (п. 4.5.5).

4.5.2. Влагоустойчивость ключей (п. 2.4.3) проверяют в каме­
ре влажности.

Перед испытанием производят визуальный осмотр, измеряют 
сопротивление изоляции, переходное сопротивление контактов и 
проверяют электрическую прочность изоляции. Ключи помешают 
в камеру влажности и выдерживают при температуре 313±3 К 
(40±3’С) в течение 2 ч.

Относительную влажность воздуха повышают до 95±3% . 
после чего температуру и влажность в камере поддерживают по­
стоянными в течение 96 ч.

По истечении времени испытания без извлечения ключей из 
камеры измеряют сопротивление изоляции и проверяют элект­
рическую прочность изоляции.

После выдержки ключей в нормальных климатических усло­
виях в течение б ч производят визуальный осмотр н измеряют пе­
реходное сопротивление контактов. ^

Ключи считают выдержавшими испытания, если они удовлет­
воряют следующим требованиям:

отсутствует электрический пробой изоляции при приложении 
испытательного напряж ена 300 В эфф; 

сопротивление изоляции не менее 5 МОм; 
отсутствует нарушение защитных покрытий; 
переходное сопротивление между замкнутыми контактами нс 

более 0,022 Ом.
4.5.3. Холодоустойчивость (п. 2.4 2) ключей проверяют в ка­

мере холода без электрической нагрузки. Перед испытанием про­
изводят визуальный осмотр, измеряют сопротивление нзоляиии и 
переходное сопротивление контактов, проверяют крепление кон­
тактных групп и усилия перевода ручки.

Ключи помешают в камеру холода, после чего температуру гг 
кзмере устанавливают 223±3 К (минус 50±3°С) и выдержива­
ют ключи в течение 4 ч. В конце выдержки при заданной темпе­
ратуре без извлечения ключей из камеры производят проверку
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сопротивления изоляции и не более чей через 3 мни после изоле­
чения из камеры каждого ключа проверку последовательности 
переключений (п. 2.1.9) путем десятикратного перевода ручки. 
Затем температуру в камере понижают до 213± 3 К (минус 60 
±3"С) и выдерживают в течение 2 ч. После выдержки ключей в 
течение 2 ч в нормальных климатических условиях производят 
визуальный осмотр, проверяют крепление контактных групп и 
переходное сопротивление между контактами, последователь­
ность переключения и усилие перевода ручки.

Ключи считают выдержавшими испытания, если сопротив­
ление изоляции не менее 250 МОм. в переключающих контакт­
ных группах происходит надежное переключение контактов, от­
сутствуют механические повреждения, и ключи соответствуют 
требованиям пп. 2.1.5, 2.1.8, 2.2.1.

Испытание на холодоустойчивость при температуре 213±3 К 
(минус 60*3*0) допускается совмещать с испытаниями воздейст­
вие смены температур (п. 4.5.5). л

4.5.4. Устойчивость ключей к воздействию пониженного ат­
мосферного давления (п. 2.4.4) проверяют в барокамере.

Ключи испытывают без электрической нагрузки. Ключи поме­
щают в барокамеру, давление воздуха в которой устанавливают 
53600 Па (400 мм рт.ст) н поддерживают с погрешностью ±670 
Па (± 5  мм рт. ст.) в течение 1 ч.

По истечении I ч без извлечения ключей из камеры проверя­
ют электрическую прочность изоляции.

Ключи считают выдержавшими испытание, если они удовлетво­
ряют следующим требованиям:

отсутствует электрический пробой изоляции при приложении 
испытательного напряжения 350 В эфф;

после испытания и выдержки в нормальных климатических 
условиях отсутствуют механические повреждения.

4.5.5. Устойчивость ключей к воздействию смены температур 
(п. 2.4.5) проверяют путем трехкратного циклического воздейст­
вия предельных температур 213 » 333 К (минус 60 п плюс 60*С).

Ключи помешают поочередно в камеру холода и тепла, тем­
пературу в которых заранее доводят до крайних значений, и вы­
держивают в каждой камере в течение 1 ч. Температуру в каме­
рах поддерживают с точностью ± 3  К. Время переноса ключей из 
камеры тепла в камеру холода или обратно не должно превы­
шать 5 мин. После испытания ключи выдерживают в нормаль­
ных климатических условиях в течение 2 ч. после чего произво­
дят визуальный осмотр, проверяют усилия замкнутых контакт­
ных пружин и перевода ручки, последовательность переключе­
ний, измеряют переходное сопротивление контакта.

Ключи считают выдержавшими испытание, если отсутствуют
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механические повреждения, и они соответствуют требованиям 
пп. 2.1.7, 2.1.8, 2.2.1 и в переключающих контактных группах про­
исходит надежное переключение контактов.

4.6. П р о в е р к а  на  с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  
к н а д е ж н о с т и

4.6.1. Наработка ключей -при испытаниях на надежность про­
изводится на специальной установке, обеспечивающей не более 
50—60 переключений в минуту.

Не реже одного раза в сутки проверяют функционирование 
ключей.

Через 200 000, 350 000 и 500000 переключений производят про­
верку параметров, определяющих работоспособность ключей 
определяют переходное сопротивление между замкнутыми кон­
тактными пружинами.

Отказом считают:
несоответствие ключа коммутационным возможностям;
превышение переходного сопротивления замкнутых контактов 

величины 0,05 Ом.
Интенсивность отказов вычисляют по формуле 

,  2 .3 lg  Р

где К — число переключений;
Р — вероятность безотказной работы, определяемая по табл. 8.

Т а б л и ц а  3

Р

N
л —0 л —1 Л—2 л -3 л—4 л -$ Л -  ъ

20 0 .8 9 ! 0 .8 1 9 0 .7 5 4 0  694 0 .6 3 7 0 .581 0 ,5 2 7
25 0 ,9 1 2 0 .8 5 3 0 .6 0 0 0 .7 5 1 и .  704 0 .6 5 8 0 .6 1 1
30 0 .92G 0 .8 7 5 0 .8 3 2 0 .7 ! » 0 ,7 5 0 0 .7 1 1 0 .6 7 »

(W — раамер выборки ключей, 
п  —  число откяэов j

3. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На корпусе ключа в соответствии с рабочими чертежами, 
утвержденными в установленном порядке, должны быть нанесе­
ны:

товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение вида ключа (например 1 );
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штамп технического контроля;
месяц и год выпуска (последние две цифры).
Для ключей, поставляемых на экспорт, товарный знак предп­

риятия-изготовителя нс наносят.
5.2. Ключи одного типа укладывают в коробку при среднем 

положении ручки не более 10 штук.
Между ключами должны быть прокладки.
При поставке ключей непосредственно на экспорт следует 

применять упаковку в экспортном исполнении.
5.3. На коробке должна быть этикетка, содержащая следую­

щие данные:
товарный знак предприятия-изготовителя; 
условное обозначение ключа (п. 1.8); 
число и год выпуска (две последние цифры); 
штамп-номер или фамилия упаковщика; 
штамп технического контроля;
изображение государственного Знака качества в соответст­

вии с ГОСТ 1.9—67, в том числе, если он#присвоен ключам в 
установленном порядке;

надпись «Экспорт» при поставке ключей на экспорт; 
надпись «Сделано в СССР» при поставке на экспорт по тре­

бованию заказа наряда.
При поставке ключей на экспорт товарный знак предприятия- 

изготовителя и изображение государственного Знака качества не 
наносят и состав данных на этикетке может быть уточнен сог­
ласно требованиям заказа-наряда.

5.4. Коробки с уложенными в них ключами должны быть 
упакованы в транспортную тару, обеспечивающую их защиту' от 
повреждений при транспортировании, погрузочных и разгрузоч­
ных работах и хранении. Транспортная тара должна быть выст­
лана внутри бумагой марки БУ-Б по ГОСТ 515—77 или другим 
равноценным материалом.

Коробки сверху должны покрываться ранее отвернутыми кра­
ями упаковочной бумаги. Коробки внутри транспортной тары 
должны быть предохранены от взаимного перемещения.

5.5. В транспортную тару со стороны крышки под упаковоч­
ную бумагу должен быть вложен упаковочный лист, содержащий 
следующие данные:

товарный знак предприятия-изготовителя; 
условное обозначение ключа (п. 1.8); 
месяц и год упаковки (две последние цифры); 
штамп-номер или фамилия упаковщика.
При поставке ключей на экспорт в транспортную тару вкла­

дывается товаросопроводительная документация согласно требо­
ваниям заказа-наряда, оформленная в соответствии с ГОСТ 
6.37-79.
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5.6. Масса брутто — не более 50 кг.
5.7. Маркировка транспортной тары по ГОСТ 14192—77 с 

нанесением манипуляционных знаков: «Верх, не кантовать», «Бо­
ится сырости», а для ключей, поставляемых на экспорт,—по ГОСТ 
23135—78 с нанесением манипуляционных знаков: «Верх, не 
кантовать», «Боится сырости».

5.8. Маркировка и упаковка должны быть проверены перед 
закрытием ящика техническим контролем предприятия-изгото­
вителя.

5.9. Транспортирование ключей может производиться любым 
видом транспорта при условии их защиты от атмосферных осад­
ков.

Условия транспортирования ключей в части воздействия кли­
матических факторов внешней среды должны соответствовать 
группе по ГОСТ 15150—69.

5.10. Условия хранения ключей в части воздействия климати­
ческих факторов внешней среды должны соответствовать группе 
Л по ГОСТ 15150—69 при отсутствии в окружающей среде кис­
лотных, щелочных и других агрессивных примесей. Срок хране­
ния ключей — 8 лет.

5.11. При хранении ключей в помещениях, обеспечивающих 
защиту их от непосредственного воздействия солнечной радиа­
ции и атмосферных осадков, при температуре окружающего 
воздуха от 213 до 333 К (от минус 60 до плюс 60°С) н относи­
тельной влажности воздуха до 98%. срок хранения ключей — не 
более 12 месяцев.

5.1.2. Ключи должны храниться при среднем положении ручки.

*. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1. Ключи должны применять для кратковременной комму­
тации электрических цепей согласно техническим требованиям.

Время фиксации ротора ключа в одном из крайних положений 
не должно превышать Г ч.

62. По окончании работы ручка ключа должна находиться в 
нейтральном положении.

63. Счет контактных пружин ключей ведут с монтажной сто-,,- 
роны от корпуса гслюча по натуральному ряду чисел, начиная <Г- 
левой группы с 1-й по 20-ю и с правой группы с 21-й и т. п. Опре­
деление группы должно производиться при расположении контак­
тных групп над корпусом ключа.

Пример порядка счета контактных пружин ключа КТЗ 4 ^75  • 
приведен на черт. 4.
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6.4. Разметка, рекомендуемая для крепления ключей, приведе­
на на черт. 5.

7.1. Изготовитель должен гарантировать, соответствие ключей 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий эксп­
луатации, транспортирования, хранения, установленных настоя­
щим стандартом.

7.2. Гарантийный срок эксплуатации ключей — 2 года с мо­
мента ввода их в эксплуатацию.

7.3. Гарантийный срок хранения— I годе момента их изготов­
ления.

(Редактор Н . Б .  Ж у к о в с к а я  
Технический редактор Л .  Б . С е м а к о в а  

Корректор Е . И . Е вт ее ва

Сда*« ■  каб. .8.11.79 Поди, в веч. 21.01.83 2.23 п. я. 2.«6 уч.-юд. я. Ткрдж 12X0 Цен* 10 коя.

Орд-и» «Зиа* Почета» Иадательстао стандартов, 123567. Москва. Новопэесиевсаск* пер.. 3 
К аду «ска а типографик стандартов, уд Московская. 256. Зак. М6>



Группа Э57

Изменение Лк I ГОСТ 14299—79 Ключи телефонные. Технические условия 
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.06.85 
Лк 1891 срок введения установлен

с 01.01 88

Пункт 2 4.1 дополнить примечанием: « П р и м е ч а н и е .  Ключи, техничес­
кие задания на разработку или модернизацию которых будут утверждены после 
1 августа 1985 г., должны выдерживать воздействие температуры охружакмцего 
воздуха 343 К (70 °С) и сохранять свои параметры после пребывания при тем­
пературе 343 К (70 °С)».

Пункт 2.4.3 дополнить примечанием: « П р и м е ч а н и е .  Ключи, технические 
задании на разработку или модернизацию которых будут утверждены посте 
1 августа 1985 г., должны быть устойчивыми к воздействию относительной 
влажности воздуха 98 при температуре 313 К (40°С)>

Пункт 24.5 дополнить примечанием. « П р и м е ч а н и е .  Ключи, техничес­
кие задания на разработку или модернизацию которых будут утверждены после 
1 августа 1986 г., должны быть устойчивы к воздействию смены температур от 
213 до 343 К (от минус 60 до пли>; 70 °С)»

(ИУС vV* 10 1985 г )



И зм енена Л  2 ГОСТ 14299—79 Ключи телефонные. Технические условии 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29.12.8S 
. 4  4759 срок введение установлен

е 01.06.8®

Пункт 1.6. Таблица 3. Грзфа «Обозначение ключа». Заменить обозначение- 
КТ5 9— 21 на КТ5 9— 12. Графа «Схема ключа». Чертежи заменить новым».

23— 31
для обозначения ключа KTI — :

I—

(Продолжение см с. 479) 

419

М О С К В А  — 1VBU



8
|ё

(Прсдолж4ние иэмемнил к ГОСТ Ю 99~79) 

габлииу дополнить обозначениями ключей и чертежами: КТ| (после

)•• КТ2 ТТЗТ7 <"«**« KT2“r ^ i ,; КТЗ- T z f (после К Т З - ^ д ) :

( П р е б о ' х г н и е  г и t .  4 7 1 )

420



‘(П р о д о л ж е н ы *  и з м е н е н и я  я  Г О С Т  1 4 7 99— 79)

«не ключа О» и а «лю- Размер 
I ,  ни

Пункт 2 1 Я Заменять слова: «не более 0.98 Н (100 гс|» на «не менее 0 98 Н 
« 1 0 0  тс1 «

(ИУС № 4 1988 г.)
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