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ГОСТ 28282-89 
(ИСО 5414-2-82)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕРЖАВКИ С КОНУСОМ 7:24 ДЛЯ ФРЕЗ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

С лыской
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ
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технологическое проектирование
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УДК 621.9-229.2:006.354 Группа Г27

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕРЖАВКИ С КОНУСОМ 7:24 ДЛЯ ФРЕЗ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ С лы ской

Основные размеры

ГОСТ
28282-89

Taper shank adapters 7:24 for cutters with cylindrical 
shank with Hat. Basic dimensions

(ИСО 5414-2-82)

M КС 25.060.20 
ОКП 39 2883

Д ата  введения 01.07.90

1. Настоящий стандарт распространяется на державки с хвостовиком с конусом 7:24 для фрез 
с цилиндрическим хвостовиком с лыской, применяемых на металлорежущих станках с ручной сме
ной инструмента.

2. Основные размеры оправок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Исполнение/

•Размер для справок.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 28282-89 С. 2

Ра 1 м с р ы. мм

Исполнение
Обозначение

конуса О
d

115 /

1 30 31.75

6. 8. 10; 12 40

16 50

20 63

1
40 44.45

6; 8: 10; 12 50

16; 20 63

2 25; 32 80

1

45 57.15

6; 8. 10; 12 50

16; 20 63

2

25; 32 80

40 90

50 100

1

50 69.85

6; 8: 10; 12: 16. 20 63

2

25; 32 80

40 90

50 100

63 115

3. Размеры концов державок — по ГОСТ 24644.
4. Элементы крепления -  по ГОСТ 26860.
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ИНФОРМЛЦИОНН Ы Е ДАНН Ы Е

1. ВНЕСЕН Мннистерсгвом станкостроительной и ипструментальной промышленности СССР 
Постановлением Государственного комитета СССР но стандартам от 09.10.89 №  3037 стандарт 
Совета Экономической Взаимопомощи СТ СЭВ 6510—88 «Оправки с хвостовиком с конусностью 
7:24 для станков с ручной сменой инструмента для фрез с цилиндрическим хвостовиком с лысной. 
Основные размеры» введен в действие непосредственно в качестве государственного стандарта 
СССР с 01.07.90

2. Стандарт полностью соответствует между народному стандарту ИСО 5414-2

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение ПТД. на который дана ссылка Номер пункта
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ГОСТ 2 6 8 6 0 -9 3 4
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