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УДК 531.717.2.001.24:621.833.2.08:006.354 Группа П55

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАН КИ КОНТРОЛЬНО-ОБКАТНЫЕ 
ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС

Основные размеры ГОСТ
15988-80

Bevel and hypoid gears running testers. 
Basic dimensions

ОКП 38 1574

Дата введения 01,07.81

1. Настоящий стандарт распространяется на контрольно-обкатные станки для проверки 
конических и гипоидных зубчатых колес с различными углами между осями (черт. 1, 3) и с 
постоянным углом между осями 90 * (черт. 2, 3).

Черт. 2 Черт. 3

П р и н с ч а н и е .  Черт. 1—3 нс определяют конструкцию станков.
Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Основные размеры контрольно-обкатных станков должны соответствовать указанным на 

черт. 1—3 и в таблице.
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С. 2 ГОСТ 15988-80

Р а з м е р ы  в мм

Н аим ен ован ие п арам етров  и разм еров |орм ь!

Наибольший диаметр D контролируемого 
ведомого зубчатого колеса 125 200 320 500 800 1600

Наибольшее внешнее конусное расстоя­
ние Rc контролируемого ведомого коническо­
го и гипоидного зубчатых колес, нс менее

60 100 160 250 400 800

Смешение Е осей кон тролируемых гипо­
идных зубчатых колес, нс менее ±32 ±50 ±80 ±125 ±160 ±200

Конец ведущего шпин­
деля по ГОСТ 17547—72, не 
менее

сменного
Морзе Метрический

0 1 2 4 — — — -  1 -
постоянного — 6 80 100 153

Цилиндрическое от- 
версте ведущего шпинде­
ля, не менее

диаметр — 10 20 32 50 80 125
длина от торна - 120 160 250 400 500 630

Конец ведомого шпин­
деля но ГОСТ 17547—72, нс 
менее

сменного
Морзе Метрический

0 | 2 | 4 — — —
постоянного — 5 6 80 100 153

Угол 8 между осями 
шпинделей

наименьший, 
нс более 45 ‘

наибольший 180 *

П р и м е ч а н и е .  При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра (наи­
большего диаметра D контролируемого ведомого зубчатого колеса) следует выбират ь из этой же таблицы.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  2).
3. На втором копие ведущих шпинделей станков с наибольшим диаметром контролируемого 

ведомого зубчатого колеса 800 мм и 1600 мм должен применяться метрический конус не менее 
120 мм.
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