
УДК 621.914.22.025.7: 006.354 Группа Г23

Г О С У Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГОСТ
Конструкция н размеры

Shell-type face milling cutters with inserted 
carbide

ОКП 39185

blades for machining light alloys. 
Design and dimensions

16223— 81

Дата ■•едения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные торцо­
вые фрезы диаметром D от 100 до 315 мм со вставными ножами, 
с твердосплавными пластинами, закрепляемые на фрезерных 
оправках или на концах шпинделей фрезерных станков н пред­
назначенные для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и основные размеры фрез должны соответст­
вовать указанным на черт. 1 и 2 и в табл. I н 2.

Издание официальное 
■к

Перепечатка воспрещена

7
декорирование кружевом

https://meganorm.ru/Data1/54/54519/index.htm
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С. 6 ГОСТ 16223—81

3. Конструкция и основные размеры корпусов фрез должны 
соответствовать:

для фрез диаметром от 100 до 200 мм — указанным на черт. 3 
и в табл. 3,

для фрез диаметром 250 и 315 мм — указанным на черт. 4 и в 
табл. 4.

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм

Число памв 1
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Корпуса фре» диаметром 250 и 315 мм
Исполнение 1

Черт. 4

И
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с. 10 ГОСТ 1 6 Ш -8 1

ПРИЛОЖ ЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм

v V *
л

Черт. 1
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ГОСТ 16223— 61 С. 11

Диаметр
фрезы

Ч
о, а л

• 0.2
С

±0.1 Г '1 Я f

100 59 16.0 20.9 60 1.6 24 0,8

Г25 71 20.0 34.9 74 20
27

№
91

24.5 45.8 2.0 1.0

200 30.0 65.1
9 4

26 ЭО
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С. 12 ГОСТ 16223—81

Корима фрез диаметром D  — 251) и 315 мм

Исполнение 1

г «*5‘
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ГОСТ 162»—«1 С. 13

Исполнение 2

Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

Диаметр
ф р*зи

D
Испол­
нение О, /.»

а
±0.5

А
±0.2 d. п

250
1 53

3€ ,5 89 .2
130

30
2 175 _ —

Э !5
1 _ 58

45 ,4 120 .5
225

32

2 2Э0 - —

(Измененная редакция. Им*. S i  1).
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С. 14 ГОСТ 1 6 2 U -I1

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 № 2267

2. Срок проверки —  1996 г.
Периодичность проверки —  10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16223— 70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о э я а ч Н Т Д ,  в *  к о т о р ы й  
д а а а  c v im k j Номер цуюта

ГОСТ 2568-71 5
Г О С Т  9 4 7 2 — 8 3 4
ГОСТ 21360- 80 8

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением № 1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88)

ГОСТ 16223-81

https://meganorm.ru/Data2/1/4293850/4293850416.htm

