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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Основные нормы взаимозаменяемости

РЕЗЬБА УПОРНАЯ

Профиль и основные размеры

Basic norms o f interchangeability. 
Buttress thread. Profile and basic dimensions

ГОСТ
10177-82

Дата введении 01.01.83

Настоящий стандарт устанавливает профили, диаметры, шаги и основные размеры упорной 
резьбы.

1. ПРОФИЛИ

1.1. Основной профиль резьбы, общий для наружной и внутренней резьбы, и размеры его 
элементов должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

d — наруж ны й ди ам етр  н аруж н ой  р о ь б ы  (п и н та); D  — наруж ны й 
диам етр  пиутрени ей  резьбы  П ай ки ); d: — средн и й  диам етр  наруж ной 
р о ь б ы ; — средн и й  диам етр  пиутренией резьбы : rf, — пнугремкий 
ди ам етр  н аруж н ой  р о ь б ы : 0 ,  — в н у трен н и й  диаметр пнутренней  р езь ­
бы : Р  — ш аг резьбы : И  — пысота исходного  треугольника ; / / ,  —
рабочая вы сота проф или

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 1 0 1 7 7 -8 2  С. 2

Т а б л и ц а  1 
В миллиметрах

Ша г  Р II -  1,587911 Р - r f  -  0.793956 Р / / ,  -  0.75 Р 0.263841 Р

2 3 .1 7 6 1 .588 1 ,5 0 0 .5 2 8

3 4 .7 6 4 2 .3 8 2 2 .2 5 0 .7 9 2

4 6 .3 5 2 3 .1 7 6 3 .0 0 1 .055

5 7 ,9 4 0 3 .9 7 0 3 ,7 5 1 .319

6 9 .5 2 7 4 .7 6 4 ? З о Г 3 8 3

7 1 1 .1 1 5 5 .5 5 8 5 ,2 5 1 .847

8 1 2 ,7 0 3 6 ,3 5 2 6 .0 0 2 ,111

9 14.291 7 .1 4 6 6 .7 5 2 .3 7 5

10 1 5 .8 7 9 7 .9 4 0 7 .5 0 2 .6 3 8

12 19 .055 9 .5 2 7 9 .0 0 3 .1 6 6

14 2 2 ,2 3 1 1 1 .1 1 5 10 .50 3 .6 9 4

16 2 5 .4 0 7 12 .703 12 .00 4 .221

18 2 8 ,5 8 2 14.291 13 ,50 4 .7 4 9

2 0 3 1 .7 5 8 1 5 .8 7 9 15 ,00 5 ,2 7 7

22 3 4 .9 3 4 17 .467 1 6 ,5 0 5 .8 0 4

24 3 8 .1 1 0 19 ,055 18 .00 6 .3 3 2

28 4 4 .4 6 2 22 .231 2 1 .0 0 7 .3 8 8

32 5 0 .8 1 3 2 5 .4 0 7 2 4 ,0 0 8 .4 4 3

36 5 7 .1 6 5 2 8 .5 8 2 2 7 .0 0 9 .4 9 8

4 0 6 3 .5 1 6 3 1 .7 5 8 3 0 ,0 0 1 0 .5 5 4

4 4 6 9 .8 6 8 3 4 .9 3 4 3 3 ,0 0 1 1 .6 0 9

48 7 6 .2 2 0 Ю Т о Ж о о Г Т Ш

1.2. Номинальные профили наружной и внутренней резьбы и размеры их элементов должны 
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

d, —  внутрен н и й  ди ам етр  наруж ной ретьбы : А, — вы сота проф или  наруж ной резьбы ; — 
зазор  н о  в ерш и н е р езьбы ; Я — радиус закруглен ия по впадин е н аруж н ой  резьбы

Черт. 2

8-1* 115



С. 3 ГОСТ 10177-82

Т а б л и и а 2 
В миллиметрах

Ш аг Р -  0 .117767 Р А, -  / / ,  ♦ -  0.S67767 Р Л -  0.124271 Р

2 0 .2 3 6 1 ,7 3 6 0 ,2 4 9

3 0 .3 5 3 2 ,6 0 3 0 ,3 7 3

4 0 .4 7 1 3 .471 0 .4 9 7

5 0 .5 8 9 4 .3 3 9 0 ,6 2 1

6 0 .7 0 7 5 .2 0 7 0 ,7 4 6

7 0 .8 2 4 6 ,0 7 4 0 ,8 7 0

8 0 .9 4 2 6 .9 4 2 0 .9 9 4

9 1 .0 6 0 7 .8 1 0 1 ,118

10 1 .178 8 .6 7 8 1 ,243

12 1 .4 1 3 10 ,413 1.491

14 П б 4 9 Ш 4 9 ПТЗо
16 1 .8 8 4 1 3 .8 8 4 1 .988

18 2 ,1 2 0 1 5 .6 2 0 2 ,2 3 7

20 2,355 17353 о т
22 1 3 9 1 П Ш 1 О Т

24 2 .8 2 6 2 0 .8 2 6 2 ,9 8 2

28 3 .2 9 7 2 4 .2 9 7 3 ,4 8 0

32 3 ,7 6 9 2 7 .7 6 9 3 .9 7 7

36 4 ,2 4 0 3 1 .2 4 0 4 .4 7 4

4 0 4 .7 1 1 34 .711 4 ,9 7 1

4 4 5 ,1 8 2 3 8 .1 8 2 5 ,4 6 8

48 5 .6 5 3 4 1 .6 5 3 5 ,9 6 5

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Диаметры и шаги резьбы должны соответствовать указанным в табл. 3. 
При выборе диаметров резьбы первый ряд следует предпочитать второму.

Т а б л и ц а  3 
В миллиметрах

Н ом и н ал  м ш й  
диам етр  резьбы  d

Р я д  1 Р я д  2 2 3 4 5 6 7 К 9 10 12 14 16 IS 2 0 2 2 24 2 8 3 2 36 4 0 4 4 4 S

1 0

12
-

1 4

2

2

Г~1

1 6

2 0

1 8

2

2

2

— 4

4

4 _
— — — — — — — — — — — — — — — — — —
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ГОСТ 1 0 1 7 7 -8 2  С. 4

Продолж ение т абл. J  
В миллиметрах

Н о м и н ал ьн ы й  
ди ам сгр  резьбы  d

Ряд 1 Ряд 2 2 3 4 S 6 7 к 9 10 12 14 16 18 20 22 24 28 32 36 40 44 4S

— 22 2* 3 — 5 — — 8

24 _ 2* 3 — 5 — — 8

- 26 2* 3 - 5 8

28 2* 3 _ 5 8

32
30

-

3

3 - -

6

6 - - -

10

10 - - - - - - - - - - - - -

36
34 - 3

3
- - 6

6
- - - 10

10
- - - - - - - - - - - - -

— 38 - 3 - — 7 - — 10 - — - — — - - - - - - - —

4 0

4 4
42

— 3
3
3

— — 6*
6»

7
7
7 8 -

-

10
10

12

— -
-

—
-

— —
-

— — —
-

48
46

50

— 3
3

3

— — — — 8
8
8

— — 12
12
12

— — — — — — — — — — — —

52 3 8 12

6 0
55

-

3
3 - - - -

8*
8* 9 -

12*

12*

14
14 - - - - - - - - - - -

_ 65 4 10 16
7 0

75 - -

4
4 - - - - -

10
10 - -

16
16 - - - - - - - - - -

8 0 4 10 16
_ 85 — — 4 5* — — — — — i i — — 18 20* — — — — — — — —
9 0 — — - 4 5» — - - — - 12 - - 18 20* — - - - - - - —

_ 95 — — 4 5* — — — — — 12 — — 18 20* — — — — — — — —
100 _ — — 4 5 - — — — — — 12 — — — 20 — — — — — — — —
— П О - - 4 5* — - - — - 12 - - - 20 - - - — - — - —

120 _ _ _ _ 6 _ _ _ _ _ 14 I t / _ _ 22 24* _ _ _ _ _ _

140
130

: = : =
6
6 - : - :

14
14

IV
К / -

22 24-
24 = - : : = -

160
150 - - - - 6

6
-

8*
- - - — 16

16
- - - 24

24 28
- - - - -

— 170 — - - — 6 — 8* — — - - 16 - — — 2 4 ' 28 — - - - —

180

190

- - - - - - 8
8

8

- - - - - 18
18
18

20*

З .Г

- - 28 32*
32

32

- - - -

2 0 0 - - - - - - - 10* - - - - - - - - - -

210 _ _ _ _ _ _ 8 _ ю « _ _ _ _ 20 _ _ _ 32* 36 _ _ _
2 2 0 — — — — — — 8 — 10* — — — — 20 — — — 32* 36 — — —

- 2 3 0 - - - - - - 8 - - - - - - 20 - - - - 36 - - -

8 -2 -2 7 6 2 117



С. 5 ГОСТ 1 0 1 7 7 -8 2

Продолжение modi. 3 
В миллиметрах

Н ом и н ал ьн ы й  
диам етр  pc м.бы J tU a i P

Рид 1 Р яд  2 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48

2 4 0

2 6 0
2 5 0

—
-

— — —
-

8 —

:
12
12

— — —
- 22

22

— — 36
4 0
4 0

— —

2 8 0
2 7 0

2 9 0

— — — — — — — — — 12
12
12

— — — — — J-l
24
24

— — 4 0
40

4 4 _

3 0 0

340
3 2 0

12
12
12

24 40 - 44
44
44

48*

380
3 6 0

4 0 0

12
12

1?

48*
48*
48*

4 2 0

4 6 0
4 4 0

16* 18

IS

5 0 0
4 8 0

5 2 0

- - -
- -

-
- - -

- -

16*
16*

IS

18

20*

-
24

-
-

-

-

-

-

5 4 0

5 8 0
5 6 0

20*

24
24
2 4

6 2 0
6 0 0

6 4 0

24
24
2 4

Г1 р и м с  ча н и я:
1. Шаги, заключенные в полужирные рамки, являются предпочтительными при разработке новых конст­

рукций.
2. Шаги, обозначенные знаком *, нс следует применять при разработке новых конструкций.

2.2. Номинальные значения наружного, среднего и внутреннего диаметров резьбы должны 
соответствовать указанным в табл. 4.

Значения диаметров вычислены по следующим формулам:

А = 0 2 = </-О ,75 Р \ (1)

d3 = d -  2h3 = d -  1,735534 P: (2)

с/, =  /7, = d -  2Я, = J -  1,5 P.  (3)
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ГОСТ 10177-82 С. 6

Т а б л и ц а  4 
В миллиметрах

Н о м и н ал  ьны й Ш аг Р
Д и ам егр  р о ь б ы

пнам етр p eitfiio  d d -  1) * | - Я |

10 2 1 0 .0 0 0 8 .5 0 0 6 ,5 2 9 7 ,0 0 0

12
2

1 2 .0 0 0
1 0 .5 0 0 8 ,5 2 9 9 .0 0 0

3 9 .7 5 0 6 .7 9 3 7 ,5 0 0

14
2

1 4 .0 0 0
1 2 .5 0 0 1 0 .5 2 9 1 1 ,0 0 0

3 1 1 .7 5 0 8 .7 9 3 9 .5 0 0

16
2

1 6 .0 0 0
1 4 .5 0 0 1 2 ,5 2 9 1 3 .0 0 0

4 1 3 .0 0 0 9 .0 5 8 1 0 .0 0 0

18
2

1 8 .0 0 0
1 6 .5 0 0 1 4 .5 2 9 1 5 .0 0 0

4 1 5 .0 0 0 1 1 .0 5 8 1 2 .0 0 0

20
2

2 0 .0 0 0
1 8 .5 0 0 1 6 .5 2 9 1 7 ,0 0 0

4 1 7 .0 0 0 1 3 .0 5 8 1 4 .0 0 0

2 2 0 .5 0 0 1 8 .5 2 9 1 9 .0 0 0

22
3

2 2 .0 0 0
1 9 ,7 5 0 16 .793 1 7 .5 0 0

5 1 8 .2 5 0 13 .322 1 4 .5 0 0

8 1 6 .0 0 0 8 ,1 1 6 1 0 .0 0 0

2 2 2 .5 0 0 2 0 .5 2 9 2 1 .0 0 0

24
3

2 4 .0 0 0
2 1 ,7 5 0 1 8 ,7 9 3 1 9 .5 0 0

5 2 0 .2 5 0 15 .322 1 6 .5 0 0

8 1 8 .0 0 0 1 0 ,1 1 6 1 2 .0 0 0

2 2 4 .5 0 0 2 2 .5 2 9 2 3 .0 0 0

26
3

2 6 .0 0 0
2 3 ,7 5 0 2 0 .7 9 3 2 1 ,5 0 0

5 2 2 ,2 5 0 1 7 ,3 2 2 1 8 .5 0 0

8 2 0 .0 0 0 1 2 ,1 1 6 1 4 .0 0 0

2 2 6 .5 0 0 2 4 .5 2 9 2 5 .0 0 0

28
3

2 8 .0 0 0
2 5 .7 5 0 2 2 .7 9 3 2 3 ,5 0 0

5 2 4 .2 5 0 1 9 ,3 2 2 2 0 .5 0 0

8 2 2 .0 0 0 1 4 .1 1 6 1 6 .0 0 0

3 2 7 .7 5 0 2 4 .7 9 3 2 5 ,5 0 0
30 6 3 0 ,0 0 0 5 5 3 0 0 1 9 3 8 7 З Ш о

10 2 2 ,5 0 0 12 .645 1 5 .0 0 0

32
3

3 2 .0 0 0
2 9 .7 5 0 2 6 .7 9 3 2 7 ,5 0 0

6 5 7 3 о о 5 T 3 S 7 Ш о П

10 2 4 .5 0 0 1 4 .6 4 5 1 7 .0 0 0
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С. 7 ГОСТ 10177-82

Продолж ение т абл. 4 
В миллиметрах

Н о м и н ал ь н ы й  
лнаы етр реаьбы  d

Ш аг Р
Д и ам етр  р о ь б ы

d -  1) «*,

34

3

3 4 .0 0 0

3 1 ,7 5 0 2 8 .7 9 3 2 9 .5 0 0

6 5 9 3 о о 5 5 3 5 7 ----------- 5 5 3 0 0

10 26 . ЫН) 16 .645 П Ш О

36

3

3 6 ,0 0 0

3 3 .7 5 0 3 0 .7 9 3 3 1 .5 0 0

6 П З и о 5 5 3 5 7 5 7 3 0 0

10 2 8 .5 0 0 18 .645 2 1 .0 0 0

38

3

38.0(H)

3 5 ,7 5 0 3 2 ,7 9 3 3 3 ,5 0 0

6 Ш О о 5 7 3 5 7 5 9 3 0 0

7 3 2 .7 5 0 25 .851 2 7 ,5 0 0

10 3 0 .5 0 0 2 0 .6 4 5 2 3 ,0 0 0

40

3

4 0 .0 0 0

3 7 ,7 5 0 3 4 .7 9 3 3 5 .5 0 0

6 3 5 .5 0 0 2 9 .5 8 7 3 1 .0 0 0

7 3 4 .7 5 0 2 7 .8 5 1 2 9 ,5 0 0

10 3 2 ,5 0 0 2 2 .6 4 5 2 5 ,0 0 0

42

3

4 2 .0 0 0

3 9 .7 5 0 3 6 ,7 9 3 3 7 ,5 0 0

6 3 7 .5 0 0 3 1 .5 8 7 3 3 .0 0 0

7 3 6 ,7 5 0 29 .851 3 1 ,5 0 0

10 3 4 .5 0 0 2 4 .6 4 5 2 7 ,0 0 0

44

3

4 4 ,0 0 0

4 1 ,7 5 0 3 8 ,7 9 3 3 9 .5 0 0

7 3 8 .7 5 0 31 .851 3 3 .5 0 0

8 3 8 ,0 0 0 3 0 .1 1 6 3 2 ,0 0 0

12 3 5 .0 0 0 2 3 .1 7 4 2 6 .0 0 0

46

3

4 6 .0 0 0

4 3 .7 5 0 4 0 .7 9 3 4 1 ,5 0 0

8 4 0 ,0 0 0 3 2 .1 1 6 3 4 ,0 0 0

12 3 7 .0 0 0 2 5 ,1 7 4 2 8 .0 0 0

48

3

4 8 .0 0 0

4 5 ,7 5 0 4 2 .7 9 3 4 3 ,5 0 0

8 4 2 .0 0 0 3 4 ,1 1 6 3 6 .0 0 0

12 3 9 .0 0 0 2 7 ,1 7 4 3 0 ,0 0 0

50

3

5 0 .0 0 0

4 7 ,7 5 0 4 4 .7 9 3 4 5 .5 0 0

8 4 4 .0 0 0 3 6 .1 1 6 3 8 .0 0 0

12 4 1 .0 0 0 2 9 .1 7 4 3 2 .0 0 0

52

3

5 2 .0 0 0

4 9 .7 5 0 4 6 .7 9 3 4 7 .5 0 0

8 4 6 .0 0 0 3 8 .1 1 6 4 0 .0 0 0

12 4 3 .0 0 0 3 1 .1 7 4 3 4 ,0 0 0
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ГОСТ 10177-82 С. 8

Продолжение табл. 4 
В миллиметрах

Н о м и н ал  ьны й 
пнам етр реаьбм  d

Ш аг Р
Д и ам етр  р о ь б ы

d -  1) * | - Л | «*,

55

3

55.000

52,750 49.793 50.500
8 49.000 41.116 43.000
9 48.250 39.380 41,500
12 46.0(H) 34.174 37,000
14 44.500 30.702 34,000

60

3

60.000

57.750 54.793 55,500
8 54.000 46.116 48,000
9 53.250 44.380 46.500
12 " 5 Ш ) Ш 7 4 Ш к ю
14 49.500 35.702 39.000

65
4

65.000
62.0(H) 58.058 59.0(H)

10 57.500 47.645 50,000
16 53.000 37.231 41,000

70
4

70.000
67.000 63,058 64.000

10 62.500 52.645 55,000
16 58.000 42.231 46.000

75
4

75.000
72.000 68,058 69,000

10 67.500 57,645 60,000
16 63.0(H) 47.231 51,(НЮ

80
4

80,000
77.000 73.058 74.000

10 72.500 62.645 65.000
16 68.000 52.231 56.000

85

4

85.000

82.000 78.058 79,000
5 81.250 76.322 77,500
12 76.000 64.174 67,000
18 71,500 53.760 58,000
20 70.000 50.289 55,000

90

4

90.000

87,000 83.058 84.000
5 86.250 81.322 82.500
12 81,000 69.174 72.000
18 76.500 58.760 63,000
20 75.000 55.289 60,000

95

4

95,000

92,000 88,058 89,000
5 91.250 86.322 87.500
12 86.000 74.174 77.000
18 81.500 63.760 68,000
20 80.000 60.289 65,000
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С. 9 ГО СТ 1 0 1 7 7 -8 2

Продолжение табл. 4 
В миллиметрах

Н о м и н ал  ьны й 
лнаы етр p e i t f iu  d

Ш аг Р
Д и ам етр  р о ь б ы

d -  1) * | - Я | «*, 4. -  Д,

100

4

1 0 0 .0 0 0

9 7 .0 0 0 9 3 ,0 5 8 9 4 .0 0 0

5 9 6 .2 5 0 9 1 .3 2 2 9 2 .5 0 0

12 9 1 .0 0 0 7 9 .1 7 4 8 2 ,0 0 0

20 8 5 .0 0 0 6 5 .2 8 9 7 0 ,0 0 0

П О

4

1 1 0 .0 0 0

1 0 7 .0 0 0 1 0 3 .0 5 8 1 0 4 .0 0 0

5 1 0 6 .2 5 0 1 0 1 .3 2 2 1 0 2 .5 0 0

12 1 0 1 .0 0 0 8 9 .1 7 4 9 2 .0 0 0

20 9 5 .0 0 0 7 5 .2 8 9 8 0 .0 0 0

120

6

1 2 0 .0 0 0

1 1 5 ,5 0 0 1 0 9 .5 8 7 1 1 1 .0 0 0

14 1 0 9 .5 0 0 9 5 .7 0 2 9 9 .0 0 0

16 1 0 8 .0 0 0 9 2 .2 3 1 9 6 .0 0 0

22 1 0 3 ,5 0 0 8 1 .8 1 8 8 7 .0 0 0

24 1 0 2 .0 0 0 7 8 .3 4 7 8 4 ,0 0 0

130

6

1 3 0 .0 0 0

1 2 5 .5 0 0 1 1 9 .5 8 7 1 2 1 ,0 0 0

14 1 1 9 ,5 0 0 1 0 5 .7 0 2 1 0 9 .0 0 0

16 1 1 8 ,0 0 0 102 .231 1 0 6 .0 0 0

22 1 1 3 .5 0 0 9 1 .8 1 8 9 7 ,0 0 0

24 1 1 2 ,0 0 0 8 8 .3 4 7 9 4 ,0 0 0

140
6

1 4 0 .0 0 0

1 3 5 .5 0 0 1 2 9 .5 8 7 1 3 1 ,0 0 0

14 1 2 9 .5 0 0 1 1 5 .7 0 2 1 1 9 .0 0 0

16 1 2 8 .0 0 0 112 .231 1 1 6 ,0 0 0

24 1 2 2 ,0 0 0 9 8 .3 4 7 1 0 4 .0 0 0

150
6

1 5 0 .0 0 0
1 4 5 .5 0 0 1 3 9 .5 8 7 1 4 1 .0 0 0

16 1 3 8 .0 0 0 122.231 1 2 6 .0 0 0

2 4 1 3 2 .0 0 0 1 0 8 .3 4 7 1 1 4 .0 0 0

160

6

1 6 0 .0 0 0

1 5 5 ,5 0 0 1 4 9 .5 8 7 1 5 1 .0 0 0

8 1 5 4 .0 0 0 1 4 6 .1 1 6 1 4 8 ,0 0 0

16 1 4 8 .0 0 0 132 .231 1 3 6 .0 0 0

24 1 4 2 .0 0 0 1 1 8 .3 4 7 1 2 4 ,0 0 0

28 1 3 9 .0 0 0 1 1 1 .4 0 5 1 1 8 .0 0 0

170

6

1 7 0 .0 0 0

1 6 5 ,5 0 0 1 5 9 ,5 8 7 1 6 1 .0 0 0

8 1 6 4 .0 0 0 1 5 6 .1 1 6 1 5 8 .0 0 0

16 1 5 8 ,0 0 0 142 .231 1 4 6 .0 0 0

24 1 5 2 .0 0 0 1 2 8 .3 4 7 1 3 4 ,0 0 0

28 1 4 9 ,0 0 0 121 .405 1 2 8 .0 0 0

180

8

1 8 0 .0 0 0

1 7 4 .0 0 0 1 6 6 .1 1 6 1 6 8 .0 0 0

18 1 6 6 .5 0 0 1 4 8 .7 6 0 1 5 3 ,0 0 0

2 0 1 6 5 .0 0 0 1 4 5 .2 8 9 1 5 0 ,0 0 0

28 1 5 9 .0 0 0 131 .405 1 3 8 ,0 0 0

32 1 5 6 ,0 0 0 1 2 4 .4 6 3 1 3 2 ,0 0 0

122



ГОСТ 10177-82 С. 10

Продолж ение т абл. 4 
В миллиметрах

Н о м и н ал ь н ы й  
пнам етр реаьбм  d

Ш аг Р
Д и ам етр  р о ь б ы

d -  1) * 1 - Я | «*,

190

8

1 9 0 .0 0 0

1 8 4 ,0 0 0 1 7 6 .1 1 6 1 7 8 .0 0 0

18 1 7 6 .5 0 0 1 5 8 .7 6 0 1 6 3 .0 0 0

2 0 1 7 5 .0 0 0 1 5 5 .2 8 9 1 6 0 .0 0 0

32 1 6 6 .0 0 0 1 3 4 .4 6 3 1 4 2 .0 0 0

2 0 0

8

2 0 0 .0 0 0

1 9 4 .0 0 0 1 8 6 .1 1 6 1 8 8 .0 0 0

10 1 9 2 .5 0 0 1 8 2 .6 4 5 1 8 5 .0 0 0

18 1 8 6 .5 0 0 1 6 8 .7 6 0 1 7 3 .0 0 0

2 0 1 8 5 .0 0 0 1 6 5 .2 8 9 1 7 0 .0 0 0

3 2 1 7 6 .0 0 0 1 4 4 .4 6 3 1 5 2 .0 0 0

2 1 0

8

2 1 0 .0 0 0

2 0 4 .0 0 0 1 9 6 .1 1 6 1 9 8 .0 0 0

10 2 0 2 .S 0 0 192 .645 195. ОСЮ

2 0 1 9 5 .0 0 0 1 7 5 .2 8 9 1 8 0 .0 0 0

32 1 8 6 .0 0 0 1 5 4 .4 6 3 1 6 2 .0 0 0

36 1 8 3 ,0 0 0 147 .521 1 5 6 .0 0 0

2 2 0

8

2 2 0 .0 0 0

2 1 4 .0 0 0 2 0 6 .1 1 6 2 0 8 .0 0 0

10 2 1 2 .5 0 0 2 0 2 .6 4 5 2 0 5 .0 0 0

2 0 2 0 5 .0 0 0 1 8 5 .2 8 9 1 9 0 .0 0 0

32 1 9 6 .0 0 0 1 6 4 .4 6 3 1 7 2 .0 0 0

36 1 9 3 .0 0 0 157,521 1 6 6 .0 0 0

2 3 0

8

2 3 0 .0 0 0

2 2 4 .0 0 0 2 1 6 ,1 1 6 2 1 8 .0 0 0

2 0 2 1 5 .0 0 0 1 9 5 .2 8 9 2 0 0 .0 0 0

3 6 2 0 3 .0 0 0 167 ,521 1 7 6 .0 0 0

2 4 0

8

2 4 0 .0 0 0

2 3 4 .0 0 0 2 2 6 ,1 1 6 2 2 8 .0 0 0

22 2 2 3 ,5 0 0 2 0 1 .8 1 8 2 0 7 .ОСЮ

36 2 1 3 .0 0 0 177 ,521 1 8 6 .0 0 0

2 5 0

12

2 5 0 .0 0 0

2 4 1 .0 0 0 2 2 9 ,1 7 4 2 3 2 ,0 0 0

2 2 2 3 3 ,5 0 0 2 1 1 .8 1 8 2 1 7 .ОСЮ

24 2 3 2 .0 0 0 2 0 8 .3 4 7 2 1 4 .0 0 0

4 0 2 2 0 ,0 0 0 1 8 0 ,5 7 8 1 9 0 .0 0 0

2 6 0

12

2 6 0 .0 0 0

2 5 1 .0 0 0 2 3 9 .1 7 4 2 4 2 .0 0 0

22 2 4 3 .5 0 0 2 2 1 .8 1 8 2 2 7 .0 0 0

4 0 2 3 0 ,0 0 0 1 9 0 .5 7 8 2 0 0 .0 0 0

2 7 0

12

2 7 0 .0 0 0

2 6 1 .0 0 0 2 4 9 .1 7 4 2 5 2 .0 0 0

24 2 5 2 .0 0 0 2 2 8 .3 4 7 2 3 4 .0 0 0

4 0 2 4 0 ,0 0 0 2 0 0 .5 7 8 2 1 0 .0 0 0

2 8 0

12

2 8 0 .0 0 0

2 7 1 ,0 0 0 2 5 9 .1 7 4 2 6 2 .ОСЮ

24 2 6 2 .0 0 0 2 3 8 .3 4 7 2 4 4 .0 0 0

4 0 2 5 0 ,0 0 0 2 1 0 .5 7 8 2 2 0 .0 0 0
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С. 11 ГОСТ 1 0 1 7 7 -8 2

Предложение табл. 4 
В миллиметрах

Н о м и н ал ь н ы й  
лнаы етр реаьбы  d

Ш аг Р
Д и ам егр  р о ь б ы

4 - 0 6,-0, <*, 6, - D ,

2 9 0

12

2 9 0 .0 0 0

2 8 1 .0 0 0 2 6 9 .1 7 4 2 7 2 .0 0 0

2 4 2 7 2 .0 0 0 2 4 8 .3 4 7 2 5 4 .0 0 0

4 4 2 5 7 .0 0 0 2 1 3 .6 3 6 2 2 4 .0 0 0

3 0 0

12

3 0 0 .0 0 0

2 9 1 .0 0 0 2 7 9 ,1 7 4 2 8 2 ,0 0 0

24 2 8 2 .0 0 0 2 5 8 .3 4 7 2 6 4 ,0 0 0

4 0 2 7 0 ,0 0 0 2 3 0 .5 7 8 2 4 0 .0 0 0

4 4 2 6 7 ,0 0 0 2 2 3 .6 3 6 2 3 4 .0 0 0

3 2 0

12

3 2 0 .0 0 0

3 1 1 .0 0 0 2 9 9 .1 7 4 3 0 2 .0 0 0

4 4 2 8 7 .0 0 0 2 4 3 .6 3 6 2 5 4 ,0 0 0

4 8 2 8 4 .0 0 0 2 3 6 .6 9 4 2 4 8 .0 0 0

3 4 0
12

3 4 0 .0 0 0
3 3 1 ,0 0 0 3 1 9 .1 7 4 3 2 2 .0 0 0

4 4 3 0 7 .0 0 0 2 6 3 .6 3 6 2 7 4 ,0 0 0

3 6 0
12

3 6 0 .0 0 0
3 5 1 ,0 0 0 3 3 9 .1 7 4 3 4 2 ,0 0 0

48 3 2 4 .0 0 0 2 7 6 .6 9 4 2 8 8 .0 0 0

3 8 0
12

3 8 0 .0 0 0
3 7 1 ,0 0 0 3 5 9 .1 7 4 3 6 2 .0 0 0

48 3 4 4 ,0 0 0 2 9 6 .6 9 4 3 0 8 ,0 0 0

4 0 0
12

4 0 0 .0 0 0
3 9 1 .0 0 0 3 7 9 .1 7 4 3 8 2 .0 0 0

4 8 3 6 4 .0 0 0 3 1 6 .6 9 4 3 2 8 ,0 0 0

4 2 0
16

4 2 0 .0 0 0
4 0 8 .0 0 0 3 9 2 .2 3 1 3 9 6 ,0 0 0

18 4 0 6 ,5 0 0 3 8 8 ,7 6 0 3 9 3 ,0 0 0

4 4 0

18

4 4 0 .0 0 0 4 2 6 .5 0 0 4 0 8 .7 6 0 4 1 3 .0 0 0

4 6 0 4 6 0 .0 0 0 4 4 6 .5 0 0 4 2 8 .7 6 0 4 3 3 ,0 0 0

4 8 0
16

4 8 0 .0 0 0
4 6 8 .0 0 0 4 5 2 .2 3 1 4 5 6 ,0 0 0

18 4 6 6 .5 0 0 4 4 8 .7 6 0 4 5 3 .0 0 0

5 0 0
16

5 0 0 ,0 0 0
4 8 8 .0 0 0 4 7 2 .2 3 1 4 7 6 ,0 0 0

18 4 8 6 ,5 0 0 4 6 8 .7 6 0 4 7 3 ,0 0 0

5 2 0
20

5 2 0 .0 0 0
5 0 5 ,0 0 0 4 8 5 .2 8 9 4 9 0 ,0 0 0

2 4 50 2 .(8 )0 4 7 8 .3 4 7 4 8 4 .0 0 0

5 4 0 2 4 5 4 0 .0 0 0 5 2 2 .0 0 0 4 9 8 .3 4 7 5 0 4 .0 0 0

5 6 0 2 0 5 6 0 .0 0 0 5 4 5 .0 0 0 5 2 5 ,2 8 9 5 3 0 ,0 0 0

24 5 4 2 .0 0 0 5 1 8 .3 4 7 5 2 4 .0 0 0
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ГО СТ 1 0 1 7 7 -8 2  С . 12

Продсижеиие табл. 4 
В миллиметрах

Н ом  и н ал ьн ы й Ш аг Р
Д и ам егр  р о ь б ы

ш и м е т р  p eitfiio  d d - О ds - D, <*, d, -  д ,

5 8 0
2 0

5 8 0 .0 0 0
5 6 5 .0 0 0 5 4 5 .2 8 9 5 5 0 .0 0 0

24 5 6 2 .0 0 0 5 3 8 .3 4 7 5 4 4 .0 0 0

6 0 0 6 0 0 .0 0 0 5 8 2 ,0 0 0 5 5 8 .3 4 7 5 6 4 .0 0 0

6 2 0 2 4 6 2 0 .0 0 0 6 0 2 .0 0 0 5 7 8 .3 4 7 5 8 4 .0 0 0

6 4 0 6 4 0 .0 0 0 6 2 2 ,0 0 0 5 9 8 .3 4 7 6 0 4 .0 0 0

3. ОБОЗНАЧЕНИЯ

3.1. В условное обозначение упорной резьбы должны входить: буква S. номинальный диаметр и 
шаг. например:

S 8 0  10

Язя левой резьбы после условного обозначения размера резьбы указывают буквы LH. напри­
мер:

S 8 0  10LH

3.2. В условное обозначение мпогозаходной резьбы должны входить: буква S, номинальный 
диаметр, значение хода и в скобках буква Р  и значение шага, например:

- для двухзаходной резьбы с шагом 10 мм и значением хода 20 мм:

S 8 0  20  (Р  10)

- то же. для левой:
S 8 0  2 0  <Р 10) L H

125



С. 13 ГОСТ 10177-82

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышлен­
ности

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
стандартам от 22.01.82 №  222

3. ВЗАМЕН ГОСТ 10177-62 в части разд. I и II

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1781—79 

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ
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