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УДК 621.951.7-434.5 :006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С о

РАЗВЕРТКИ РУЧНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
КОНУСНОСТЬЮ 1 : 50 

С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

Основные размеры

ГОСТ
Ш77-84*

Hand tapered reamers with cylindrical 
shank, taper 1 : 50. Basic dimensions

ОКП 39 17511

(CT СЭВ 4635—84J
. Взамен 

ГОСТ 11177—71

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2259 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на ручные коничес­
кие развертки конусностью 1 :50 с цилиндрическим хвостовиком 
с прямыми или винтовыми канавками, предназначенные для об­
работки отверстий под конические штифты.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4635—84.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Основные размеры разверток должны соответствовать ука­

занным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
♦ Переиздание (сентябрь 1986 г.) с Изменением Л§ 1, утвержденным 

в мае 1985 г. (ИУС 8 -8 5 ) .-
© Издательство стандартов, 1986



Стр. 2 ГОСТ 11177—84

Исполнение 1 

Для с/=^3 мм

Для d > 3 мм

Исполнение 2

* Размеры для справок.
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ГОСТ 11177—84 Стр. 5

3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
4. Центровые отверстия—формы В или R по ГОСТ 14034—74.
Развертки диаметром мм допускается изготовлять с на*

ружными центрами.
5. Технические требования — по ГОСТ 11178—81.
6. Геометрические параметры разверток указаны в рекомен­

дуемом приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

Р а з м е р ы  в мм

d г
а

( п р е д ,  
о т к л .  ± 2 ° )

0

f н а  д и а м е т р е

* d i

0 . 6
0 , 1 5

1 6 ° 1 3 0 °

0 , 1 0 0 , 1 5

0 . 8 0 . 1 2 0 . 1 8

■ 1 . 0 ;  1 ,2
0 , 2 0

0 , 1 5 0 , 3 0

1 ,5 ;  1 .6 ;  2 . 0 0 , 2 5 0 , 5 0

2 , 5 ;  3 . 0

0 , 2 5 1 4 ° 9 0 °

0 , 3 0 0 , 4 0

4 . 0 0 . 4 0 0 , 5 0

5 , 0 0 , 5 0 0 , 6 0

6 , 0  '
0 , 6 0 0 , 8 0  ■

8 , 0 0 , 5 0
1 2 °

7 5 °

1 0 ,0
0 , 8 0 8 0 °

0 , 8 0 1 ,0 01 2 ,0

9 °

1 6 ,0

1 ,0 0

8 5 °2 0 , 0 1 ,1 0 1 ,4 0

2 5 , 0 . 1 , 2 0 1 , 5 0

3 0 ;  3 2

8 0 °
1 , 4 0 1 , 7 0

4 0 , 0

5 0 , 0 1 ,6 0 1 , 8 0 2 , 0 0



к ГОСТ 11177—84 Развертки ручные конические конусностью 1:50 с ци­
линдрическим хвостовиком. Основные размеры (Переиздание (март 
1995 г.) с Изменением .Ns 1)

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2. Таблица. Гра-
фа «Обозначение». Непал-
нснис 1. Для ^  =  30,0 2327-0203 2372-0203

(И У С №  II 2003 г.)

ГОСТ 11177-84

https://meganorm.ru/Index2/2/4294855/4294855557.htm

