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ГОСТ 14801-85

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКОЙ головкой 
(ПОВЫШЕННОЙ ТОЧНОСТИ)

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ
М о с к в а

сертификат грунтовка
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Поправка к ГОСТ 14801—85 Заклепки с плоской головкой (повышенной 
точности). Конструкция и размеры

I) каком месте Напечатано Должно быть

Приложение, таб­
лица «Теоретическая 
масса 1000 шт. такте-

0,818 0,718

пак из алюминиевых
сплавов*, графа «Но­
минальный диаметр 
стержня d — 4 мм», 
для длины L ■« 14 мм

<ИУС№8 2013 г.)
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МКС 21.060.40

Поправка к ГОСТ 14801—85 Заклепки с плоской головкой (повышенной точности). Конструкция 
и размеры (Издание, октябрь 2004 г.)

В каком  месте Н апечатано Д о п к н о  быть

Приложение, таблица «Теоретическая масса 
1000 шт. заклепок из алюминиевых сплавов, кг». Гра­
фа «Номинальный диаметр стержня d -  5 мм», для 
длины L -  12 мм 0.092 1,092

(ИУС № 10 2021 г.)
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УДК 621.884.091.4:006.354 Груша Г34

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКОЙ ГОЛОВКОЙ 
(ПОВЫ Ш ЕННОЙ ГОЧНОСТИ)

Конструкция н размеры

Flat-head rivets (high precision).
Construction and dimensions

M КС 21.060.40 
ОКП 12 8500

ГОСТ
14801-85

Взамен
ГОСТ 14801-75

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 марта 1985 г. .Ne 905 дата введения 
установлена

Я Ш М
Ограничение срока действия снято по протоколу „Ме 5—94 Межгосударственного совета по стандаргитанин, 
метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

1. Настоящий стандарт распространяется на заклепки с плоской головкой с диаметром 
стержня от 2 до 10 мм для соединений с высокими требованиями к эксплуатационной надеж­
ности.

2. Конструкция и размеры заклепок должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

* Размеры обеспечиваются инструментом.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

"Аг Переиздание. Октябрь 2004 г.

© Издательство стандартов, 1985 
© И N К Издательство стандартов, 2004



ГОСТ 14801-85 С. 2

мм
Диаметр стержня d 2.0 2.6 3.0 3.5 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 10.0

Диаметр 
головки D

Помин. 3,8 4,9 5.6 6.5 7.5 9,3 10.8 12,6 14.4 17.7
Пред. откл. +(>.2 +0,3 +С1.4 +0,5 *0,8

Высота 
головки Н

Номин. 1.0 1.3 1.5 | 1.7 2.0 2.5 3.0 | 3.5 | 4.0 5.0
Пред. откл. +0 .10 *0.15 +0 .20 +0.30 +0.40

Радиус округления головки г 0.5-1 .0 1.0—2.0

Длина 
заклепки L

3
4 ,
5
6
7
8
9
10
II
12
13 Стандартные

длины14
15
16
17
18
19
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60

П р и м е ч а й  и с. Допускается применять заклепки с длинами меньшими или большими указанных в 
таблице. Длину заклепки при этом выбирать из ряда, приведенного в графе «Длина заклепки 2».

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заклепки диаметром стержня d = 4 мм. длиной 
L = 8 мм, из стали марки 10, без покрытия:

Заклепка 4  х 8.01 ГОСТ 14801-85

3. Технические требования — по ГОСТ 14803—85.
4. Теоретическая масса заклепок приведена в приложении.



С. 3 ГОСТ 1 4 8 0 1 -8 5

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок к< алюминиевых сплавов, кг

Д лина Н о м и н ал ьн ы й  диам етр стерж н я  d . мм
L .  мм 2 2.6 3 3.5 4 5 6 7 S 10

3
4

0 .0 5 4
0 .0 6 3 0 .1 2 1

— — — — — — — —

5 0 .0 7 2 0 .1 3 6 0 ,1 9 2 — — — — — — —

6 0.081 0 .151 0 ,2 1 2 0 ,3 0 4 0 .4 3 4 — — — — —

7 0 .0 9 0 0 .1 6 6 0 ,2 3 2 0 .3 3 1 0 .4 6 9 — — — — —
S 0 .0 9 9 0 .1 8 1 0 ,2 5 2 0 .3 5 8 0 .5 0 4 0 ,8 6 8 — — — —

9 0 .1 0 8 0 .1 9 6 0 .2 7 2 0 .3 8 6 0 .5 3 9 0 .9 2 4 — — — —

10 0 ,1 1 7 0 ,2 1 1 0 ,2 9 1 0 .4 1 3 0 .5 7 5 0 .9 8 0 1.48 — — —

11 0 .1 2 6 0 .2 2 6 0 .3 1 3 0 .441 0 .611 1 .036 1 .56 — — —

12 0 ,1 3 4 0 .2 4 2 0 ,3 3 3 0 ,4 6 8 0 .6 4 7 0 .0 9 2 1 .64 2 .3 4 — —
13 0 ,1 4 3 0 .2 5 7 0 ,3 5 3 0 .4 % 0 .6 8 3 1 .148 1.72 2 .4 5 — —

14 0 .1 5 2 0 .2 7 2 0 ,3 7 3 0 .5 2 3 0 .8 1 8 1 .204 1 .80 2 .5 6 3 .5 7 —
15 0 .1 6 1 0 ,2 8 7 0 ,3 9 3 0 ,5 5 0 0 .7 5 4 1 .260 1.88 2 .6 7 3 .7 2 —

16 0 ,1 7 0 0 .3 0 2 0 ,4 1 3 0 .5 7 8 0 .7 9 0 1 ,316 1 .96 2 .7 8 3 .8 6 —
17 — 0 .3 1 7 0 .4 3 4 0 .6 0 5 0 .8 2 6 1 ,372 2 .0 4 2 .8 9 4 .0 0 —

18 — 0 .3 3 2 0 .4 5 4 0 .6 3 3 0 .861 1.428 2 ,1 2 2 .9 9 4 .1 5 7 .0 4
19 — 0 .3 4 7 0 .4 7 4 0 .6 6 0 0 .8 9 7 1 .484 2 .2 0 3 .1 0 4 .2 9 7 .2 6
20 — 0 .3 6 2 0 .4 9 4 0 .6 8 8 0 .9 3 2 1 .540 2 .2 8 3 ,21 4 .4 3 7 .4 8
22 — — 0 .5 3 2 0 ,7 4 3 1 .004 1 ,652 2 .4 4 3 ,4 3 4 .7 2 7 .9 4
24 — — 0 .5 7 3 0 ,7 9 8 1 .076 1 ,764 2 .6 0 3 .6 5 5.01 8 .3 8
26 — — — 0 ,8 5 3 1 .148 1 .876 2 ,7 7 3 .8 7 5 .2 9 8 .8 2
28 — — — 0 .9 0 8 1 .220 1 .988 2 .9 3 4 .0 9 5 .5 8 9 .2 8
30 — — — — 1.292 2 .1 0 0 3 .0 9 4.31 5 ,8 7 9 .7 4
32 — — — — 1.364 2 ,2 1 2 3 .2 5 4 .5 3 6 .1 5 10.18
34 — — — — — 2 ,3 2 4 3 .41 4 .7 5 6 .4 4 10 .60
36 — — — — — 2 .4 3 6 3 ,5 7 4 .9 7 6 ,7 3 11 .06
38 — — — — — 2 .5 4 8 3 .7 3 5 ,1 8 7.01 11 .54
4 0 — — — — — 2 .6 6 0 3 ,9 0 5 .4 0 7 .2 9 12.00
42 — — — — — — — 5 .6 2 7 .5 8 12 .40
44 — — — — — — — 5 .8 4 7 .8 7 12 .84
4 6 — — — — — — — 6 .0 6 8 .1 6 13.30
48 — — — — — — — — 8 .4 5 13.70
50 — — — — — — — — 8 .7 3 14 .16
52 — — — — — — — — — 14.60
54 _ _ _ __ _ _ _ _ __ 15 .16
56 — — — — — — — — — 15.56
58 — — — — — — — — — 16.00
6 0 — — — — — — — — — 16.48

П р и м с ч а н и с ,  Масса указана для заклепок из алюминиевых с т а в о в  В65. Д18 и Д19Г1. Дтя опреде­
ления массы заклепок, изготовляемых из других материалов, значения массы, указанные в таблице, должны 
быть умножены на коэффициент: 0.93 — для алюминиевого сплава АМг5П, 0,96 — для алюминиевого сплава 
АМп. 2,81 — для стали.
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Поправка к ГОСТ 14801—85 Заклепки с плоской головкой (повышенной 
точности). Конструкция и размеры

I) каком месте Напечатано Должно быть

Приложение, таб­
лица «Теоретическая 
масса 1000 шт. такте-

0,818 0,718
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МКС 21.060.40

Поправка к ГОСТ 14801—85 Заклепки с плоской головкой (повышенной точности). Конструкция 
и размеры (Издание, октябрь 2004 г.)

В каком  месте Н апечатано Д о п к н о  быть

Приложение, таблица «Теоретическая масса 
1000 шт. заклепок из алюминиевых сплавов, кг». Гра­
фа «Номинальный диаметр стержня d -  5 мм», для 
длины L -  12 мм 0.092 1,092

(ИУС № 10 2021 г.)
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