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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А  Н Д А Р Т  С О Ю  Л А С С Р

РУДЫ ТИТАНОМАГНЕТИТОВЫЕ, КОНЦЕНТРАТЫ,
АГЛОМЕРАТЫ И ОКАТЫШИ 

ЖЕЛ ЕЗОВАНАДИЕВЫЕ
Метод определения потери массы при прокаливании

Titanomagnctite ores, sronvanadium ГОСТ 1&262.15—S8
concentrates, agglomerates and pellets.

Method for determination of mass 
loss on ignition

ОКСТУ 1720

Срок дейетаия с 01.01 90 
до 01 .O’ :1000

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на тнтаномагиетит зые 
руды, жедезоваиадиевые концентраты, агломераты и окатыши и 
устанавливает гравиметрический метод определения потерн v:j.:cw 
при прокаливании от 0,5 до 5% .

Метод основан на прокаливании навески руды, кскцент. 1тз, 
агломерата и окатышей при температуре 1 0 0 0 Х  и вычислении 
«найденной» потерн массы при прокаливании. представляв щей 
алгебраическую сумму всех потерь и прибавок, происходящих <чш 
прокаливаний при указанной температуре, или вычислении пс-ерн 
массм при прокаливании с учетом окисления закиси желс?а и 
металлического железа, содержащихся в пробе.

I. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методам анализа — по ГОСТ '.£-*52.0

2. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

Печь муфельная с терморегулятором, обеспечнвающ;.^ темпе­
ратуру нагрева 1000'С.

Эксикатор ГОСТ 239:42 по ГОСТ 25336.
Тигли фарфоровые по ГОСТ 9147.
Кальций хлористый, прокаленный при 700—вОСХ, ::.*и г tae- 

леный для заполнения *ксикатора.

Издание официальное Перепечатал госпроцена

сметные цены

https://meganorm.ru/Data2/1/4294816/4294816466.htm
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3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

Навеску массой 1 г помещают в прокаленный при 1000 2 до 
постоянной массы фарфоровый тигель, располагая ее рвным 
слоем Тигель с навеской помещают в муфельную печь, температу­
ру которой постепенно поднимают до 1000'С, н выдерживав’  при 
этой температуре I ч. После охлаждения в эксикаторе тигель : на­
веской взвешивают. Прокаливание повторяют до постоянное мас­
сы. Повторное прокаливание можно не проводить, если предз зри­
тельно установить время, необходимое для достижения до:ным 
материалом постоянной массы при прокаливании.

4 ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Потерю массы при прокаливании ( Х влп) в процент: ' вы­
числяют по формуле

Хшп и.пл-— -100»

где /П] — масса навески с тиглем до прокаливания, г:
/на— масса навески с пплем после прокаливания, г; 
т — масса навески высушенной пробы, г.

4.2. Потерю массы при прокаливании с учетом окисления таки- 
си железа и металлического (Л'„вп ) в процентах вычислят-:по 
формуле

' Хши.-Хпни.уь -О .И И Хрео е д л - 0 . 4 3 Х РеМ(Т ,

где 0,111— коэффициент пересчета закиси железа на эквивагент- 
ное количество кислорода, необходимое для ркис^ния 
его в окись;

0 ,43— коэффициент пересчета металлического железа к» эк­
вивалентное количество кислорода, необходимое для 
окисления его в окись;

Х рсо -  массовая доля закиси железа в анализируемой г .обе, 
определяемая по ГОСТ 18262.3,

X массовая доля закиси железа в прокаленной пробе, ' ;
Яр™™- массовая доля железа металлического в анализируемой 

пробе, определяемая по ГОСТ 18262.4, %.
4.3. Абсолютное допускаемое расхождение между результатами 

двух определений мри доверительной вероятности £«=0.95 не дол­
жно превышать величины, указанной в таблице.

IIOII'PO M2CCU ПОП Абпммотяо* юпуемгчл.
|Ц«>кад»мни11. % гвгто».д<?и»е, %

Or 0.3 до 1.0 включ. 0.08
Се. 1.0 > 2,0 включ. 0.13

» 2.0 » 5.0 включ 0.25

и г
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3. Срок первой проверки — 1998 г.
Периодичность проверки — 8 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 18262.19—72

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН- 
ТЫ

СУ.-, о . '.а чей и; Н Т Л , га 
к с .с р ц Д  л  на ссаагка

51>иср разде­
ла, вунч»

Обозначение НТД. на 
HOTOpuh дан а ссылка

Номер 
ял. пункт*

Г О С "  9 1 4 7 - 8 * 2 Г О С Т  1 8 2 6 2  4 — 8 8 4 .2

Г О С !  1 8 2 6 2 .0 — 8 8 1 Г О С Т  2 3 9 3 2 — 7 9 2
Г О С Т  1 8 2 6 2 . 3 — 8 8 4 .2 Г О С Т  2 5 3 3 6 - 8 2 2

«к*
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